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Urcenistroje I

Svarovaci automat pod tavidlem SA 603UP je
uréen ke zhotoveni krycich svar( pri /privarovani
natrubkd na komoru metodou SAW - pod tavidlem s
pouzitim specidlniho oto¢ného horaku.

Popisafunkcestroje

Svareci automat SA 603 UP je kompaktni,
veSkeré komponentyisvarecizdrojjsou umistény na
nosném ramu, ktery muaze pojizdét po kolejové
draze podél komory uchycené v polohovadle. Stroj
jemoZnédodatvprovedenispevnymnebootocnym
svarecim ramenem. Otocné svafecirameno je naramuuchyceno otoc¢né podle svisl€ osy,

Svarovacihlava

Svarovaci hlava je sestavena z drzaku, na kterém je
uchycen suport horaku s horakem, privodni hubice tavidla a
podavac dratu, ktery se pohybuje soucasné s horakem, aby drat
Sel plynule do hubice. Otacenim kolecka suportu se radialné
pohybuje hordk podle pozadovaného priméru svarovani.
VySkové nastaveni horaku se provadiru¢nim suportem.

Podavaddratu
Podavac dratu je sestaven z origindlniho motoru s
tachodynamem firmy ESAB poddvacich kladek podavact

KEMPI. Kladky jsou pouzity pro tloustku dratu 1,6 mm. Podavac
dratuje k suportu horaku uchycenizolované.

takZzejemoznéje prestavitnaddruhoukomorunaprotilehlé strané stroje.

Zarizeni umozniuje svarovat vyplriovy svar natrubkd metodou pod tavidlem podle
pfedem stanoveného programu. Zacatky jednotlivych mohou byt u jednotlivych vrstev v
rizné poloze. Velikostprekrytizacatkuakoncesvdrusenastavujezprogramu. Stredicitrn
svareci hlavy najede do ndtrubku, tim ustrfedi svareci hlavu v(ci nému a mlze zacdit
svarovani predem nastavenymi parametry. Pfesun na dalsi polohu natrubku je rucni,
spousténi svareci hlavy je motorické. Zhotoveni korenl svar(i je mozné provadét na
obdobnémzarizeniSA603TIGaneborucné.

| Ridiciaovladaci¢ast

Ridici systém je postaven na bazi PLC PP045 a periferii X20.
Pohon voziku X vlevo — vpravo a Z nahoru - dolu je frekvencnim
ménicem, pohon otdceni svarovaci hlavy je krokovym
motorem.

Pro ovladani a vizualizaci je pouzit panel s barevnym
dotykovym displejem funk<nimiklavesami, tlacitky a ovladadi.

Polohovacisystémhoraku

Na predni strané ramu je umistén dvouosy
polohovaci systém horaku. Prestaveni v ose X se
provadi ru¢né posunutim celého voziku svareci hlavy.
Osu Z tvofi jednotka s kulickovym Sroubem a
Snekovou prevodovkou s tfifdzovym motorem. Na 0
voziku jednotky je umistén posuvné drzdk svareci Rozmery:
hlavy s pohonem, tento drzdk je uloZen na linedrnich
vedenich a slouzi k vyrovnani pripadnych vyskovych
nesrovnalosti pfi najizdéni na natrubek. Toto posuvné

| w——

Technické parametry

Sirka * délka 1500%2500mm
vyska 2500 mm
Polohovaci systém horaku :

osa X vlevo - vpravo

RO 1--w- -

€ uloZeni umoziiuje pritlaeni opé&rného trnu celou pojezd: 1000 mm rucné
sy vahou pohonu hoféku. Vlastni pohon hofaku a celd 0saZ nah.oru -dolu
| mechanika v&etné poddvani dratu, zdsobniku tavidla pojezd: 400mm
je navic uloZena vykyvng, coZ usnadriuje najeti rychlost: 0-30 mm/s
opérného trnu do natrubku. Toto naklapéninahrazuje pohybyose. Kolejova draha 15 metrli - nebo dle zadani
Roztec 1000 mm
Hmotnost celkovd bez drahy 880 kg
Celkovy elektricky prikon 22 kVA
Tavidlové hospodarstvi Typ sité 3+PE+N, AC, 50 Hz, 400 /230 VTN -C-S
Tavidlo se rucné sype do zasobniku nad hordkem, odtud je vedeno uzaviracim Jmenovité napéti 3x400/230V
kohoutem a priihlednou silikonovou hadici do hubice. Pouzité tavidlo se po ukonceni Stuperi kryti IP 43
svarovani odsaje ejektorovym odsavacem do druhého zasobniku na ramu stroje. Ovladaci Prostredi dle SN 33 2000-3 normalni

kohout vzduchuje umistén naboku ovladaciho panelu.




