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VOESTALPINE BOHLER WELDING

voestalpine Bohler Welding je zndm jako pfedni vyrobce a celosvétovy dodavatel pfidavnych materiald pro pramyslové
svafovani, navarovani a pajeni, ktery za vice neZ 100 let existence ovlivnil vyvoj technologie svafovéani a ustanovil latku diky
svym inovativnim fesenim. Hluboké znalosti, odvétvové zkusenosti a aplikacni know-how spolu s portfoliem nékolika tisic
vyrobk(l tvofi naprosto jedinec¢nou nabidku. Nabidka pfidavnych materidl(i je nyni rozsifena o dalsi vybaveni nejvyssi
technické urovné - invertorové svafovaci zdroje, svarecské helmy, filtracni jednotky a dalsi.

Technické kompetence se déli do tfi podskupin:

Tradiéni znacka udavajici smér vyvoje pfidavnych materidll jiz témér jedno stoleti.
Celosvétové unikatni portfolio vice nez 2 000 produktl pro svarové spoje vsemi
= konvenénimi metodami obloukového svafovani, mofici pfipravky pro nerezavéjici
bohler oceli, keramické podlozky a zafizeni pro odvijeni dratu ze sudd. Bohler Welding jako
poskytovatel komplexnich sluzeb v oboru svafovani nové vyrabi invertorové svarovaci
zdroje nejvyssi technické Urovné, svarecské helmy a dalsi vybaveni pro svarovani.

Desitky let zkuSenosti a aplikaénich know-how v oblasti oprav, tdrzby a ochrany proti
opotrebeni. Inovativni produkty a feSeni na miru. ZvySovani Zivotnosti, produktivity a
spolehlivosti soucasti svafovanim, navafovanim, platovanim a Zarovymi nastfiky.
Skupina UTP Maintenance nabizi feSeni nejen pro bézné svarfované materidly, ale i
obtizné svafitelné materidly, otéruvzdorné oceli, tvrdokovy, nastrojové oceli, litinu,
méd' a slitiny, nikl a slitiny, a dalsi. Ma-li to byt svareno, my vime jak.

ZkuSenosti a védomosti ziskané |éty vyvoje, vyroby a nespocetnymi aplikacemi.
— i Némeckd technologie, specialista na tvrdé pajeni a vysokoteplotni pajeni.
| fontargen Sprévna fedeni na zakladé znalosti a Uspésnych aplikaci pajecich procesl prokazana
‘ radou vyrobk.

NABIDKA

obalené elektrody s rliznymi obaly

MIG/MAG draty a plnéné draty

WIG draty a draty na autogen

draty a tavidla pro svarfovani a navarovani pod tavidlem
pasky a tavidla pro podtavidlové i elektrostruskové platovani
otéruvzdorné desticky

pajky cinové, mosazné, stiibrné, tavidla pro pajeni
pasty, spreje a lazné pro moreni nerezavéjicich oceli
keramické podloZky

prislusenstvi pro odvijeni dratu ze sudu

svarecské helmy, respiracni jednotka, bryle

invertorové svarovaci zdroje, horaky

OBLAST POUZITI

nelegované konstrukéni oceli a oceli na potrubi
vysoce pevné a nizkoteplotni jemnozrnné oceli
pozinkované a pohlinikované plechy
Zarupevné oceli pro energetiku
vysokolegované nerezavéjici oceli a Zaruvzdorné oceli
nikl a slitiny niklu

méd' a slitiny médi

hlinik a slitiny hliniku

titan

hot¢ik

litina

nastrojové oceli

otéruvzdorné materialy a tvrdokovy
kombinace rGznych materiald
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Voestalpine Béhler Welding vyviji a vyrabi velmi Siroky sortiment ptidavnych materiald a nékteré materialy dodava i pod vice
obchodnimi ndzvy. Katalog obsahujici vSéechny materialy by proto byl velmi obsdhly a nepfehledny, s rizikem neoptimalni volby.
Dostéavate tedy do rukou vybér nejvice doddvanych material( v Ceské republice, s témi pokryjete vétsinu potieb, které se v praxi
vyskytnou. Jsou to materialy s pfiznivou cenou a rychlou dostupnosti.

Tento katalog obsahuje jen zakladni tdaje. Kompletni materidlové listy nebo informace o neuvedenych produktech zasleme na
vyzadani, nebo muzete vyuzit i vyhledavac produktd http://www.vabw-service.com/voestalpine/.

Dalsi uzite¢né informace, kalkulator spotreby pfidavnych materiald, apod. viz odkazy na konci katalogu.
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ELEKTRODY PRO DRAZKOVANI A REZAN{

Dodavan & 6,3-8,0-10,0

UTP 82 AS Obalena drazkovaci elektroda pro feritické i austenitické oceli, lité oceli, litinu a fadu nezeleznych kov(. Cisty a hladky Fez. Pouziti
v béZznych klestich na bézné svafedce, mozno i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Phoenix Nut K Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani, odstrafiovani otfep a nalitkd apod. kombinaci elektricky oblouk-tlakovy vzduch.

OBALENE ELEKTRODY PRO NELEGOVANE OCELI

Typ Min. mechanické |Chemické

EN ISO 2560-A hodnoty pfi béiné [slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zaklad

Bahler FOX EV 47 Rm 470 N/ m"f

2‘; 32800;\1/mm (S:i(())’T Bazickd elektroda pro svary vysoké jakosti, zvlast houzevnaté, odolné trhlindm a starnuti, nizky obsah

E384B42H5 Kv 190 JO/ 20°C Mn’O 9 H2 (<4 m1/100g). Vhodnd pro tuhé svafence s pFi¢nymi svary. Dodévan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
E7016-1H4R ,
Kv 471 /-40°C
. 2
Bohler FOX 7018 ;r: ig(()) S//rr:rr:z Co07 Nejpouzivanéjsi bazicka elektroda, s velmi dobrou svafitelnosti, pro nelegované tvarené i lité oceli, oceli
AS 20 % Si 0’ 5 nizsi Cistoty, typy s vyssim obsahem uhliku, vypIii pod navar téchto oceli, kombinace s nizkolegovanymi
E424B42H5 Kv 110 JO/ 20°C Mn’l 1 otéruvzdornymi plechy. Vyroba konstrukci, kotld, zasobnikd, dil( stroj, automobill, lodi.
E 7018-H4R '~ |Dodavén @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
Kv 471 /-40°C e e
8 Rm 500 N 2 C s . . . , T . o uve v
BShler FOX EV 50 m /mmz Bazicka elektroda pro vysoce jakostni spoje nelegovanych tvarenych i litych oceli, oceli nizsi Cistoty,

Re 420 N/mm C0,08 ., . ; P . v . . N o

AS 20 % Si04 oceli s vy3sim obsahem uhliku, vyplfi pod navar téchto oceli. Vysoka pevnost, houzevnatost do -50°C,
E425B42H5 kv 190 1 / 20°C Mn1p |nizky obsah Ha (<4 ml/100g). Konstrukce, zasobniky, kotle, dily automobilti, lodi, strojt. Zvlast vhodna
E7018-1H4R Kv 471 /-50°C ! pro Offshore konstrukce, testovana pro kyslikové aparaty. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0.

Bohler AWS E7018-1 Rm 500 N/mm?

Re 420 N/mm? C0,07 Bazicka elektroda pro nelegované tvarené i lité oceli. Ekonomickd varianta k typu FOX EV 50.
E425B42HS A5 20% Sio,5 Vysoké pevnost, houZzevnatost do -50°C, nizky obsah H2 (<4 ml/100g).

E7018-1H4 Kv 1601J / 20°C Mn 1,1 |Konstrukce, zasobniky, kotle, dily automobil, lodi, strojd. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

Kv 471 /-50°C
Bohler FOX EV 63 Rm 570 N/mm?

Re 500 N/mm? C0,08 Bazicka elektroda pro nelegované oceli vy3$si pevnosti a s obsahem uhliku az 0,6 %. Schvélena DB i pro
E504B42HS A5 18 % Sio,7 svary koleji. HouzZevnaty svar odolny vzniku trhlin, nizky obsah Hz (<4 ml/100g).

*E8018-GH4R Kv 170 / 20°C Mn 1,7 Dodéavan ¢ 2,5-3,2-4,0-5,0.

Kv 471)/-40°C
Bbhler FOX ETI Rm 500 N/mm?

Re 420 N/mm? C0,07 Rutilova elektroda s lepsi ovladatelnosti pro zvlast vzhledné svary, hladké, bez rozsttiku.

E420RR 12 A5 22% Sio4 Samoodstranitelna struska, dobra svafitelnost stf. proudem, vyborné znovuzapalovani.
E6013 Kv 651J/20°C Mn 0,5 |Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

Kv 471)/0°C
Béhler FOX OHV Rm 470 N/mm? €0.09 Rutil-celul6zova elektroda, velmi univerzalni, vyborné ovladatelnd, pro  |gjasticky obal.

Re 380 N/mm? Si 0’ 35 svary ve vsech polohach v¢. spadové. Vynikajici zapalovani a preklenuti Elektrody Ize ohnout.
E380RC11 A5 22 % Mn’O g |mezery, idedlni pro stehovani a svary hife sesazenych dil(i, orezlych a
£6013 Kv 501J/20°C ! pokovenych plechll a betonarské oceli. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. o » i
Béhler AWS E6013 Rm 470 N/mm? C005 Rutil-celulézova elektroda pro svary ve viech polohdach v¢. spadové. :

Re 380 N/mm? Si 0’4 Zejména pro plechy a profily, pro montéZe, stehovani, zdmecnické prace. |
E380RC11 A5 20 % MnIO 3 Dobra svafitelnost stf. proudem. Ekonomickd varianta k typu FOX OHV. %

E 6013 Kv 471 /20°C "> |Dodévén @ 2,0-2,5-3,2-4,0. b
. . 2
Phoenix Spezial D gren i‘:’g |’\\1‘//nr:rn;2 C006 Dvojplastova rutil-bazicka vyborné ovladatelnd elektroda. Prvni, rutilovy obal zajistuje stabilni,

AS 22 % Si 0’ 65 koncentrovany oblouk s jemnym prechodem do materidlu, druhy, bazicky obal vysokou cistotu a
E423B12H10 Kv 801 ° Mnll 05 mechanické hodnoty svaru. Zejména pro nucené polohy, obtizné pristupné svary, montaze, opravy,
E7016 Kv 50 /-30°C ! renovace. VSechny polohy mimo spadové. Dobra svafitelnost stf. proudem. Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX SPE Rm 470 N/mm?

Re 380 N/mm? C0,08 Rutil-bazickd elektroda s vybornymi vlastnostmi i v nucenych polohach mimo spadové. Vyborna
E382RB12 A5 20% Sio,2 svafitelnost koFene, dobra svafitelnost stf. proudem, intenzivni odtavovani, rentgenové Cisty svar.
£6013 (mod.) Kv 901J /20°C Mn 0,45 |Dodéavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

47 /-20°C
Bohler HL 180 Ti Rm 490 N/mm?

Re 380 N/mm? C0,07 Rutilova vysoce vykona elektroda s vytéznosti 180%. Vynikajici zapalovani, velmi dlouhy svar z jedné
E380RR74 A5 20 % Si0,5 elektrody, samoodstranitelna struska, hladké svary bez vrubu. Uréena pro vodorovné polohy PA a PB,
£7024 Kv 851J/20°C Mn 0,8 |kde pfindsi vysokou hospodarnost. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.

Kv 501J /-10°C

. 2
BShler FOX EV PIPE Rm 500 N/mmz Bazicka elektroda specialné pro svary na stoupacku, excelentni zejména na potrubi, kde vyrazné zvysi
Re 420 N/mm C0,06 - . _ M K ", ,
AS 20 % Si06 produktivitu a jakost. Pfi sile stény >8 mm je pro kofen vhodny @ 3,2.
E424B12 Kv 120 )/ 20°C MnIO 9 Dobra svafitelnost stf. proudem. Vysoka houZevnatost za nizkych teplot, nizky obsah H..
E7016-1HAR " |Dodavén @ 2,0-2,5-3,2-4,0

Kv 47/ -40°C com e
Bohler FOX CEL Rm 470 N/mm?

Re 380 N/mm? C0,12 Celuldzova elektroda na velkorozmérna potrubi pro svary shora dolG. Zejména kofenové svary, velmi
£383C21 A5 22 % Si0,14 intenzivni sprchovy prenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na povétrnostni vlivy, pfechod
E6010 Kv 100 J/ 20°C Mn 0,5 [do materialu bez vrub(l. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Kv 471/-30°C

. . 2
Phoenix Nautica 20 Rm 500 N/mmz CV0,09 Elektroda se specialnim obalem pro svary b&znych konstrukénich oceli v mokrém prostiedi a pod vodou
Re 420 N/mm Si 0,16 N N , M . (2
Kv 381/ 0°C Mn 0.55 do hloubky az 20 m ve vsSech polohach v¢. spadové. Dodavan & 3,2 mm.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMINOZRNNE OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi béiné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zaklad
BShler FOX NiCuCr Rm 530 N/mm? gi%i-“’
Re 460 N/mm? Mn’O 7 Bazicka elektroda pro oceli odolné povétrnostnim vlivim Corten, Patinax, Coraldur, Koralpin atd.
E 46 4 ZNiCrCu B 42H 5 A5 20 % Ni O 45 Vysoké mechanické hodnoty, vysoka odolnost trhlindm i pfi silném pnuti.
E8018-W2H4R Kv 200 J/ 20°C cr 0’6 Nizky obsah H. ve svaru (<4 ml/100g). Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
Kv 471/-40°C Cu0,6
Bohler FOX EV 60 Rm 550 N/mm? | ) o
Re 460 N/mm? Si 0’4 Bazicka elektroda pro konstrukéni, potrubni a kotlové oceli a jemnozrnné oceli vy$si pevnosti pro nizké
E 46 6 1Ni B 42 H5 A5 20 % Mnll 15 teploty. Svar houZevnaty do -60°C, odolny trhlindm, nizky obsah H, (<4 ml/100g).
E8018-C3H4R Kv 180 J/ 20°C Ni O 9' Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 /-60°C !
. 2
BShler FOX EV 65 Rm 620 N/mmz C.O’OG Bazicka elektroda pro svary s vysokou pevnosti, houZevnatosti, odolnosti starnuti a odolnosti trhlindm
Re 550 N/mm Si0,3 L , . - [ o
) AS 18 % Mn12 |navysoce pevnych jemnozrnnych ocelich. Velmi snadnd ovladatelnost, nizky obsah H: (<4 ml/100g).
E 556 1NiMo B4 2 H5 ° o o Oceli napk. S460-5550, P460, L415-L555, 20MnMoNi4-5, aldur 500, alform 500, pancéfovaci oceli.
E8018-GH4R Kv 180 / 20°C Ni 0,8 g
N Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 471 /-60°C Mo 0,35
Bohler FOX EV 70 Mo Rm 620 N/mm? | ) o
Re 550 N/mm? Si 0’4 Bazicka MnMo elektroda pro oceli vy$si pevnosti, jemnozrnné oceli, Zarupevné oceli a oceli pro
E553MnMoBT42H5 A5 18 % Mnll 6 kolejnice. Velmi dobfe svafitelnd elektroda pro houzevnaty svar odolny vzniku trhlin a starnuti.
ES018-G Kv150J/20°C | "2 |Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9018-D1 (mod.) Kv 47)/-30°C oy,
Bbhler FOX 2,5 Ni Rm 530 N/mm” | oy
) i; ig(i/N/mm Sio,3 Bazicka elektroda pro nelegované a niklem legované jemnozrnné oceli. HouZevnaty svar do -80°C, nizky
E 468 2NiB 42 H5 kv 180 J"/ 50°c |[Mn08  |obsah H; (<4 mi/100g), odolnost trhlindm. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E8018-C1H4R i
kv 474/80c N4
Bohler FOX EV 85 , |€0.05
g;n ggg :\\://222 Sio,4 Bazicka elektroda pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti. Svar houZevnaty do - 60°C, s velmi nizkym
) AS 17 % Mn 1,7 |obsahem H; (<4 ml/100g), odolny starnuti. Ocel $620QL-S690QL, $620QL1, S690QL1, N-A-XTRA 56, 63,
E 69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5 Kv 110 j/ 20°C Cr0,4 70, zuslechtitelné jemnozrnné oceli s mezi kluzu do 720 N/mm?, zu$lechtitelné oceli pevnosti do 790
E11018-GH4R kv 47)/goc |21 [N/mm?. Dodévén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,50
Phoenix . Rm 620 N/mm? C.0’06 Bazickd elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou Cistotou, kontrolovanou a garantovanou
SH Schwarz 3 K Ni Sio,3
Re 540 N/mm? Mnll 25 KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H; ve svaru. Reaktorové oceli, kotlaFské oceli, oceli pro tlakové
£504 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Mo 0’4 zasobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-S500Q, P460NH,
£9018-G Vo Kv 140) Ni O 9’5 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMo55 (Welmonil 35).
) Kv 501J /-40°C cu ’<0 08 Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A Z

ARUPEVNE OCELI

Typ Min. mechanické |Chemické
EN I1SO 3580-A hodnoty pfi bézné [slozeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.5 teploté Fe zaklad
s R N 2 . . , vz , , . fvax
BShler FOX DMO Kb m 530 /mmz C0,08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté 16Mo3, pro
Re 460 N/mm R ) X X R , ) , , L, ) . .
AS 22 % Si0,35 podobné oceli, odlitky, oceli odolnych starnuti, louhovym trhlindm, nelegované oceli. Vysoka
EMoB42H5 Ky 47 J/°20°C Mn 0,8 |houZevnatost, odolnost trhlindm, starnuti, nizky obsah H, (<4 ml/100g), pracovni teploty do 550°C
E7018-A1HAR g ! Mo 0,45 |v dlouhodobém refimu. Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
nezihdno -50°C
Béhler FOX DMO Ti Rm 510 N/mm?  |C0,07 Rutilova elektroda s velmi dobrymi svafovacimi vlastnostmi a odstranitelnosti strusky. Zvlasté pro ocel
Re 390 N/mm? Si0,4 16Mo3 pro pracovni teploty do 550°C v dlouhodobém rezimu a pro nelegované oceli.
EMoR12 A5 22 % Mn 0,7 |Tloustky do 30 mm, vyborna pro spolehlivé kofenové svary bez péru.
Kv 471/ 20°C Mo 0,5 |[Dobra svafitelnost stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
BShler FOX DCMS Kb Rm 550 N/mm? ;%385 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté 13CrMo4-5,
Re 460 N/mm? MnIO 3 odlitky, cementaéni a nitridacni oceli podobného sloZeni, napt. 25CrMo4, 42CrMo4, oceli odolné
ECrMo1B42H5 A5 20 % or1 1’ louhovym trhlindm. Nizky obsah H: (<4 ml/100g), pracovni teplota do 570°C v dlouhodobém rezimu.
E8018-B2H4 Kv 471/ 20°C ’ Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Béhler FOX DMV 83 Kb €0,065
Rm 550 N/mm? Si 0,35 Bazicka elektroda specialné urcena pro ocel 14MoV6-3, dale 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11,
Re 460 N/mm? Mn1,2 |G17CrMoV5-10, SN 15 128. Pracovni teplota do 580°C v dlouhodobém rezimu. Svar odolny trhlinam,
EMoVB42H5 A5 18 % Cr0,4 houZevnaty, s nizkym obsahem Ha.
E8018-G Kv 471/ 20°C Mo 1,0 |Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
V0,5
SP:OS‘:::I\:(varz 3K N Rm 620 N/mm? (S:i(())’gs Bazicka elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou ¢istotou, kontrolovanou a garantovanou
Re 540 N/mm? Mnll 25 KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H: ve svaru. Reaktorové oceli, kotlarské oceli, oceli pro tlakové
504 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Mo 0’4 zésobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-S500Q, P460NH,
Kv 140) R 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMo55 (Welmonil 35).
E9018-G Y Ni 0,95 (s
Kv 501J /-40°C Cu<008 Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Zmény vyhrazeny.
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 3580-A hodnoty pfi béiné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.5 teploté Fe zaklad
Béhler FOX CM 2 Kb Rm 500 N/mm? C.0,0S Bazicka e;lektroda pro kotle, aparléty, p:)trubl’, k.ralfovaci zafizeni ropy, atdl. namahané za vysokych
Re 400 N/mm? Sio,3 teplot, az do 600°C. v’dvl?uhodob’em rseumu.I Zejme?a prq 10C’rM09—10,VdaIe pro 1’OCrS|.MoV7, »
ECrMo2 B 42 H5 AS 18 % Mn 0,6 G.17'Cr|§/lc39-10f stejné %aropevne oclell a odlitky, zuslle?htlltelne podobné legované ocelia cem’entacnl a
E9018-B3H4R Kv 471/ 20°C Cr2,2 nitrida¢ni oceli. Vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi nizky obsah H, (< 4 ml/100g), houZevnaty svar
Mo 1,0 |odolny trhlindm, nitridovatelny a zuslechtitelny. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Thermanit P23 (S:(())’ge
2 1o,
2:: ssjg :\\://Err:z Mn 0,5 Bazic.ké elektroda pro stejnorodé svary Zarupevnych oceli pfi vyrobé kotlu, zasobnik(, potrubi, reaktord.
EZCrWV 21,5 B 42 H5 AS 19% Cr2,2  |Oceli HCM2S, Grade T23 (ASTM A213); Grade P23 (ASTM A335), 7CrWVMoNb9-6 (EN 10216-2).
E9015-G Kv 130 w 1,7 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0.
V0,22
Nb 0,04
Thermanit P24 €0,07
Si0,2
Rm 660 N/mm? Mn 0,5
Re 560 N/mm? Cr2,2 Bazicka elektroda pro stejnorodé svary zarupevnych oceli pfi vyrobé kotlG, zasobnikd, potrubi, reaktor(.
E ZCrMo2VNb B 42 H5 A5 18 % Mo 1,0 |Oceli 7CrMoVTiB10-10; T/P24. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0.
ES015-G Kv 130 V0,22
Nb/Ti
0,04
Bohler FOX CM 5 Kb Rm 590 N/mm? C.O’OS Bazicka elektroda pro Zérupevné oceli a oceli odolné stlacenému H., zejména X12CrMo5
Re 460 N/mm? 50,3 v dlouhodobém reZimu do teplot 650°C, déle stejné Zarupevné oceli a odlitky pro kotle a ropna zafizeni
E CrMo5 B4 2 H5 A5 17 % Mn 08 |, bro zuslechtitelné oceli podobného slozent. Vysoké odolnost trhlinam, nizky obsah H: (< 4 m1/100g),
EB018-BEHAR kv 471/20°C |50 |zuslechtitelny svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Bdhler FOX CM 9 Kb Rm 620 N/mmz | 908 . . A . e o I
Re 530 N/mm? Si 0,25 BaZ|c.k’a evlektroda pro zZarupevné o’cell a ocellvc?dolne st’Iacen.emu Ha, zejména v ropném prumyslu.
ECrMo9 B 4 2 H5 AS 18 % Mn 0,65 |[Specialné pro’ X12(€rM09-1 (P9), dale vysoc-::z zarupevnle oceli GXllZClrMolo, X7CrMo9-1. Schvalena
ES018-BS Kv 341/ 20°C Cr9,0 v dlouhodobém reZimu do teplot 600°C, zuslechtitelny svar. Dodavén & 2,5-3,2-4,0.
Mo 1,0
BShler FOX C9 MV Po 3ihani co1
760°C/2h ag; 6
crs _r; V jadre legovana bazicka elektroda pro Zarupevné martenzitické zuslechténé 9% Cr oceli, zejména P91 a
Rm 620 N/mm? , T91. Schvélend pro provozni teploty do 650°C. Nizky obsah vodiku ve svarovém kovu. Velmi dobrd
ECrMo91B 4 2 H5 Re 530 N/mm? M.O 0,9 svafitelnost i v nucenych polohach. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9015-B91 H4 A5 17 % \'\/"00125
Kv 471 Nb 0,05
N 0,04
Thermanit Chromo 9V Po 3ihani C'0,09
e 102
cro 6 V jadre legovana bazicka elektroda pro zZarupevné martenzitické zuslechténé 9% Cr oceli, zejména P91 a
Rm 620 N/mm? . T91. Velmi dobra svafitelnost i v nucenych polohéch. Elektroda vyvinuta pro vy$si houZevnatost pfi
ECrMo91B4 2 H5 Re 530 N/mm? M.o L1 optimalni Zarupevnosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9015-B91 H4R A5 17 % NiO8
Kv 47 V0,2
Nb 0,05
N 0,04
Thermanit MTS 616 €011
Si0,2
Mn 0,6
Rm 720 N/mm? Crs8,8
EZCrMoWVNb9 0,52B42 |Re 560 N/mm? Mo 0,5 |[Bazicka elektroda s dobrymi svafovacimi vlastnostmi v nucenych polohach. Vysoce zarupevny
H5 A5 15% Ni 0,7 stejnorody svarovy kov na ocelich zejména P92 dle ASTM A 335, NF 616. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
E9015-G (E9015-B9 mod.)  |Kv 41J W16
V0,2
Nb 0,05
N 0,05
Bohler FOX 20 MVW €018
Rm 690 N/mm? Sl\llg’g 7 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné zuslechtitelné 12% Cr oceli pro vyrobu turbin, kotlG,
Re 550 N/mm? cr 11’0 chemickych zafizeni, zejména X20CrMoV 12-1, dale X20CrMoWV12-1, X22CrMoV12-1, GX22CrMoV12-
A5 15% ! 1, X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20 MVNDb). Nizky obsah H: (< 4 ml/100g), vysoce jakostni
E CrMoWV12 B 4 2 H5 Kv 34 m%os’g zuslechtitelny svar, vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi dobra houzevnatost, Schvaleni v dlouhodobém
WI 0:5 rezimu do teplot 650°C. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
V0,25

Zmény vyhrazeny.
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi béiné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4 teploté Fe zaklad
Bohler FOX CN 13/4 po Hhani: €0,035
Rm 760 N/mmz Sio,3 Bazicka elektroda pro druhové stejné korozivzdorné martenzitické a martenziticko-feritické oceli,
Re 500 N/mm? Mn 0,5 |odlitky a vykovky pro vyrobu vodnich turbin, kompresora a parnich zafizeni. Napf. 1.4317, 1.4313,
E134 B 62 A5 15 % Cr12,2 |1.4407, 1.4414. Odolnost vodé a pare, vysoka pevnost pfi vysoké houzevnatosti a odolnost trhlinam,
E410NiMo-15 Kv 501 ° Ni 4,5 vynikajici Cistota svaru a odstranitelnost strusky. Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Bohler FOX KW 10 turdost 350 HB | ) 1o
po Zihani: Si 0’ 7 Bazicka elektroda pro spojovaci svary podobnych Cr-oceli pfi poZzadavku na stejnorody svar a pro ndvar
E13B22 Rm 640 N/mm? MnIO 3 plynovych, vodnich a parnich armatur s provozni teplotou do 450°C. Odolnost opalu do 900°C. Napf.
E410-15 (mod.) Re 450 N/mm? ! pro 1.4006, 1.4021. Dodéavén & 2,5-3,2-4,0.
' A5 15 % Criss
BShler FOX SKWA tvorci%s;ﬁ'so HB C0,08 Bazicka elektroda pro spojovaci svary korozivzdornych Cr-oceli a podobné legovanych oceli do 0,2% C,
zm 450 N/mmz Si0,4 napf. 1.4510 / X3CrTi17 / AISI 430Ti / 431. Barevnd shoda, odolnost korozi, Zaruvzdornost do 900°C,
E17B22 Re 300 N/mm? Mn 0,3  |vynikajici lestitelnost. Pro navar na nelegované a nizkolegované oceli odolny korozi a opotiebeni,
E430-15 AS 15 % Cr17 zejména na tésnici plochy plynovych, vodnich a parnich armatur. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
0
Béhler FOX EAS 2 Rm 520 N/mm? C0,03 Bazicka elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napft. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
Re 320 N/mm? Si0,4 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Prvotfidni vysoce Cisty svar, velmi
E199LB22 A5 38% Mn 1,3 |dobré svafeni kofene, vyborné ovladani v polohdch, preklenuti mezery, kontrola lazné a strusky,
E308L-15 Kv 110 J/ 20°C Cr 19,8 |odstranéni strusky i v Uzké mezefe. Vhodna pro silnosténné dily, konstrukce s pnutim, montaze.
Kv 34 J/-196°C Ni 9,6 Dodavén & 2,5-3,2-4,0.
. 2
Bohler FOX EAS 2-A 2? :228 S//rr:rrz ;%’083 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Nap¥. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
o ! 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Hladky svar s plynulym
E199LR32 A5 30 % Mn0,8 Y . L 4. . . . A v "
. prechodem, dobré ovladani v polohdch, samoodstranitelna struska. Dobré svafitelnost stf. proudem.
E308L-17 Kv 701/ 20°C Cr19,8 L
N . Dodavén & 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-196°C Ni 10,2
. 2
Bohler AWS E308L-17 2? :228 S//rr:rnr;‘z ;%’083 Rutilova elektroda pro druhoveé stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Nap¥. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
o ! 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Hladky svar s plynulym
E199LR32 A5 30% M08 | echodem, dobré oviadani v polohach dstranitelnd struska. Dobré svafitelnost stf. proud
Kv 701/ 20°C cr19g |Prechodem, dobré ovlddani v polohdch, samoodstraniteind struska. Dobrd svafitelnos s@r. proudem.
E308L-17 4 icka vari - i icka Vi -32-
Kv 32 1/-196°C Ni 10,2 Ekonomicka varianta k typu FOX EAS 2-A, balena ve standardnich krabickach. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Bohler FOX SAS 2-A Rm 550 N/mm2  |© %03
Re 350 N/mm? Si0,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4550, 1.4541, 1.4552,
A5 25 % Mn 0,8 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN. Hladky svar s plynulym
E199NbR32 Kv 70 J/020°C Cr19,5 |prechodem, dobré ovlddani v polohdach, dobra svaritelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E347-17 kv32)/-120c |N10  |Doddvan32,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Nb +
Bohler FOX EAS 4 M-A Rm 510 N/mm2 | %03
Re 320 N/mm? Si0,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4401, 1.4404, 1.4435,
AS 25 % Mn 0,8 [1.4436,1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AlSI 316L, 316Ti, 316Cb. Hladky svar s plynulym prechodem,
E19123LR32 Kv 70 J/°20°C Cr 18,8 |dobré ovladani v polohach, dobra svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelnd struska.
E3161-17 kv32)/-120c  |Ni1L5  |Dodévan @1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 2,7
Bhler AWS E316L-17 Rm 510 N/mm2 | %93
Re 320 N/mm? Si0,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4401, 1.4404, 1.4435,
A5 25 % Mn 0,8 [1.4436,1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AlSI 316L, 316Ti, 316Ch. Hladky svar s plynulym prechodem,
E19123LR32 Kv 70 J/OZO"C Cr 18,8 |dobré ovladani v polohach, dobra svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E316L-17 Kv 32 J/-120°C Ni 11,5 |Ekonomicka varianta k typu FOX EAS 4M-A, balena ve standardnich krabickach. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Mo 2,7
Avesta 316L/SKR-4D Rm 510 N/mm? C0,02 Rutil-kysela tence obalena elektroda specidlné vyvinutd pro svafovani tenkosténnych potrubi a plechu
Re 320 N/mm? Sio,8 v chemickém a papirenském primyslu. Obzvlasté uréena pro svafovani v nucenych polohach a
AS 25 % Mn 0,7 |obtiZznych svafovacich podminkach, kde pfinasi zna¢né vyhody oproti WIG. Doporucena pro svarovani
E19123LR32 Kv 60 J/020°C Cr18,2 |ocelitypu 1.4404 / 316L viech tlousték pro kofenové a vicevrstvé svary. Vynikajici odolnost korozi
E316L-17 Kv 55 1/-20°C Ni 12,2 |obecnég, dlilkové a mezikrystalické korozi v prostfedi chloridi, vhodna pro poutziti v obtiznych
Mo 2,6 |podminkach napt. ziedénych horkych kyselin. Zaruvzdornost do 850°C. Dodavan & 2,0-2,5-3,2.
Bohler FOX SAS 4-A , |coms
gren ;;’8 :\\://nr:nn:z i/llg’g 3 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4571, 1.4580, 1.4401,
o ’ 1.4581, 1.4437, 1.4583, 1.4436, AlSI 316L, 316Ti, 316Ch. Hladky svar s plynulym pfechodem, dobré
E19123NbR32 A5 25 % Cr19 1z . . v v . A
. X ovladani v polohdch, dobra svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E318-17 Kv 60J/20°C Ni 12 L,
n Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32J/-90°C Mo 2,7
Nb +
Béhler FOX CN 20/25 M-A €<0,03
Rm 510 N/mm? Sio,7 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNiMo oceli, nap¥. 1.4539, 1.4439, 1.4537. Svar odolny dalkové
Re 320 N/mm? Mn 1,7 |korozi a korozi v mezefe v médiich s obsahem chléru, interkrystalické korozi a korozi pod napétim.
A5 25 % Cr20,3 |Vysoka odolnost kyseliné sirové, fosfore¢né, octové, mravenci, morské a odpadni vodé. Papirensky
E20255CuNLR32 Kv 70 J/OZO“C Ni 25 primysl, petrochemie, odsolovani mofské vody, odsifeni, vyroba hnojiv, mastnych kyselin, moficich
E385-17 (mod.) Kv 32 J/-196°C Mo 6,2  |zafizeni, vyménik(. Vybornd ovladatelnost, jemny hladky svar, dobra svafitelnost stf. proudem,
Culs samoodstranitelna struska. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
N 0,17
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OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi béiné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4 teploté Fe zaklad
= <|
Bdhler FOX CN 22/9 N Rm 680 N/mm? (S:iz)oéos, Rutilova elektroda pro duplexni oceli a podobné feriticko-austenitické oceli vy$3i pevnosti, napf. 1.4462,
Re 450 N/mm? Mn’O 9 1.4362, kombinace se skupinou 1.4583 a s P235GH/P265GH, S255N, P295GH, S355N, 16Mo3. Zejména
AS 20 % cr 22’6 pro Off-shore a chemicky primysl. Vysokd pevnost a houZevnatost, vyborna odolnost korozi pod
E2293NLR32 Kv 55 J/020°C Ni O ’ napétim, dobra odolnost dllkové korozi. Dobra svafitelnost v polohach, vyborna svaritelnost korend
£2209-17 Kv 321/-20°C Mo 3.1 trubek na stoupacku & 2,5 pfipojenymi na -pdl, dobra svafitelnost stf. proudem.
’ Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
N 0,17
BShler FOX CN 25/9 CuT €0,02
Sio0,3
2
2:: 57568 :\\://2::2 ('\:/lnzg’i Bazickd elektroda pro nerezavéjici austeniticko-feritické duplexni oceli 1.4515 / GX3CrNiMoCuN26-6-3,
AS 18 % Ni 9 5’ 1.4517 / GX3CrNiMoCuN25-6-3-3, 25% Cr superduplexni oceli Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100.
E2594NLB22 ° ! Vysoka pevnost, dobra houZevnatost, velmi dobra odolnost dalkové korozi a korozi v mezefe.
E2595-15 Kv 751 MO3,7 | podavan @ 2,5-3,2-4,0.
Kv 32J/-50°C  |N0,22 2T
Cu0,6
W 0,6

Déle niklové typy str. 8, napf. UTP 068 HH, UTP 6222Mo, UTP 776 Kb, UTP 759 Kb.

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUPEVNE A ZARUVZDORNE OCELI

Typ Min. mechanické |chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4: teploté Fe zdklad
Béhler FOX E 308 H »  |€005
2? :558 S//rr:rnr;‘z Si0,6 Rutilbazicka elektroda pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli Zarupevné do 700°C.
E199HR42 A5 30 % Mn 0,8 [Zejména 304H, déle 321H, 347H, 1.4948, 1.4878, 1.4940, 1.4910. Svar odolny trhlindm za tepla,
E 308H-16 Ky > 32°J Cr19,8 |[nenachylny na zkiehnuti, Zdruvzdorny. Dobra svafitelnost stf. proudem. Dodédvan & 2,5-3,2-4,0.
- Ni 10,2
Thermanit ATS 4 Rm 550 N/mmz C.O'OS
Re 350 N/mm? ;:’i 6 Bazicka elektroda pro stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
E199BH22 A5 35% "> |Ocel napt. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AlSI 304, 304H, 321H, 347H. Dodévén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
- Cr 18,5
E 308H-15 Kv 70
Ni 9,5
BShler FOX E 347 H €0,05
Rm 550 N/mm? Sio,3
Re 350 N/mm? Mn 1,3 [Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné CrNi oceli s provozni teplotou pres 400°C, zejména 347H, dale
E199HNb A5 30% cr19 321H, 1.4910, 1.4878. Svar nenéchylny na zkiehnuti, #4ruvzdorny. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
E 347-15 Kv 232 Ni 10,2
Nb >8xC
. 2
BShler FOX FF Rm 550 N/mmz C'0,1 Bazicka elektroda pro druhové stejné oceli a Zaruvzdorné feritické CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1000
Re 350 N/mm Sil N L. ., X , , , ) . L
A5 25 % Mn 11 C. V prostredi redukénich zplodin se sirou provést kryci vrstvu elektrodou FOX FA. Valcované, kované i
E2212BH22 Ko 471 Craas  |litéocelinapt. 1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 14710, 1.4740, AlS| 305 pro vjrobu
E 309-15 (mod.) Ni 12’2 parnich kotlQ, ziharny, kalirny, ropny, keramicky a sklarsky primysl. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Avesta 253 MA ické €0,08
typické hodnoty |gy's™ | plektroda v prvni Fadé pro Zérupevné nerezavéjici oceli Outokumpu 253 MA (1.4835), déle pak 153 MA
Rm 725 N/mm v . , il vsle L B
Re 535 N/mm? Mn 0,7 [(1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti hotakl atd. Odolnost oxidaci do 1 100°C,
E2110NR AS 37 % Cr22 odolnost trhlinam za tepla. Vyborna odolnost vysokoteplotni korozi, neni urc¢ena pro mokré korozni
’ Ni 10,5 |prostiedi. Dodavan & 2,0-2,5-3,25-4,0-5,0.
Kv 60J
N 0,18
s R N 2 1 . v , , R p v .
Bdhler FOX FA m 600 /mmz C.O’ Bazicka elektroda pro svary Zaruvzdornych oceli pro tepelna zafizeni s vysokou odolnosti redukéni a
Re 400 N/mm Si0,5 e . Ly ., . , N . )
AS 15 % Mn 1.2 oxidacni atmosfére s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svarQ na Cr-Si-Al ocelich. Odolnost opalu do
E254B22 Ky 45 J cr 25’ 1 100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742,
Ni54 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AISI 327, ASTM A297HC. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Béhler FOX FFB Rm 550 N/mm?  |C0,12 Bazicka elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v rozsahu
Re 350 N/mm? Si0,6 650-900°C pouziti zvazit. V sirném prostiedi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni spoje ferit-
E2520B22 A5 30% Mn 3,2 |austenit s provozni teplotou do 300°C. Oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713,
E310-15 (mod.) Kv 47 Cr25 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710, 1.4740, AISI 305, 310, 314 pro parni kotle, Ziharny, kalirny, ropny,
Kv 32 J/-196°C Ni 20,5 |keramicky a sklafsky primysl. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX FEB-A co12 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v rozsahu
Rm 550 N/mm? Si 0’ 5 650-900°C poufziti zvazit. V sirném prostredi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni spoje ferit-
Re 350 N/mm? Mn,2 5 austenit s provozni teplotou do 300°C. Hladké svary, snadné odstranéni strusky. Dobra svafitelnost stf.
E2520R32 A5 30 % Cra6  [proudem. Oceli 14841, 1.4845, 14828, 1.4840, 14846, 1.4826, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710,
E310-16 Kv 47 Ni 21 1.4740, AlSI 305, 310, 314 pro zihdrny, kalirny, ropny, keramicky a skla¥sky pramysl.
Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
UTP 2133 Mn L, |cots
Rm 600 N/mmz 5105 Bazicka elektroda pro druhové stejné i podobné oceli a odlitky. V horkém vzduchu a zplodinach
Re 410 N/mm Mn 4,5 AV , Sirt o . , , L .
A5 25 % or21 nauhlicujicich a bez siry poufZiti do 1 050°C. Napft. pro vyrobu peci a pro petrochemicky prdmysl, typicky
EZ2133B42 Ky 701 Ni 33 pro odstredivé lité trubky. Ocel 1.4876, 1.4859, 1.4958, 1.4959, Alloy 800 H. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Nb 1,3

Dale FOX CN13/4, FOX KW 10, FOX SKWA str. 5, FOX A 7 a FOX A 7-A str. 7 a niklové typy UTP 068 HH, UTP 6225 Al, UTP 6170 Co str. 8

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNI POUZITI

Typ Min. mechanické |chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4: teploté Fe zaklad
Béhler FOX A 7-A Rm 500 N/mm? co,1 Rutil-bazicka elektroda pro svary mezi riiznymi ocelemi a obtizné svafitelné oceli. Legované i

Re 350 N/mm? Sil1,5 nelegované konstrukeni, zuslechtitelné, pevnostni, pancéfovaci, manganové a Zaruvzdorné oceli, spoje

AS 25 % Mn 4 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot s austenity, mezivrstvy
EZ189 MnMo R 3 2 Ky 47 J;ZO“C Cr19,5 [tvrdondvar(. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do 300°C. Svar houZevnaty
E307-16 (mod.) Kv 32 J/-100°C Ni 8,5 i pfi promiseni, odolny trhlindm, zkfehnuti, tepelnym Sokm a kavitaci, zpevriuje za studena. Dobfe

Mo 0,7 |svafuje i v polohdch a stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Béhler FOX A 7 ) Bazicka elektroda pro svary mezi rliznymi ocelemi a obtizné svafitelné oceli. Nelegované i legované

Rm 500 N/mm C0,09 PP o ., P . o ous . ; -

) R konstrukéni, zuslechtitelné, pevnostni, pancérovaci, manganové a zaruvzdorné oceli, spoje

Re 350 N/mm Si0,7 L, ; ) - , y . .

A5 25 % Mnes |° vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot s austenity, mezivrstvy
E188MnB22 . ! tvrdonavaru. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do 300°C. Svar houZevnaty
E307-15 (mod) Kv 47]/20 C Cr 18,6 L . i odolny trhlina kiehnuti, t Invm ok kavitaci v o tud

Kv 32 1/-110°C Ni 88 i pfi promiseni, odolny trhlinam, zkfehnuti, tepelnym Sokim a kavitaci, zpevriuje za studena.

’ Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Bohler FOX CN 23/12-A Rm 520 N/mm?  |C 0,02 Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi a platovani. Vyborné ovladani,

Re 320 N/mm? Sio,7 samoodstranitelna struska, pohledny svar. Teploty -60 az +300°C, platovani do +400°C. Nelegované i
E2312LR32 A5 25% Mn 0,8 legované zuslechtitelné a pevnostni oceli, CrNi austenity, feritické Cr oceli, rizné kombinace. Prvni
E309L-17 Kv 47/ 20°C Cr 23,2 |vrstva chemicky odolného platovani parnich kotld, tlakovych nadob, feriticko-perlitickych a

Kv 32 J/-60°C Ni 12,5 |jemnozrnnych Zarupevnych oceli. Dobfe svafuje stf. proudem. Doddvan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler AWS E309L-17 Rm 520 N/mm? 1€ 0,02

Re 320 N/mm? Sio,7 Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi a platovani. Vyborné ovladani,
E2312LR32 A5 25% Mn 0,8 |[samoodstranitelnd struska, pohledny svar. Ekonomicka varianta k typu FOX CN 23/12-A, balena ve
E309L-17 Kv 471/ 20°C Cr 23,2 |standardnich krabi¢kach. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.

Kv 32 J/-60°C Ni12,5
Bohler FOX CN 23/12 Mo-A C002 Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi, platovani, obtizné svafitelné oceli.

Rm 550 N/mm? si 0’ 7 Vyborné ovladani, samoodstranitelna struska, pohledny svar. Zvy3eny obsahu feritu a odolnost

Re 350 N/mm? MnIO 3 trhlindm. Spoje austenit-ferit do 300°C, platovani do +400°C. Nelegované i legované zuslechtitelné a
E23122LR32 A5 25% cr 23’ pevnostni oceli, konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, austenitické
E309MoL-17 Kv 471/ 20°C Ni125 oceli s feritickymi u parnich kotl( a tlakovych zdsobnikd, prvni vrstva chemicky odolného platovani na

Kv 32 J/-20°C Mo 2’7 nelegované a zuslechtitelné zarupevné jemnozrnné oceli. Dobfe svafuje stf. proudem.

! Dodévén & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

UTP 65 Rm 800 N/mm? Cco,1 Rutilova austeniticko-feritickd elektroda pro vysoce pevné, houZevnaté svary a navary odolné trhlinam.

Re 640 N/mm? Sil Pro obtizné svaritelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel, pruZinovou ocel, spoje

AS 22 % Mn 1 austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opottebeni, svar zpevruje za studena
~E299R32 ca. 240 I:B Cr29 i za tepla. Snadné vedeni v polohach, snadné odstranéni strusky, svafitelnost stf. proudem.

) Ni 9 Dodévén & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

UTP 65D co1 Rutilova austeniticko-feritickd elektroda pro vysoce pevné, houZevnaté svary a navary odolné trhlinam.

Rm 800 N/mm? Si 1’ Pro obtizné svaritelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel, pruZinovou ocel, spoje

Re 640 N/mm? Mn 1 austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opotfebeni, svar zpeviuje za studena
E299R 12 A5 20 % Cr30 i za tepla. Snadné odstranéni strusky, svafitelnost stf. proudem. Provedeni s tenc¢im obalem pro

ca. 260 HB NG5 snadnéjsi vedeni pfi navarovani hran a snadnéjsi svafovani v nucenych polohach.

Dodévan & 1,6-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

Déle niklové typy UTP 068 HH, UTP 7015, UTP 7015 Mo, UTP 6222Mo, apod. str. 8

OBALENE ELEKTRODY PRO LITINU

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 1701: hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.15: teploté
UTP 8 Re 220 N/mm? Cc1,2 Sedé i temperované litiny, ocelolitiny, spoje litiny s oceli a médi. Jemné pulsujici oblouk, i p¥i nizkych
ECNi-Cl 1 tvrdost 180 HB Fel parametrech dobfe kontrolovatelny, bez rozstfiku. Zejména pro opravy a udrzbu. Lze opracovat
E Ni-Cl Ni zaklad |pilnikem. Dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
UTP8C Re 220 N/mm? C0,9 Modifikace UTP 8 s plynulym hofenim bez pulsovani. Snadné vedeni po hranach, predurcena zejména
ECNi-Cl 1 tvrdost 180 HB Fel pro svary a navar hran litinovych nastroj(, napf¥. nalegovavaci vrstvy a mezivrstvy pod UTP 86 FN. Dobre
E Ni-C Ni zdkla [svafuje stf. proudem. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 85 FN Re 320 N/mm? C1,2 Elektroda s bimetalovym jadrem a rychlejsim odtavenim zejména pro konstrukci a vyrobu. Produktivni
E C NiFe-13 tvrdost 200 H Fe 45 svary a navar litiny ve vodorovné poloze. Zvlasté pro kulickové GJS 38-60, ocelolitiny a kombinace
E NiFe-C1 Ni zaklad |s oceli. Pfipojeni na + pél, dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 86 FN Elektroda s bimetalovym jadrem. Vyborné ovladani v polohach, klidny dobte kontrolovany oblouk,

Re 340 N/mm? C1,2 hlad.k\'/lsv?r nenachylny na trhlin.y, bez rozs’tFiku, bez vrubﬁ,vflmlubok\’/ prﬁv’ar, ’dobré obrobitellvnost:
E C NiFe-13 tvrdost 220 HB Fe 45 Optimalni pro opravy, svary trhlin, koutové svary, trubky, pfiruby. Lamelarni GJL 10-40, kuli¢ckova GJS
E NiFe-C1 Ni zaklad [40-70, temperovana GJMB 35-65, ocelolitiny, spoje mezi sebou, spoje s oceli. Pfipojeni na -pdl, velmi

dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.

UTP GNX-HD Elektroda s bimetalovym jadrem a vyssi vytéznosti. Prémiovy, velmi univerzalni typ s lepsi svafitelnosti

Re 340 N/mm? c1,1 me’r.1é kvalitni Iitvi.ny. Vyborné o:/Ia’dénl'lv p?Iohéch, klidm’/ do.bFe kontroJovanV oblou.k., hladlf\:/ svvar l?faz )
E C NiFe-13 tvrdost 220 HB Fe 45 trhlin, bez rozsttiku a bez vrubt, dobry privar, dobra obrobitelnost. V3echny typy litin, zvlasté kulickova
E NiFe-C1 Ni zaklad [GJS 40-70, lameldrni GJL 18-25, ocelolitiny, spoje litin mezi sebou a s oceli. Pfipojeni na + pdl i — pdl,

dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.

Dale napt. bronzovy typ UTP

34 Nstr.9

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALN{ POUZITI

Typ min. mechanické |chemické
ENISO 14172 hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.11 teploté Ni zaklad
UTP 068 HH Rm 620 N/mm? (S:i%’izs Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem niklu, Zaruvzdorné
) ) Re 390 N/mm? Mn’S austenity, oceli houzevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenitickych
E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A 359 crio material(l s feritickymi. Oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, specialné spoje oceli na odlitky CrNi 25/35
E NiCrFe-3 (mod.) ? s vy$8im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u petrochemickych zafizeni s teplotou do 900°C. Velmi
Wr.Nr. 2.4648 Kv 80)J Mo 1,5 v , , . . , - P , . . ,
Kv 65 1/-196°C Nb 2.2 houZevnaty svar odolny trhlinam, nenachylny na zkifehnuti. Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym
Fe 3 ’ Sokiim. Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 2 C 0,025 L. . . , . . - . s, .
Rm 670 N/mm Sioa Bazicka elektroda pro svary a ndvary stejnych a podobnych slitin niklu, jejich spoje s jinymi ocelemi,
E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) Re 400 N/mm? Mn’G spoje rtznych oceli mezi sebou a pldtovani na nelegované a nizkolegované oceli napt. pfi vyrobé
; - A5 40 % reaktor(. Austeniticky svarovy kov, houZevnaty, vysoce Zaruvzdorny, neni nachylny na kiehnuti pfi
E NiCrFe-3 cri6
Wr.Nr. 2.4807 Kv 120) Nb 2.2 velmi vysokych ani velmi nizkych teplotach. Pfipadné tepelné zpracovani dle zakladniho materidlu mGze
Kv 80 J/-196°C Fe 6 ’ byt provedeno bez ohledu na svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 Mo C 0,04 . . . 3 v . . e vz e . . 7 .
Si04 Bazicka elektroda zejména pro vysoce Zarupevné NiCrFe slitiny, Zarupevné austenity, niklové oceli
Rm 620 N/mm? Mnl3 houZevnaté za nizkych teplot a pro Zarupevné spoje austenitickych materialG s feritickymi. Specialné
) ) Re 380 N/mm? cri6 pro spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy$sim obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u
E N! 6093 (NiCr15Fe8NbMo) |a5 359 Mo 1.5 petrochemickych zatizeni s teplotou do 900°C. Dale spoje nelegovanych a nizkolegovanych oceli napf.
E NiCrFe-2 Kv 80 Nb 2 ’2 S235JR, S355N, 16Mo3 s vy3e uvedenymi materidly a ocelolitinami. Svar odolny trhlindm za tepla,
Fe 6 ! nenachylny na kiehnuti, s dobrymi koroznimi vlastnostmi a Zaruvzdornosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 6222 Mo €0,03
Rm 760 N/mm? Sio0,4 Bazicka elektroda pro stejné a podobné slitiny niklu, austenitické oceli, niklové oceli houZzevnaté za
) ) Re 420 N/mm? Mn 0,6 [nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi i pfi vysokych teplotach,
E N! 6625 (NiCr22Mo9Nb)  |a5 30% Cr22 korozivzdorné a Zéruvzdorné platovéni. Oceli nap¥. 2.4856, 1.4876, 1.4529. Svar odolny trhlindm za
E NiCrMo-3 Kv 751 Mo 9 tepla, v atmosféfe bez siry pracovni teploty do 1000°C mimo rozsahu 600-800°C (kfehnuti), odolnost
Wr.Nr. 2.4621 Kv 60J/-196°C  |[Nb3,3  |opalu do 1100°C. Vysoké mez pevnosti pfi te¢eni. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Fe 1,5
UTP 759 Kb Rm 720 N/mm? C<0,02 |Bazickd elektroda pro stejné i podobné slitiny. 2.4605, 2.4602, Hastelloy C-4, C-22, C-276, kombinace
Re 450 N/mm? Si<0,2 s méné legovanou oceli, platovani. Zafizeni na ochranu Zivotniho prostredi a pro chemické procesy ve
E Ni 6059 (NiCr23Mo16) AS 30% Mn 0,5 vygoce korozivnich m-’:-'zdil'cPJ.VDvobré korozrvn' (?doltwst v mévdiilch s okv)lsahemvcylf')rtf, kyselim:e c?ctové a
E NiCrMo-13 Ky 75 J Cr22,5 |jejim hydridim, horké znecisténé kyseliné sirové, fosforecné a dalSim znecisténym oxidacnim
Wr.Nr. 2.4609 Mo 15,5 [mineralnim kyselinam. Vysokd odolnost dllkové korozi, korozi v mezere a tvorbé intermetalickych fazi.
Fel Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 776 Kb C<0,02
) Si<0,2 Bazicka elektroda pro stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W),
Rm 720 N/mm L . 3 o T S
E Ni 6276 Re 450 N/mm? Mn 0,6 |Hastelloy C-276 a pro navarovani na nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické
(NiCr15Mo15Fe6W4) [a5 30% Cr16,5 |procesy ve vysoce korozivnich médiich a pro néstroje pracujici za vysokych teplot, napt. lisovaci a
E NiCrMo-4 Kv 70 Jo Mo 16,5 |protahovaci néstroje. Vynikajici odolnost sirnym kyselindm pfi vy$sim obsahu chlorid( a silné oxidacnim
Wr.Nr. 2.4878 W 4 roztokdm. Jeden z mala materiald odolny vihkému chléru. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Fe5
UTP 6225 Al Co0,2
Si 0,6
Rm 700 N/mm? Mn 0,1 |[Bazicka elektroda pro svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi
) ) Re 500 N/mm? Cr25 niklu, napt. 2.4633 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu.
E N! 6025 (NiCr25Fe10AlY) AS 15% Tio,1 Vynikajici odolnost oxidaci, odolnost nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1
E NiCrFe-12 Kv 30 J° Zr0,03  [200°C. Poutziti napt. pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen,
Wr.Nr. 2.4649 Al1,8 vysokoteplotnich potrubi apod. Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
Fe 10
Y 0,02
UTP 6170 Co €0,06
Si0,7
Rm 700 N/mm? Mn 0,1 |[Bazicka elektroda pro svary podobné legovanych vysoce Zaruvzdornych oceli na bazi niklu a vysoce
) ) Re 450 N/mm? Cr21 Zarupevnych austenitd a odlitk(, napf. 2.4663 (NiCr23Co12Mo), 2.4851 (NiCr23Fe), 1.4876 (X10
E Ni 6617 (NiCr22Co12Mo)  |a5 35% Mo 9 NiCrAlITi 32 21), 1.4859 (GX10 NiCrSiNb 32 20). Svar odolny trhlindm za tepla, poutiti do teplot 1 100°C,
ENiCrCoMo-1 (mod.) Kv 100 Co11l Zaruvzdornost do teplot 1 100°C v oxidaéni a nauhli¢ujici atmosféfe. PouZiti napf. pfi vyrobé plynovych
Wr.Nr. 2.4628 Al0,7 turbin a technologii pro etylén. Dodavéan & 2,5-3,2-4,0.
Tio,3
Fel
) . Re 300 N/mm? MnIO 25 Bazicka elektroda pro obvyklé druhy niklu vé. LC-typd, slitiny niklu, niklem platované oceli. Vyroba
E N! 2061 (NiTi3) A5 30% Fe 0 i tlakovych zasobnik( a aparatl v chemickém primyslu, potravinarském pramyslu, v energetice, vSude
ENi-1 Kv 160)J S tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Wr.Nr. 2.4156 Ti2
Al0,2
UTP 80 M €<0,05
) Sio,7 Bazicka elektroda pro slitiny niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy
Rm 480 N/mm . S , M -
) ) ] Re 300 N/mm? Mn 3 Monel, 2.4360, 2.4375, dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiall, napf. ocel s médi a
E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) . Cu29 slitinami médi, ocel se slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a
E NiCu-7 A5 30% s . e [ PR P
Kv 80 Fe 0,1 petrochemickém prdmyslu, stavba mofskych zafizeni, odsolovaci zafizeni, lodni dily.
Wr.Nr. 2.4366 Ti0,7  |Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Al0,3

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY NA BAZI MEDI
Typ min. mechanické chemické
DIN 1733 hodnoty pfi béziné sloveni % vlastnosti a pouZziti
AWS A5.6 teploté 5
UTP 39 Re 200 N/mm? Mn 15 Elektroda pro svary a ndvary bezkyslikaté médi v poloze vodorovné. Dobfe dezoxidovany svar, odolny
EL-CuMn2 A535% cu zé’klad trhlindm, s vlastnostmi uvedenych médi.
ECu (mod.) Tvrdost 60 HB Elektricka vodivost 20 S.m/mm?, Tav. 1 000-1 050°C. Dodavén @ 2,5-3,2-4,0.
2

uTP 32 2: 3:(?;4Trrgost Sn7 Elektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronz s 6-8 % cinu, mosaz, platovani na ocel a
EL-CuSn7 100 HB ° Cu zaklad |litinu. Dobré kluzné vlastnosti. Elektrickd vodivost 7 S.m/mm?2, Tav. 910-1 040°C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
E CuSn-C
UTP 320 Rm 350 N/mm? Sn 13 Elektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronz s >8 % cinu, ¢erveny bronz (CuSnZnPb),
EL-CuSn13 A5 25% Cu 73klad |Mos3z, platovani na ocel, litinu. Odolnost korozi odpovidd podobnym slitindm, odolnost morské vodé,
R Tvrdost 150 HB dobré kluzné vlastnosti. Elektricka vodivost 5 S.m/mm?, Tiav. 825-990°C. Dodavén @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 34 Rm 450 N/mm? ﬁégl Elektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronz s 5-9 % hliniku, ndvary na mosaz, na litinu a
EL-CuAl9 A5 20 % Si <07 ocel. Korozni odolnost odpovida podobnym slitindm, odolnost morské vodé.
E CUAI-A2 Tvrdost 130 HB cu zéi(lad Elektricka vodivost 6 S.m/mm?2 Ty 1 030-1 040°C. Dodévan @ 3,2-4,0.
UTP 34N Rm 650 N/mm? 2/|In713 Elektroda pro svary a ndvary v poloze vodorovné na hlinikové bronzy s vy$§im obsahem manganu a

Re 400 N/mm? Ni 25 navar na ocel a litinu. Vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost korozi v oxida¢nich médiich a
EL-CuMnl{«AI A5 20% Fe 2’5 slané vodé, kavitaci, erozi, otéru, optimaini kluzné vlastnosti. Pro turbiny, lodni Srouby, ¢erpadla,
EL CuMnNiAl Tvrdost 220 HB cu z’a'\klad armatury, tvafeci nastroje. Elektricka vodivost 3 S.m/mm?, Teav. 940-980 °C. Dodavén @ 2,5-3,2-4,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO HLINiK A JEHO SLITINY

Typ mechanické chemické
DIN 1732 hodnoty pfi béiné sloten( % vlastnosti a pouZiti
AWS A5.3 teploté i
2

UTP 47 ﬁ;n fg S//:::z Al zéklad |Elektroda se specidlnim obalem pro Cisty hlinik. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
EL-AI99,8 o jiné <0,2 [Dodavan rozmér & 2,5-3,2.
E 1100 AS 30%
UTP 49 Rm 110 N/mm? Mn 1,5 |Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s manganem a slitiny s hofc¢ikem do 3% Mg.
EL-AIMn1 Re 40 N/mm? Mg0,2  [Napf. AIMn0,6, AIMn1, AIMn1Mg0,5, AIMn1Mg1, AlIMg3. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
E 3003 A5 10% Al zaklad [Dodéavan rozmér J 2,5-3,2.

2
UTP 485 P 190 ,Z‘//n':n“:z Si5  |Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 7 % Si, neznamé druhy hliniku, riizné
EL-AISi5 A5 15% Al zaklad |slitiny hliniku mezi sebou. Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Doddvan rozmér & 2,5-3,2-4,0.
E 4043 °

2
UTP 48 ﬁ;n 1:8,'\‘\‘//2::2 Si12 Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 12 % Si, pro AlSi slitiny na odlitky.
EL-AISi12 AS 5% Al zaklad |Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavan rozmér & 2,5-3,2-4,0.

(]

OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{ — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost sloZzeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP 665 55-57 HRc 1-2 C0,06 Elektroda specialné pro navafovani nastrojli z 12% Cr oceli, napf. 1.2601, 1.2080, 1.2436, 1.2376,
vrstvy na uvedené [Si 0,6 1.2379, pouzivanych napf. v automobilovém primyslu pro vysekavani a tvafeni.
E 5-UM-350-RS nastrojové oceli |Mn 0,8 |Malé 1-2 vrstvé rychlé opravy s lokdInim nizkym pfedehfevem a okamzitym zakovanim. Navatuje i stf.
EFe7 250 HB ¢isty kov  |Cr 17 proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
UTP 694 Cco0,27
Sio,3 Bazicka elektroda pro ndvar nastroja pracujicich za tepla, opotfebovavanych otérem a razy, dobré
45 HRc Mn 1,7  |kluzné vlastnosti kov-kov. Navary nastroja pro stiihani, dutiny kovacich ndstroju, vélce, trny, néstroje
E 3-UM-45-T Cr2,4 pro tlakové liti, vodici plochy kladiv, nastroje z oceli 1.2344, 1.2365, 1.2581, 1.2567.
EFe3 W4,5  |Dodévan & 2,5-3,2-4,0
V0,6
UTP 67 S 56_5’,8 HRC . Bazickd elektroda legovana v jadfe zejména pro navar stfiznych hran chrémovych nastrojovych oceli
po Zihani 820°C - Y S \ PR Ly Y . “y
25 HRe CO0,5 pro praci za studena napf. v automobilovém pramyslu. Déle Fidici narazky, vacky, valce, obézné plochy,
o kaleni 850°C Si3 vénce, jazyky vyhybek, ozubena kola, radlice pluht, dusaci nastroje, drtice, dily bagr(, lanové kotouce,
E 6-UM-60-5 P 52-54 HRc Mn 0,5 |atd. Univerzalni ndvarova slitina s chemickym sloZenim a vlastnostmi jako dale uvedena UTP DUR 600,
EFe8 . .~ |Cr9 avsak specialné ur¢ena pro navar hran. Klidny oblouk, vyborna ovladatelnost a modelovani hran,
po kaleni 1000°C . . L .
snadna odstranitelnost strusky. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2.
60-62 HRc
UTP 673 ;%’38 Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny otéru a tlaku na nastroje pracujici za studena
MnIO 4 i za tepla, zejména pro ndvar stfiznych hran, noZe nlzek pracujicich za tepla, ostfihovadla. Oprava
! nastroju i vyroba novych navarem na nizkolegovanou ocel. Velmi jemny pfechod svarového kovu
E 3-UM-60-ST 58 HRc Cr5 , v v o v. L « ce o ave , v. T .
Mo 15 Vyborné navafuje pfi zapojeni na obé polarity i stfidavy proud a pfi velmi nizkém proudu. Navar
EFed W1 ?: zaropevny do 550°C. Snadné navarovani velmi nizkymi proudy (& 2,5 od 50 A). Navafuje i stf. proudem.
Vo ’3 Dodavan & 2,5-3,2-4,0

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{ — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zéklad
UTP73G2 C0,35 Bazicka elektroda pro navar nastrojd pracujicich za studena i za tepla. Vysoka tvrdost pfi dobré
Si0,5 houZevnatosti, pevnost do 550°C. Opravy opotiebeni i nova vyroba navarem nosice z oceli vyssi
E 3-UM-55-ST 55-58 HRc Mn 1,3 pevnosti. DUICiky, upinaci hroty, Celisti svéraka, kluznice, vodici kolejnice, ventily, ryci, hoblovaci a
E Fe8 Cr7 upichovaci zafizeni, smykadla, posuvné Celisti, ostfihovaci noZe, pisty vytla¢nych lisd, sekaci noZze na
Mo 2,5 |plech, kovaci zapustky, stiraci listy, pribojniky, trny. Navartuje i stf. proudem. Doddvén 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP73G3 (5:.0'3 Bazickd elektroda pro navar odolny otéru, tlaku, razim a teplotdm do 550°C néstroju pracujicich za
10,5 studena i za tepla. Vhodnd pro opravy opotiebeni i pro novou vyrobu navarem na nosic z oceli
45-50 HRc Mn 0,6 . - o o - . DU
E 3-UM-45-T ors srovnvat.elﬁe E)evnostl. Ostrlhcfva}u noze, nlzky, kovadla, kladiva, zapustky, formy pro tlakové liti hliniku.
EZFe6 Mo 4 Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UtpP73G4 (SZ.0,15 Bazickd elektroda pro houZevnaty navar odolny raziim, tlaku, otéru a teplotdm do 550°C nastroju pro
10,5 prdci za tepla. Formy pro vstfikovani a tlakové liti, valce, ostfihovaci noZe, hnaci Ctyrlistky atd. Vhodnd
E 3-UM-40-PT 38-42 HRc Mn 0,6 pro opravy opottrebeni i pro novou vyrobu navarem na nosic z oceli srovnatelné pevnosti.
EZFe3 306’355 Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 690 62 HRc C 0,9
po zihani 800- Sio,8 Rutilova elektroda s vyssi vytéZnosti pro navar ve vodorovné poloze vysoce odolny opotiebeni's
E 4-UM-60-ST 840°C 25 HRc Mn 0,5 |vlastnostmi rychlofezné oceli. Odolnost otéru, tlaku, razim a teploté do 550°C. Zejména pro fezné a
EZFed po kaleni 1180- Cr4,5 stfizné hrany, pracovni plochy, pro opravu ndstroju i vyrobu novych navarem nizkolegované oceli. Napt.
AWS A5.13 E Fe5-B 1240°C a dvojim  |Mo 8 pro noZe, obrabéci nastroje, nastroje pro odkorniovani, drceni odpadu atd. Navaruje i stf. proudem.
popousténi 550°C |W 2 Dodévan & 2,5-3,2-4,0
64-66 HRc V1,2
UTP 702 C0,025
Si0,2 Bazickd elektroda pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZité nastroje pro prdci za tepla. Vhodna i pro
34-37 HRc . . L v v v M . oL .
00 vytvrzeni Mn 0,6 nastrolje prasunu z’a sFuden?, napf. zapustky. Dobre trlskove. (’)br.oklnltelnyf navar Po vyt\,/rz’enl vysoc?v
E3-UM-350T 3-4 h/480°C Ni 20 odol‘nylopotre.blenl. \{yborna pro f(v)rmly nav plellsty, fovrmY nla “tvl,hl,m,lku’ dale pro Illsolvau nastroje, nlzky
E Fe5 50-54 HRc Co12 na silné materialy, ndstroje pro taZeni, razeni, ohrariovani, stfihani za tepla, kovani.
Mo 4 Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Ti0,3
UTP 750 48-52 HRc C 0,2
Zihani 850- 900°C (Si 0,5 Rutilova elektroda pro navary ve vodorovné poloze odolné opotiebeni za vysokych teplot, zejména na
35 HRc kaleni Mn 0,2 |oceli pro préci za tepla namdahané tfenim kov-kov a tepelnymi zménami.
E 3-UM-50-CTZ 1000-1150°C Cr11,5 |Napf. nastroje pro tlakové liti mosazi, hliniku a horciku, nastroje pro lisovani, protahovani, odhrotovani,
EZFe3 48-52 HRc Mo 4,5 [stfihani, vysekdvani, kovani, kluzné a vodici plochy nastrojd. Navar odolny popusténi do 650°C,
popousténi 700°C |Ni 1,0 Zaruvzdorny do 900°C, korozivzdorny, nitridovatelny. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
40 HRc Co 12,5
UTP 7000 €0,04
Si0,3
Mn 0,9 [Rutil-bazickd elektroda pro navary ve vodorovné poloze, s vysokou pevnosti za vysokych teplot, odolné
220 HB Fe5 oxidaci, prudkym tepelnym zménam, korozi. Navar je silné zpevnitelny razy, vysoce odolny korozi a
E 23-UM-200-CKTZ po zpevnéni Cri6 opalu. PouZiti pro navary pracovnich ploch naro¢nych nastrojl pracujicich za tepla, napf. kovadla,
EZNi2 450 HB Mo 17 kovaci zapustky, protahovaci a valcovaci trny pracujici za tepla, ostfihovadla vyronkd, stfizniky a razniky.
W 4 Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Co1,5
Ni zdklad

Dale FOX A7-A, FOX A 7, UTP 65 D, str. 7, niklové typy str. 8 (zejména UTP 776), bronzové typy str. 9 (zejména UTP 34 N) a niZze uvedené kobaltové typy.

OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — KOBALTOVE SLITINY

Typ chemické

DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a pou?Ziti

EN 14700 Co zaklad

UTP CELSIT 721 Rutilova elektroda pro navary ve vodorovné poloze odolné vzniku trhlin. Pro dily zatéZované tlakem,
31-37HRc Cco,3 razy, otérem, korozi, teplotou az 900°C. Obézné a tésnici plochy vodnich, parnich a kyselinovych

E 20-UM 350-CTZ po zpevnéni Cr31 armatur a ¢erpadel, sedel a kuZelek ventilt spalovacich motord, dily plynovych a motorovych zafizeni,

ECo1l 45 HRc Mo 5 nastroje pracujici za tepla se stfidavym tepelnym zatizenim. Vynikajici kluzné vlastnosti, dobra

AWS A5.13 E CoCr-E 240 HB / 600°C Ni 3,5 lestitelnost, vysokd houZevnatost, silna zpevnitelnost, nemagneticky svar obrobitelny tfiskové.

Navaruje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0.

UTP CELSIT 706 49 HRe c11 Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze. Nemagneticky, lestitelny navar odolny az do 900°C

E 20-UM 40-CSTZ 30 HR/500°C cr é7 5 ma dobré kluzné vlast.nosti, houic?vnatost, ?dolévé 'tlaku, rézG[n, ?rozi, otéru, k?vita.ci a korozi. )

EZCo?2 160 HB/700°C W4 5’ Armatury, sedla, ventily spalovacich motor(, kluzné plochy s tfenim kov-kov, nastroje pro mleti,

AWS A5.13 E CoCr-A ! michani, vrtani, naroéné néstroje pro préci za tepla. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.

UTP CELSIT 712 48-50 HRe c16 Rutilova elektroda pro vysoce odolny navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi, kavitaci,

E 20-UM 55-CSTZ 40 HRc / 500°C cr ég quozf,.flakem, teplotloul aiv 900°C. l\!apF. pro oobé’iné, .t:“asnl'ci a kluvznvé plloc’hy armaturiéerpa’del, nlévarm

ECo3 33 HRc / 700°C W8S nastrojl pro opracovani dfeva, papiru, plastd, nastroji pro rozmélriovéni, vysoce zatéZzovanych nastrojl

AWS A5.13 E CoCr-B ! pro praci za tepla bez termo3ok. Dodavan & 3,2-4,0.

UTP CELSIT 701 Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému otéru, korozi a teploté az 900°C. Dily
54-56 HRc c23 v chemickém primyslu, obézné a tésnici plochy armatur, sedla a kuZelky ventild, stfizné a rozmélriovaci

E20-UM 55-CSTZ 42 HRc / 600°C Cr32 nastroje, vysoce zatézované nastroje pro praci za tepla bez termosokd, mleci, michaci a vrtaci nastroje.

ECo3 34 HRc / 800°C W13 Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra lestitelnost, ndvar mékce magneticky. Navaruje i stf. proudem.

AWS A5.13 E CoCr-C

Dodavan & 3,2-4,0.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{

Typ L.
DIN 8555 tvrdost ;I:;r:rl‘?l;e vlastnosti a pouZziti
EN 14700 5
FOX SKWAM 400 HB C0,22 Bazicka elektroda velmi dobfe ovladatelna ve viech polohach mimo spadové pro navary odolné korozi a
po TZ 700°C/2h Sio,3 opotrebeni, zejména rotord, valcl, uloZeni loZisek, tésnicich ploch plynovych, vodnich a parnich
E 6-UM-400-RZ 250 HB Mn 0,4 |armatur do teplot +500°C, odolnost morské vodé, odolnost opalu do +900°C. Pfi navaru na nelegované
(EN ISO 3581-A: 1. vrstva naoceli |Cr17 a nizkolegované oceli musi byt pracovni plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé.
EZ17MoB22)[0,5% C55 HRc  |Mo1,3 |Dodavén @ 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP DUR 250 C0,15 Bazicka elektroda pro houZevnaté dobfe obrobitelné navary ve viech polohach kromé spadové, odolné
270 HB R . . v . vy . v Ay o Lo .
. |Si1,1 zejména valeni. Napf. pro koleje, obézna kola, htidele, dily prevodd, strojni dily stavebnich a
E 1-UM-250 1. vrstva na oceli Mn 1.2 sdélskvch & wolh bod na | ich a nizkol ich li a litvch li
0.5% C 320 HB ni, zemédeélskych stroju, vypli pod ndvar nelegovanych a nizkolegovanych oceli a litych oceli.
EFel ! Cr0,8 Navaruje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
UTP DUR 350 370 HB ; 2’22 Bazicka elektroda pro ndvary ve viech polohach kromé spadové, houzevnaté, obrobitelné, stfedni
E1-UM-350 1. vrstva na oceli Mnll 4 tvrdosti. ZvIast uréena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdovaé Ustroji pasovych vozidel, obézna kola a
E Fel 0,5% C420 HB or1 é obéZné drahy, vodici listy, Fetézova kola. Navaruje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0
UTP BMC ca. 260 HB C0,6 Bazicka elektroda pro navar manganové i feritické oceli, odolny otéru za vysokych tlakt a razd. Chrém

o.z evnéni Sio,8 zvySuje otéruvzdornost a korozivzdornost. Dobyvani a Uprava hornin, vyroba cementu, kolejova
E 7-UM-250-KPR 28_52 HRe Mn 16,5 |pfeprava. Drtici Celisti, kladiva mlynd, mlatici listy, srdcovky, kfiZeni, vietena vélcl, unasece a Ctyflistky.
EFel Cr 13,5 [Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.

UTP 7200 Cco,7 Bazicka elektroda v prvni fadé pro vysoce houZevnaté, trhlinam odolné néavary dili z manganové oceli,
200-250 HB i , T : Y . W ) . .

o 2bevnen Mn 13, [namadhanych extrémné silnymi razy a tlakem. Dale navafovani na uhlikové oceli. Hlavni nasazeni pro
~E 7-UM-250-KP 28_52 HRe Cr4,5 drazni dily, napf. vyhybky, srdcovky a kFizeni, stroje pro dobyvani a Upravu hornin a dily technologii
EZFe9 Ni 4 v ocelarndch. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.

UTP DUR 600 56-58 HRc
po Zihani 820°C cos Bazicka elektroda pro navar ve vsech polohach kromé spadové, odolny otéru, tlaku, rdzim na bézné,
25 HRc si 2’3 lité, manganové i nastrojové oceli. Zemni a stavebni stroje, |Zice a zuby bagr(, korecky, drtici Celisti a
E 6-UM-60 po kaleni 850°C ! kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastrojl pracujicich za studena.
Mn 0,4 - . A P L .
E Fe8 ~ 52-54 HRc cro Specidlné pro navar hran je urcen typ UTP 67 S se stejnymi vlastnostmi-viz pfedchozi strana.
po kaleni 1000°C Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
60-62 HRc
4 L vvi o siwy , vy L. v M Lo
UTP 670 ;01 0 Bazicka elektroda s vyssi vytéznosti, s vyssi tvrdosti i v mensim poctu vrstev, pro produktivni navary ve
! vsech polohach kromé spadové. Navar na oceli, ocelolitiny, manganovou ocel a nastrojové oceli
Mn 1,0 . . . . . . ‘o iy .
E 6-UM-60 58-60 HRc cros namahané soucasné tlakem, razy a otérem. Kladky, valce, obéZné plochy, kolové drtice, transportni
EZ Fe8 Mo 6 6 Sneky, tlukadla, péchovadla, bagrové dily, lanové kotouce, ochranné kryty, apod., v oblasti nastroju
V1 5’ opravy stfiznych noZzu, raznikd, ndzek, Celisti apod. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP DUR 650 Kb €05
Sio,8 Bazicka elektroda pro navar ve vsech polohach kromé spadové, zejména pro pancérovani dill strojd pro
58-60 HRc Mn 1,3 [drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Navar je
E 6-UM-60 Cr7 odolny otéru, velmi dobfe snasi razy, ma vysokou houzZevnatost. Navaruje i stf. proudem.
EFed Mo 1,3 |Dodévén & 3,2-4,0-5,0-6,0
Nb 0,5
UTP LEDURIT 61 60 HRc C35 Rutilbazicka vysokovytéZna elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému smirkovému otéru
. ! pfi mensich razech. Prvni vrstva snasi razy jesté dobte, proto vhodnd i pro kryci vrstvu na houzevnaté
E 10-UM-60-GRZ l.vrstva naoceli |[Si1l . o ) 3 | ar
015% C55 HRe  |cr3s navary typu DUR, BMC. Sneky, bagrové zuby, saci bagry na pisek, misici lopatky atd.
EFeld s Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP ABRASODUR 43+ ;61’55 Bazicka vysokovytézna elektroda pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze. Vysoce otéruvzdorné
63 HRc Mn’l 5 navary opotfebovavané silnym mineralnim otérem pfi stfednich razech. Transportni Sneky, saci
E 10-UM-65-GR 1.vrstva 62 HRc cr 24’5 Cerpadla pisku, misici zafizeni v cementdrnach, cihelnach, apod. Provozni teplota aZ +450°C.
EZ Fel5 Nb 7 ’ Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
UTP LEDURIT 65 g:lfv, 5 Vysokovytéina elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému
65 HRc Mo 6,5 smirkovému opottebeni pfi mirnych razech a odolny i vysoké teploté pres 500°C. Dily strojli pro Upravu
E 10-UM-65-GRZ 1.vrstva na oceli Nb 5’5 a transport hornin, vyrobu cementu, zpracovani keramiky, pro tlacné $neky, drtici hvézdice a rosty
E Fel6 0,15% C 58 HRc ! sintrovacich zafizeni, vyhrnovani horkého popela, skrabaky kolovych mlynd, briketovaci lisy apod.
e W 2,2 oy (s
V15 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
UTP 75 65 HRc Elektroda se sintrovanym jadrem pro ndvar ve vodorovné poloze odolny extrémnimu mineralnimu
mikrotvrdost WC 70 otéru pfi mensich razech. Napf. lopatky misici pisek, Sneky na keramiku, zemni vrtaky, trysky tla¢nych
E21-UM-65-G karbida CrC10 $neku cihlarské hmoty, ¢asti rostd v hutich, zuby bagru, IZic, Skrabaky asfaltovacich strojt, ryhovaci
EZ Fe20 2500 HV frézy. Navatuije i stf. proudem. Dodavan & 4,0-5,0.

Dale FOX A7-A, FOX A 7, UTP 65 D, str. 7, niklové typy str. 8 (zejména UTP 776), bronzové typy str. 9 (zejména UTP 34 N) a kobaltové typy str. 10.

Zmény vyhrazeny.
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ
EN ISO 14341-A *17632-A

min. mechanické

hodnoty pfi béziné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouZziti

AWS A5.18 *A5.36 teploté (plyn M21) |Fe zéklad
. 2
Union K 40 E;n :28 :\\://222 co,1 Pomédény drat se snizenym obsahem kfemiku zejména pro svary elektrolyticky i Zarové pozinkovanych
G 35 A MZ G2Si AS 25 % Si0,35 tenkych plechd v ochranném plynu M12-M23. Ocel DCO1 a DCO1ZE aZ DC04 a DCO4ZE, S220GD a
ER70S-G / ER7OS—3(mod.) Kv 80 ? Mn 1,1 $220GDZ az S350GD a S350 GDZ. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Bohler EMK 6 Rm 500 N/mm? Pomédény (EMK 6) a nepomédény (EMK 6 NC) pfesné vinuty drat prémiového provedeni s vysoce
Bohler EMK 6 NC Re 420 N/mm? C0,08 jakostnim povrchem pro perfektni poddvaci vlastnosti a vysokymi mechanickymi hodnotami ve
G 42 4 M G3Sil1 A5 20 % Sio,9 smésném plynu i CO,. MinimalIni rozstfik, vyborné podavani, vyssi zatiZitelnost usnadriuje svafovani
G424 CG3Si1 Kv 100J/ 20°C Mn 1,45 [silnosténnych dilG. Pro nelegované oceli, napt. pro tlakové nadoby, kotle, riizné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 471/ -40°C dopravnich prostfedkd, idedlni pro robotizované svafovani. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler EMK 8 Rm 530 N/mm? Pomédény (EMK 8) a nepomédény (EMK 8 NC) pfesné vinuty drat prémiového provedeni s vysoce
Bohler EMK 8 NC Re 460 N/mm? Cco,1 jakostnim povrchem pro perfektni poddvaci vlastnosti a vysokymi mechanickymi hodnotami ve
G 46 4 M G4Sil A5 20 % Sil smésném plynu i CO,. Minimalni rozstfik, vyborné podavani, vyssi zatiZitelnost usnadriuje svarovani
G 46 4 C G4Si1 Kv 100/ 20°C Mn 1,7 [silnosténnych dilG. Pro nelegované oceli, napt. pro tlakové nadoby, kotle, riizné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 471/ -40°C dopravnich prostfedkd, idedlni pro robotizované svafovani. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
B6hler EMK 6-D Rm 500 N/mm?
X Re 420 N/mm? C0,08 Pomédény presné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani, vyssi
G423 M G3$'1 A5 20 % Si0,9 zatizitelnost usnadriuje svarovani silnosténnych dild. Napt. pro tlakové nadoby, kotle, rlizné konstrukce,
G 382CG3sil Kv 100J/20°C  |Mn 1,45 |dily dopravnich prostiedkii. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
ER705-6 Kv 47J/-30°C
Bbhler EMK 8-D Rm 530 N/mm?
- Re 460 N/mm? Cco,1 Pomédény presné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani, vyssi
G464 M 645_'1 A5 20 % Sil zatizitelnost usnadriuje svarovani silnosténnych dild. Napf. pro tlakové nadoby, kotle, riizné konstrukce,
G 46 2 CG4sil Kv 100J/ 20°C Mn 1,7 |dily dopravnich prostfedkl. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER705-6 Kv 47/ -40°C
di d k 46 RC - S . T . P .
|a‘1’mon"spar . Rm 550 N/mm? PInény, rutilovy, bezesvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované
(d¥ive Béhler Ti 46 T-FD) ) .. . - “ ‘ PR . .
“T463P M1HS5 Re 460 N/mm C0,06 konstrukéni a jemnozrnné oceli ve vSech polohdach. Excelentni svafitelnost v nucenych polohach,
A5 22 % Si0,45 charakteristika strusky optimalizovéna pro velmi vysokou svafovaci rychlost zejména v poloze PF.
*T422PC1HS5 . L v . . Lo .
Kv 90 Mn 1,3  [Hladka kresba, minimalni rozstfik, snadno odstranitelna struska. Velmi nizky obsah vodiku.
YE71T1-M21A2-CS2-H4 Kv 471 /-30°C Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6
*E71T1-C1A0-CS2-H4 Ry o ainalnis
diamondspark 46 MC Rm 550 N/mm? . v . Y ivs s L , - . . .
- N ) PInény, bezeSvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro nelegované a nizkolegované oceli
(dfive B6hler HL46 T-MC)  [Re 460 N/mm Y , R , R - S
C0,06 konstrukéni a jemnozrnné oceli. Klidny sprchovy oblouk s minimalnim rozstfikem, dobry privar
A5 22 % . . . PP , p g
Sio,8 s vysokou odolnosti vzniku pdra, nizky obsah vodiku ve svarovém kovu. Idealni pro polohu PA a PB,
*T463 M M 1 H5 Kv 120J - s . S R, o L.
N Mn 1,5 [poloautomatické a automatické procesy, diky minimalni tvorbé silikatt bez dalSiho opracovani.
*¥E70T15-M21A2-CS1-H4 471]/-30°C , (o2
N Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,4-1,6.
271 /-40°C
dlavl’n'lom-:!spark .52 RC Rm 550 N/mm? . i . T , o .
(dFive Béhler Ti 52 T-FD) ) PInény, rutilovy, bezesvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované
Re 460 N/mm C 0,05 ; M . M- . R Y s Y
*T464P M 1H5 A5 20 % Si05 oceli ve viech polohdch pfi vyssich parametrech. Vyborna svafitelnost kofene na keramické podloZce,
*T462PC1HS5 Ky 1ooj Mnll 3 vynikajici ovladani ve vSech polohdch, klidny oblouk, minimalni rozst¥ik, RTG Cisty hladky svar bez
*E71T1-M21A4-CS1-H4 Kv 47 ) /-40°C ! vrubt, snadné odstranéni strusky. Ochranny plyn M21-M35, C1. Dodavan &J1,0-1,2-1,4-1,6.
*E71T1-C1A2-CS1-H4
diamondspark 54 MC Rm 530 N/mm?
(d¥ive Béhler HL 51 T-MC)  |Re 460 N/mm? PInény, bezesvy, pomédény drat s napIni kovového prasku pro nelegované a nizkolegované oceli.
C0,06 . oo ' - A
A5 20 % R Vysoky vykon odtaveni a vytéznost, stabilni sprchovy oblouk, velmi dobry pravar, velmi nizka tvorba
*T466 MM 1 H5 Sio,7 v . 1o v , o Lo Y. . ¥ vy
*T425MC1H5 Kv 120) Mn 1.6 koure, oxidl, RTG Cisty hladky konkavni svar bez pér0 a rozstiiku. Vysoka houzevnatost pfi nizkych
« 47 /-40°C ’ teplotach. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,4-1,6.
E70C-6MH4 o
471 /-60°C
di d k 52 BC 2 , . . .
|evl’mon"spar Rm 550 N/mmz PInény, bazicky, beze3vy, pomédény drat pro houZevnaté svary bez omezeni tloustky stény. Vyborné
(d¥ive Bohler Kb 52 T-FD)  |Re 460 N/mm R .y B . iy . Ly P
o C0,05 vlastnosti analogické k elektrodam typu 7018. Vyborny déle pro odlitky, vypli pod tvrdé ndvary na
*T46 6 BM 3 H5 A5 20 % ; ! > N . . ) ;
Si0,6 nelegované oceli a spoje rliznych nelegovanych oceli mezi sebou. Ochranny plyn M21-M35, C1.
“T424BC3H5 Kv 120 Mn1,4 |Dodavén @ 1,2-1,4-1,6
*E70T15-M21A8-CS1-H4 47 /-40°C ! A
*E70T15-C1A6-CS1-H4 471 /-60°C
diamondspark Zinc (dfive |Rm 530 N/mm2 |CO0,3 PInény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro jednovrstvé svafovani galvanizovanych,
Bohler HL 46 GS T-MC) Re 460 N/mm2 [Si0,3 pozinkovanych nebo tence stfikanych plechd. Dréat uréen zejména pro stavbu lodi, automobilovy
*T46 ZM21 1 H5 A5 20 % Mn 1,1  |prmysl a vyrobu klimatizacnich jednotek. Excelentni svafitelnost a velmi dobry vzhled svaru, minimalni
*E70T15-M21AZ-CS1-H4 Kv neméfi se Al 1,8 rozstrik. Ochranny plyn M21. Dodévén & 1,0-1,2.
diamondspark 31 NG Rm 550 N/mm? C0,25 PInény, bezesvy, pomédény drat pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli bez ochranného plynu
(d¥ive Bohler Ti 52 NG T-FD) |Re 460 N/mm? Sio,4 ve vSech polohach. Rychle tuhnouci struska, hladky svar. Zejména pro montaze s niz$imi naroky na
*TA6ZYN 1 A5 20 % Mn 1 vrubovou houZevnatost a pro hobby poutZiti.
*E71T11-AZ-CS3-H8 Kv neméfi se Al1,5 Dodévan & 0,9-1,0-1,2, & 0,9-1,0 i na malych civkach D200-5kg a & 0,9 D100-1 kg.
Union Patinax Rm 590 N/mm?* |C 0,09
Re 480 N/mm? Si 0,85 Pomédény drat pro svary oceli odolnych povétrnostnim vlivim, napf. Corten, Patinax, Atmofix atd.
G423CG0 A5 24 % Mn 1,5 |Pro ¢asti budov, stoZary, mostni konstrukce, kolejova vozidla. Ochranny plyn M21, C1.
G464MGO Kv 100 J Ni0,5  |Doddvan &0,8-1,0-1,2.
*ER70S-G Kv 47)/-40°C_ |cu0,4

Zmény vyhrazeny.
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT

Typ

EN ISO 14341-A *17632-A

min. mechanické

hodnoty pfi béziné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouZziti

**E81T1-C1A4-Nil-H4

Kv 47 /-60°C

AWS A5.28 *A5.18 **A5.36 |teploté (plyn M21)|Fe zaklad
Union K 5 Ni Rm 600 N/mrTl2 co1
G 46 3 C G3Nil 2‘; 52050;\1/mm Sio,7 Pomédény drat pro svary s vysokou Cistotou a vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Pro oceli
G505 M G3Nil Ky 1303 Mn 1,4 [S355NL-S500QL, 15MnNi63 atd. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodavan & 1,0-1,2.
ER80S-G kv 471 /-s0c [N LA
Bohler 2,5 Ni-IG Rm 550 N/mm? €008 Pomédény drat pro svary niklem legovanych oceli, jemnozrnnych oceli houZevnatych za nizkych teplot,
- Re 470 N/mm? Si 0’ 6 houZevnatych konstrukénich a specidlnich lodnich oceli. Vysoce jakostni spoje zasobnikl a potrubnich
G 46 8 M G2Ni2 A5 20% Mn1  |systémiazdo-80°C. Ocel 12Nil4, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3, P35SNL1-PA60NL1, P355NL2-P460NL2,
G 466 CG2Ni2 ) Kv 120 Nioa |S255N-S460N, S355NH-SA60NH, S255NL-S460NL, S255NL1-S380NLL. Ochranny plyn M21, C1.
ER80S-Ni2 / ER55S-Ni2 Kv 47J /-80°C e Dodévan & 1,0-1,2.
- - >
dlavl’mon(-:!spark Ni1 Mc Rm 570 N/mrrl C0,06 PInény, zcela uzavieny bezesvy drat s naplni kovového prasku pro ne- a nizkolegované a jemnozrnné
(dfive Béhler HL 53 T-MC)  [Re 500 N/mm ; ) X . e , P PR ,
A5 18 % Si0,5 oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vyborna svafitelnost, vysoka zatiZitelnost, hladky a
*T506 1 Ni MM 1H5 Kv 110 J Mn 1,3  [Cisty svar s vysokymi mechanickymi hodnotami. Oceli az S500QL. Ochranny plyn M21.
E80T15-M21A8-Nil-H4 Kv 47 J /-60°C Ni 1 Dodévén & 1,0-1,2-1,4-1,6.
diamondspark Nil RC Rm 560 N/mm? o R ) \
(d¥ive Béhler Ti 60 T-FD) Re 500 N/mm? C0,07 PInény, rutilovy, zcela uzavieny bezesvy drét s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a
*T506 1 Ni P M 1 H5 A5 18 % Si0,45 |nizkolegované oceli a jemnozrnné oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vynikajici
*T46 4 1NiPC1HS Kv 110 JD Mn 1,3 |svafitelnost ve viech polohach pfi vy$sich parametrech, hladky a ¢isty svar s vysokymi mechanickymi
**E81T1-M21A8-Nil-H4 Ni 0,85 hodnotami. Oceli az S500QL. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 16834-A / *18276-A |hodnoty pfi béZné [sloZzeni % |vlastnosti a pouziti
AWS A5.28 / **A5.36 teploté (plyn M21) |Fe zéklad
Union MoNi gm ggg S/mmj g%ts Pomédény drat pro zuslechtitelné a termomechanicky zpracované jemnozrnné oceli a konstrukénich
€ o /mm 'S oceli s vysokou mezi kluzu. Vysokd houzevnatost pfi nizkych teplotach.
G 62 5 M Mn3NilMo ﬁ“:’ 1130/] mn (1)’25 Ocel $550QL-5620QL, S550MC, PS50M, 15NiCuMoNb5, 20MnMoNi55 atd.
ER90S-G K: 471 /-60°C Ni°1’ 1~ |Ochranny plyn M2, M3, C1. Dodévén & 0,8-1,0-1,2.
Union NiMoCr Rm 780 N/mm? g%%s Pomédény drat pro zudlechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli a otéruvzdorné plechy.
Re 720 N/mm? I\An’l 7 Vysoka houZevnatost pfi nizkych teplotach. Zejména pro vyrobu jefabd a dopravnich prostfedk. Ocel
G696 MMnaNil5CrMo  |AS 16% Cro,  [5690QLL (alform 700 M; aldur 700 QLL; Dillimax 690; N-A-XTRA 70; Weldox 700), $620QL1 (Dillimax
ER1005-G kv 100 Mo o5 |620; N-A-XTRA 63),5700MC (alform 700 M; Domex 700 MC; PAS 70). Ochranny plyn M21, C1.
Kv 47 ) /-60°C Ni 1,5’ Dodévan & 0,8-1,0-1,2.
Bohler X 70-1G , |0t
22‘ ggg s//m::z ;:’f 6 Pomédény drat pro oceli vysoké pevnosti a zuSlechténé jemnozrnné oceli s mezi kluzu od 690 N/mm?.
o ! Pfi vysoké pevnosti vyborna houzevnatost a odolnost trhlindm.
G 695 M Mn3NilCrMo AS 16 % €r0.25 14 156900, L690M, N-A-XTRA 70, USS-TL, BH 70 V, HY 100, Pass 700, HSM 700.
ER110S-G Kv 170 Mo 0,25 Ochranny plyn M21. Dodavén & 1,0-1,2
Kv 47 ) /-50°C Ni 1,3 ’ e
V0,1
Union X 85 Rm 880 N/mm? C.0,09 Pgmfédf%nv drét pro zuéllechté’né a term.om’echanicky zpevrjéné jemnozrn.né oce!i. Vysoké’houievnaFost’
Re 790 N/mm? Sio,7 E)'rl nizkych te'plotach, vyborlne me.chalnlcke hoclinoty,'d?lbr? odolnost vlznlku trhvlln. \{ysoka metalurgicka
o Mn 1,7 |Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabu a dopravnich prostfedkd. Ocel S690QL
G795 M Mn4NiL5CrMo  |AS 16% Cro3  |(aldur 700 QL; alform 700M; Dillidur 690; N-A-XTRA 70; Weldox 690), S700MC (alform 700 M; Domex
ER1105-G i" igj sgc |Mo06 |700MC; PAS 70); Oceli na potrubi vysoké pevnosti (5770QL). Ochranny plyn M2, M3, C1.
v a7l/- Ni1,85 |Dodavan & 1,0-1,2.
Union X 90 Rm 950 N/mm? C'0,1 Pgm:éd(?ny drat pr:o zuél{echté’né a term'omlechanicky zpevr}éné jemnozrnvné oce!i. Vysoka’lhouievnaFostl
Re 890 N/mm? Sio,8 en nizkych te.plotach, vybor’ne me.cha!mcke hot}inoty,_d?llor? odolnost v,znlku trhvlm. \Q/ysoka.metalurglcka
o Mn 1,8 [Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabud a dopravnich prostifedkd. Oceli S890QL
G 89 6 M Mn4Ni2CrMo AS 15% Cro,35 |(Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S960QL (alform 960 M; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960),
ER1205-G E" 23 j J60°c  |MOQ6 SBIOMC (alform 900 M; Domex 900), SS6OMC (alform 960 M; Domex 960), USS-T1.
v ) Ni 2,3 Ochranny plyn M2, M3. Dodavan & 1,0-1,2.
Union X 96 Rm 980 N/mm? 2%182 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Dobré deformacni
Re 930 N/mm? I\llnll 9 vlastnosti pfi vysoké pevnosti, odolnost vzniku trhlin. Vysoka kvalita povrchu dratu a metalurgicka
G 89 5 M Mn4Ni2,5CrMo A5 14 % cro 45 Cistota. Zejména pro vyrobu jefabl a dopravnich prostfedkd. Ocel $960QL (alform 960; Dillidur 960;
ER1205-G Kv 80J Mo ’0 55 Weldox 960; XABO 960), S890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S890MC (alform 900 M; Domex
Kv 47 /-50°C Ni 2,?:5 900), S960MC (alform 960 M; Domex 960), OX 1002. Ochranny plyn M2. Dodavan & 1,0-1,2.
diamondspark 700 MC C0,07 PInény, zcela uzavreny, bezesvy drat s naplni kovového prasku pro termomechanicky zpracované nebo
o " Rm 770 N/mm? R M R ) A . L o . . P
(dFive Béhler X70 L-MC) Sio,7 zuSlechténé a jemnozrnné oceli. Vyborné zapalovani a vynikajici podavaci vlastnosti. Extrémné nizky
Re 690 N/mm? . ) Y o . Y e i yip o
e A5 17 % 1035 It offshore, cakovd potrub. Oveh 555006990, 5550 1. 6900, PSSO PG00, PS5O0 PES00L
T69 6 Mn2NiCrVio M M 1 H5 Kv 130J /_400 ¢ Ni 2 ASTM A 514 Gr. F, H, Q; A 709 Gr. 100 Type E, F, H, Q; A 709 Gr. HPS 100W. Ochranny plyn M21, M20.
E110T15-M21A8-K4-H4 Kv 47 /-60°C -
Mo 0,3 |Dodavan & 1,0-1,2.
diamondspark 700 RC Rm 770 N/mm? C0,07 PInény, zcela uzavieny, bezesvy drat s rychle tuhnouci rutilovou struskou pro svary jemnozrnnych oceli
(dFive Béhler Ti 80 T-FD) Re 690 N/mm? Si0,40 v nucenych polohach. Hladky svar, minimalni rozstfik, snadné odstranéni strusky. Velmi nizky obsah
* [ A517 % Mn 1,7 |vodiku ve svarovém kovu (H22-3 ml/100 g). Oceli $620Q, $620QL, S690Q, S690QL, S620QL1-S690QL1,
T696ZP M211H5 Kv 751) /-40°C Ni 2 alform plate 620 M, 700 M, aldur 620 Q, 620 QL, 620 QL1, aldur 700 Q, 700 QL, 700 QL1, ASTM A 514
E111T1-M21A8-GH4 Kv 47 /-60°C Mo 0,15 |Gr.F, H, Q; A 709 Gr.100 Type B, E, F, H, Q; A 709 Gr.HPS 100W. Ochranny plyn M21. Dodavan &1,0-1,2.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 13
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MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
ENISO 21952-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté (plyn M21) |Fe zéklad
. 2
BShler DMO-1G E;n ig(()) :\\://222 co,1 Pomédény drat pro houZevnaté svary tlakovych nadob, potrubi, ¢asti kotl(, reaktor( a rdznych
G MoSi AS 22 % Si0,6 konstrukci. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo3; Jemnozrnné do S460N; oceli na potrubi dle DIN 17
ER70S-A1 (ER80S-G) Wr.NT. |1y 90 ) Mn L1 |175; ASTM A335 Gr. P1; A161-94 Gr. T1 A; AL82M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1; A217 Gr.
1.5424 Ky 47 J /-40°C Mo 0,5 |WCL1. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Béhler DCMS-IG z?nZIShSaE)nll\l/mmz (S:i(())’161 Pomédény drat pro svary ¢asti kotl(, tlakovych nadob, reaktord a trubek, déle pro zuslechtitelné oceli
G CrMo1Si Re 355 N/mm? Mn’l podobného sloZeni, nitridacni a vytvrditelné oceli, oceli odolné alkalickym trhlinam. Ocel 1.7335
ER80S-G A5 20 % Cri2 13CrMo4-5; ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 a P12; 1.7357 G17CrMo5-5 A217 Gr. WC6, 25CrMo4,
(] " , (ox
Wr.Nr. 1.7339 Kv 471 Mo 0.5 42CrMo5, apod. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Béhler CM 2-1G po Zthani €0,08
- Rm 550 N/mm? Si0,6 Pomédény drat pro svary ¢asti kotl(, tlakovych nadob, reaktort a trubek, déle pro oceli zuslechtitelné a
G CrMo2Si Re 400 N/mm2  |Mn 0,95 |nitridaéni podobného slozeni. Oceli 1.7380 10CrMo9-10; ASTM A335 Gr. P22; 1.7379 G17CrMo9-10
ER80S-G ER80S-B3 mod. A5 18 % Cr2,6  |A217 Gr. WC9. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 1.7384 Kv 47 J Mo 1,0
BShler DMV 83-1G po Zihani (S:i(())’cés Pomédény drat pro svary kotld, tlakovych nddob a potrubi specialné z oceli 14MoV6-3. Schvaleno
) Rm 630 N/mm? Mn’O g |V dlouhodobém reZimu do teplot 560°C. Velmi dobré poddvaci a svafovaci vlastnosti, houzevnaty svar
G MoVsi Re 550 N/mm? cro 4;5 odolny trhlindm s vysokymi dlouhodobymi hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 1.7715 14MoV6-3,
ER80S-G A5 18 % Mo 085 |1-7733 24CrMoV5-5, 1.7709 21CrMoV5-7, 1.8070 21CrMoV5-11, 1.7706 G17CrMoV5-10, ASTM A389
Wr.Nr.: 1.5407 Kv 471 V035  |GrC23, C24; A405 Gr. P24; UNS 121610. Ochranny plyn M21, C1. Doddvan & 1,2.
P 4 po Zihani C0,08 Pomédény drat pro Zarupevné oceli a oceli odolné stlacenému H: pro kotle, potrubi a zafizeni pro
Bohler CM 5-1G
- Rm 550 N/mm? Sio,4 zpracovani ropy s provozni teplotou do 600°C, Zarupevné oceli a odlitky podobného legovani a podobné
G CrMo5Si Re 470 N/mm2 |MnO0,5 |zuslechtitelné oceli pevnosti do 1 180 N/mm2. Velmi dobré podavaci a svafovaci vlastnosti. Ocel 1.7362
ER805-B6 A5 15% Cr58  [X12CrMo5, 1.7363 GX12CrMo5 ASTM A213 Gr. T5; A217 Gr. C5; A335 Gr. P5. Ochranny plyn M21.
Wr.Nr. 1.7373 Kv 47 Mo 0,6 |Dodévén & 1,2.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ
EN 1SO 14343 (*17633)

min. mechanické
hodnoty pfi bézné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouziti

(v plynu M21)

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit 14 K Si S?nzég%n;\‘/mmz ;%’098 Masivni drét pro stejné a podobné nerezavéjici Cr oceli a odlitky, napf. 1.4006 X10Cr13, 1.4000 X6Cr13,
Gz 13 ) ! AISI 410, 420. Navar tésnicich ploch vodnich, parnich a plynovych armatur, ndvar na nelegované a
Re 450 N/mm Mn0,65 | |, , X X o , ) o " ,
nizkolegované oceli a odlitky pfi provoznich teplotach do 450°C. Tvrdost v neZihaném stavu 35 HRc.
ER410 (mod) AS 15% €rid 1 ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 1,2-1,6
Wr.Nr. 1.4009 Turdost 180 HB  [Nig,4 |- onny PynViZs, A3, Bodavan @ L&
Thermanit 13/04 Si pozihani €003
Rm 800 N/mm* ISi08 |\ Guni drat pro Cr (Ni) oceli a odlitky, nap. 1.4002 X6CrAI13, 1.4313 (G)XSCrNi13-4, ACI Gr. CA 6NM.
G134 Re 680 N/mm?  [Mn0,7 ) B A . : Ny
) AS 15 % cri3 Vysokd odolnost proti vzniku koroznich Gnavovych trhlin. Tvrdost v nezihaném stavu 38 HRc.
ER410NiMo(mod.) ) Ochranny plyn M12, M13. Dodéavan @ 1,2
Wr.Nr. 1.4351 Kv 50J Ni4,7
Tvrdost 250 HB Mo 0,5
Bohler SKWA-IG po zihani €0,07
- Rm 500 N/mm? Sio,8 Masivni drat pro spoje a navar druhové stejnych a podobnych zuslechtitelnych oceli a oceli na odlitky,
GZ17Ti Re 300 N/mm? Mn 0,6 |napf. 1.4016 X6Cr17, 1.4502 X8CrTi17. Odolnost mofské vodé a zfedénym organickym a anorganickym
ER430(mod.) A5 20 % Cr17,5 |kyselinam. Tvrdost v neZzihaném stavu 170 HB. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 1,2-1,6.
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost 130 HB  |Ti >8xC
. . 2
Thermanit JE-308L Si Rm 570 N/mmz €002\ \rasivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky. Svar houzevnaty az do
Re 350 N/mm Si0,9 o , i R L , R |
G199LSi A5 35 % Mn 1.7 -196°C, korozni odolnost odpovida nizkouhlikovym i stabilizovanym 18/8 CrNi(N) typtm. Ocel 1.4301
ER308LSi ! X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,1.4550 X6CrNiNb18-10, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
Kv 75 €r20 |5 chranny plyn M11, M12, M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2-1,6
Wr.Nr. 1.4316 Kv35J/-196°C_ |Ni10 vpyn WAL MRS, S SO0
Béhler AWS ER308L Si Rm 570 N/mm? C0,02 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky. Velmi dobré svarovaci
- Re 350 N/mm? Si0,8 vlastnosti, dobra houzevnatost svarového kovu. Ekonomicka varianta k typu Thermanit JE-308L Si.
GI199LSi A5 35% Mn 1,7 |Oceli 1.4306 X2CrNi19-11, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4312 GX10CrNi18-8, 1.4541
ER308LSI Kv 751 Cr20 X6CrNiTi18-10, 1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10 AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347;
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10,2 |ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C nebo D. Ochranny plyn M12. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2
- 2
F()v)'(coren?»OSL LY Rm 520 N/mmz C0,03 PInény drét pro nerezavéjici CrNi 18/8 oceli. Vyborné ovladani, vysoky odtavovaci vykon, minimaini
(d¥ive Béhler EAS 2-FD) Re 350 N/mm ; o e ’ | L . . 3 , s
AS 35 % Sio,7 rozstrik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym prlivarem, samoodstranitelnd struska. Vyrazné zvysi
*T199LRM(C)3 Kv 47 ) Mn 1,5 |jakost a produktivitu v poloze PA, PB, sniZi ndklady na ¢isténi a moreni. Ocel 1.4301, 1.4306, 1.4311,
o Cr19,8 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn M21, C1.
*E308LT0-4 /-1 Kv 32 1/-196°C R (s
Ni 10,5 |Dodavan < 1,2-1,6.
(v plynu M21)
FOXcore 308L-T1 Rm 520 N/mm? €003 PInény drét pro svary nerezavéjicich CrNi 18/8 oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci
(d¥ive Béhler EAS 2 PW-FD) |Re 350 N/mm? Si 0’ 7 rutilové strusky mozno svatrovat vy$simi svafovacimi parametry a vy3si rychlosti. Snadné ovladani,
A5 35% Mnll 5 minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym pravarem a niz$im vnesenym teplem,
*T199LPM(C)1 Kv 47 cro 8 samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Ocel
*E308LT1-4 /-1 Kv 32 J/-196°C Ni105 |1-4301,1.4306, 14311, 1.4312, 14541, 1.4546, 1.4550, AlSI| 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.

Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 0,9-1,2-1,6.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEIJICi OCELI

Typ
EN ISO 14343 (*17633)

min. mechanické

hodnoty pfi béziné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouZziti

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit H-347 Si s C.0,06
Rm 570 N/mmz 5108 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi oceli a odlitky. Ocel napf. 1.4550
G199 NbSi Re 400 N/mm? MR 1,5y NiND18-10 dle VATUV-Merkblatt 1000 pFidruzené oceli, AlS| 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN,
ER3475i AS 30% cris,5 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 65 Ni3,5
Nb >12xC
FOV)’(core"347-T0 Rm 560 N/mm? C.0’03 PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Vyborné ovlddani, vysoky vykon
(dFive B6hler SAS 2-FD) Re 380 N/mm? Si0,6 PN L. e , , Lo .
AS 30 % Mn 1,4 odtaveni, mlr?lmallnl r?zstrllf a t}/Sr.ba oxidu, jemny.hladky svar s jistym pruva’tc::‘ml, struska o
*T199 NbR M (C) 3 Kv 471 cr19 sar'r]oosjstramtelna. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a sniZi naklady na Cisténi a
*£34770-4 /-1 Kv 32 1/-196°C Ni 10,4 moreni. Ocel 1.4550, 1/.4541, 1.4552, 1.430’1,’1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304,
(v plynu M21) Nb + 304L, 304LN. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 1,2-1,6.
FOXcore 347-T1 Rm 560 N/mm? C0,03 PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle
(dfive Béhler SAS 2 PW-FD) |Re 380 N/mm? Sio,7 tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat s vy$simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné
A5 30 % Mn 1,4  |ovlddani, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym prdvarem a niz$im vnesenym
*T199NbPM(C) 1 Kv 47 Cr19 teplem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, sniZuje naklady na ¢isténi a
*E347T1-4 /-1 Kv 32 J/-120°C Ni 10,4 |mofeni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AlS| 347, 321, 302, 304,
(v plynu M21) Nb + 304L, 304LN. Ochranny plyn M21, C1. Dodéavan & 1,2.
Thermanit GE-316L Si €0,02
Rm 560 N/mm? Sio,8 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a CrNi oceli a
G19123LSi Re 380 N/mm? Mn 1,7 |odlitky. Korozni odolnost odpovida stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym CrNiMo typim. Oceli
ER316LSi A5 35% Cri18,8 |skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AIS| 316Cb, 316L, 316Ti. Ochranny plyn M12, M13.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 701 Ni 12,5 |Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Mo 2,8
BShler AWS ER316L Si Rm 560 N ) (52%082 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a CrNi oceli a
m /mmz 'Y odlitky. Velmi dobré svatovaci vlastnosti, dobra houzevnatost svarového kovu. Ekonomicka varianta
G19123L5si Re 3800 N/mm Mn 1,7 k typu Thermanit GE-316L Si. Korozni odolnost odpovida stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym
ER316LSi AS 35% Crig&8 | crnimo typam. Oceli 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409; AlS| 316L, 316Ti,
Wr.Nr. 1.4430 Kv 701 ,':‘A':;’g 316Cb. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
FOXcore 316L-TO Rm 520 N/mm?  [C 0,03
(dfive Béhler EAS 4 M-FD) |Re 350 N/mm? Sio,7 PInény drét pro nerezavéjici CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstfik
A5 30 % Mn 1,5 |atvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem, struska samo-odstranitelnd. Vyrazné zvysi jakost a
*T19123LRM(C)3 Kv 47 Cr19 produktivitu v poloze PA a PB, snizi naklady na Cisténi a moreni. Ocel 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583,
*E316LT0-4 /-1 Kv 32J/-120°C Ni 12 1.4409, AlSI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
(v plynu M21) Mo 2,7
r;f:;ii:;"::s 4 PW-FD) 2? :528 S//rr:rnr:j ;%”073 Plnén\'/ dréE pro nerevzva!vé.jl'ci CVrNiMlo (?celi v nucem’lcvr]lpolohécrl. Vliveml rycftleltulhno.u.ci rluti!ové stjusky
AS 30 % Mn 1.5 mozno svafovat s vy$Simi svafovacimi parametry vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstrik a
" ! tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym prdvarem a niz$im vnesenym teplem, samoodstranitelna
T19123LPM(C)1 Kv 47 Cr19 : PR . e . vivix L
*E316T1-4 /-1 Kv 32 J/-120°C Ni 12 struska. Vyrazné zvysi Jakos.t a pl‘OdukFlVItu a snizi nakladylnal ¢isténi a moreni. Ocel 1.4436, 1.4571,
(v plynu M21) Mo 2,7 1.4583, 1.4409, 316L, 316Ti. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,9-1,2-1,6.
Thermanit A-318 Si C'0,05
Rm 600 N/mm? i/llg’f 5 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo(N) a CrNi(N) oceli a oceli na
Re 390 N/mm? ! odlitky. Korozni odolnost odpovida stejnym stabilizovanym CrNiMo typtm.
G19 12 3 Nb Si ER318(mod.) |a5 30 % cris Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
Wr.Nr. 1.4576 Kv 701 Ellloli g |Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2-16.
Nb >12xC
FOXcore 318-T0 Rm 550 N/mm? C0,03
(dFive Béhler SAS 4-FD) Re 390 N/mm? Si0,6 PInény drat pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
AS 25 % Mn 1,3 m’inima’\vlm’ rggstﬁk a tvorba oxi.d@ jemny hladky svar s jis’tvy,m lpr&varem:favm?odstr?nit’elné s.truska.
Kv 47 1 Cr 18,8 |Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a sniZi naklady na ¢isténi a moreni. Oceli 1.4571,
*T19123NbRM(C)3 o Ni 12,2 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581, AISI 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
Kv 321/-120°C ; .
Mo 2,7 |Ochranny plyn M21, C1. Dodédvan & 1,2-1,6.
(v plynu M21)
Nb +
FOV)’(core"318-T1 Rm 550 N/mm? C.0’03 PInény drat pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci
(dfive Bohler SAS 4 PW-FD) Si0,6 L N o v sy L e . s
Re 390 N/mm? Mn 13 rutilové strusky moZno svarovat s vy$simi svarovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani,
A5 25% cr 18’8 minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym pravarem a niz$im vnesenym teplem,
*T19123NbPM(C)1 Kv 471 Ni 12’2 samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi ndklady na ¢isténi a moreni. Oceli
Kv 32J/-120°C Mo 2’7 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581, AISI 316, 316L, 316Ti,
(v plynu M21) Nb + ! 316Cb. Ochranny plyn M21, C1. Dodéavan & 1,2.
Bohler ASN 5-1G (Si) , €0,02
;T 288 S//rr:gz Sl\llg’g 5 Masivni drat pro CrNiMo(N) rlesjcabilizované i stabilizované nerezaveéjici qceli s vy§§|'rt1i naroky na
GZ18 165N L AS 30 % cr 19’ odolnlost kolrozi zejrr.1et1a v medillch s lobsahﬂem chléru a‘vprolnfemag‘netickve olceli.wl\lap’r. pro .technologie
ER317L (mod.) Kv 651 Ni 17,2 v papirenském, textilnim a ce.Iquzovem prumyslu: odsifovani spalin, mo’rslfa zarfizeni. Oceli 1.4429,
Wr.Nr. 1.4453 Kv 32 J/-196°C Mo 4,3 1.4436, 1.4438, 1.4439, skupina 1.4583. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 1,0-1,2.
N 0,16

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEIJICi OCELI

Typ
EN ISO 14343 (*17633)

min. mechanické

hodnoty pfi béziné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouZziti

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit 20/25 Cu (5:.20’2025 Masivni drat pro nerezavéjici CrNiMoCu oceli a odlitky a jejich svary s nelegovanou a nizkolegovanou
Rm 550 N/mm? l\/lln’Z 5 oceli. Dobré korozni odolnost, odpovida stejné legovanym zakladnim materialim, odolnost korozi
G20255Cul Re 350 N/mm? cr 20’5 zejména v redukénich médiich. Druhové stejné oceli s vy$sim obsahem Mo jako 1.4505
ER385 A5 35% Ni 25’ X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4465
Wr.Nr. 1.4519 Kv 551 Mo 4.8 X1CrNiMoCuN25-25-2,1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 atd. a spoje s feritickymi ocelemi do S355J, UNS
cu 1”5 N08904, $31726. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.
Béhler CN 20/25 M-IG (i) (5:.20’702 Masivni drat, modifikace slitiny 20/25 Cu. Oceli s vy$$im obsahem Mo nap¥. 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-
Rm 510 N/mm? l\/lln’4 7 5904L, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 UNS N08904, S31726. PIné
Re 320 N/mm? cr 20’ austeniticky svarovy kov, PREn 2 45, vysokd odolnost dllkové korozi a korozi pod napétim. Specialné
GZ20255CuNL A5 25% Ni25a |Pro zafizeni pracujici s kyselinou fosforecnou, sirovou, octovou, mravenci, mastnymi kyselinami, pro
ER385 (mod.) Kv 551 Mo 6'2 zafizeni v papirenském primyslu, odsifovaci zafizeni, technologie pro vyrobu hnojiv, petrochemii,
Kv 32 J/-196°C cu 1”5 zaFizSen’i pro odsolovani mofiské vody, mofici zafizeni apod. Ochranny plyn Ar+20-30%He+max. 2%CO,.
NO,12 Dodévén @ 0,8-1,0-1,2.
Thermanit 22/09 C.0,025
Rm 700 N/mm? i/llg’f 6 Masivni drat pro svary a ndvar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim
G2293NL Re 510 N/mm? cr 23’ v médiich s obsahem chléru a sirovodiku, odolnost dilkové korozi. Ocel 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a
ER2209 A5 25% Ni O dalsi jakoZ heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi ocelemi do S355J, 16Mo3 a ocelemi skupiny
Wr.Nr. ~1.4462 Kv 701 Mo 3 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS $31803, $32205. Ochranny plyn M12, M13. Dodé4van @ 0,8-1,0-1,2.
N 0,14
FOXcore 2209-TO Rm 690 N/mm? C<0,03
(d¥ive B6hler CN 22/9 N-FD) Re 450 N/mm? Si0,8 PInény drat pro duplexni oceli a platovani. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstrik
AS 20 % Mn 9 a tvorba oxidU, jemny hladky svar:vs’ jislt\'/m prﬁvev}rvervn,lsamo?dsFraniteiIné struska. Vyrazné zvysi jakost a
*T2293NLRM(C)3 Kv 47 1 Cr22,7 produktivitu{ v poloze PA a !JB, snml ndklady na clistemla moreni. N?pr. EJro 1'446,2' 1.4362, apod. ? pro
*E2209T0-4 / -1 Kv 32 /-40°C Ni 9 heterogenm spojelduplexmch oceli s n’elggovanymi, nizkolegovanymi, Zadropevnymi a austenitickymi
(v plynu M21) Mo 3,2 |ocelemi. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan @ 1,2.
N 0,13
F?Xcore AT Rm 690 N/mm? C.S0,03 PInény drat pro svary duplexni oceli v nucenych polohdach. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
Bohler CN 22/9 N PW-FD) Si 0,8 . Y v Y . vy . . T, v
Re 450 N/mm? Mn 0.9 mozno svafovat vyssimi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a
" A5 20 % ! oxidace, jemny hladky svar, jisty pravar, nizsi vnesené teplo, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi
T2293NLPM(C)1 Cr22,7 | - A o Y
*T2293NLPC1 Kv 47 . Ni 9 jakost a proFJuktl.wtu, snizi twaklady’na C|sten|’ a moreni. l\fapr.v;?ro 1.44&[32,.1.4362, a.p.od.’a pro .
*£2209T1-4 /-1 Kv 32 J/-46°C Mo 3.2 heterogenni spoje duplexnich oceli s ne- a nizkolegovanymi, Zaropevnymi a austenitickymi ocelemi.
(v plynu M21) N 0,1’3 Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
Thermanit 25/09 CuT €0,02
Si 0,3
221 2558 :\\://nr:nn:j ('\:/lnzé’g Masivni drat pro svary a navar superduplexnich oceli. Velmi dobréa odolnost dulkové korozi a korozi pod
G2594NL AS 25 % NiQ 5’ napétim, provozni teploty -50 az +220°C, ze!'ména Offshore.
ER2594 Kv 80 Mo '3’7 Oceli 1.4?01, 1.4515, 1.4517, SLlJpcl-:‘rdupIexnl oceli 100, SAF 25/07, FALC 100, NIROSTA® 4501.
Wr.Nr. ~1.4501 Kv 50 J/-46°C N 0,22 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.
Cu0,8
W 0,6
FOXcore 2594-T1 (dfive C0,03
Avesta FCW 2507/P100-PW)|Rm 760 N/mm? Si 0,7 PInény drét s rutilovou ndplni pro svary a navar superduplexnich oceli ve viech polohach. Velmi dobra
Re 550 N/mm? Mn 0,9 |odolnost dulkové korozi a korozi pod napétim, provozni teploty -50 az +240°C. Zejména pro Offshore,
T2594NLPM212 A5 18 % Cr25,3 |papirensky primysl, odsifovani. Oceli Zeron 100 (UNS S32760, 1.4501), SAF 2507 (UNS S32570, 1.4410),
T2594NLPC12 Kv 501 Ni 9,8 ASTM S32750, ASTM 32760 a dalSi podobné duplexni oceli, kombinace superduplexnich oceli
E2594T1-4 / E2594T1-1 Kv 32 J/-40°C Mo 3,7 |s austenitickymi ocelemi a nelegovanymi ocelemi. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodévan @ 1,2.
N 0,23

Dale niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6222Mo, UTP A 776, UTP A 759 a odpovidajici pInéné draty str. 19.

Zmény vyhrazeny.
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MAG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUVZDORNE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
BShler CAT 430 L Cb-1G €0,02
Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C Zaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svafovani a
GZ18LNb Tvrdost Mn 0,5 [navafovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli 1.4016 a
ER430 (mod.) ~150H8 Cri8 1.4511. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0.
=1.4511 Nb <12xC
5 J C0,06
Bhler FA-1G Rm 650 N/mmj Sio,8 Nerezavéjici, do 1 150°C Zaruvzdorny drat pro svary s dobrou odolnosti spalindam s obsahem siry. Spoje
G254 2‘; ig‘;N/ MM% IMn 0,8 |anévar stejnych a podobnych oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4340, 1.4347, 1.4821, AlS| 327, ASTM
- ’ Cr26 A297HC. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 1,2.
1.4820 Tvrdost 180 HB Ni5
i C0,05
Thermanit ATS 4 Rm 550 N/mmj Sio,3 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
G199H Re 3500 N/mm Mn 1,8 |Ocel nap¥. 1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9,
ER19-10H AS 35% Cr18,8 |AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M12. Dodavén @ 1,0-1,2.
1.4948 Kv 70) Ni 9,3
FOXcore 308H-TO Rm 550 N/mm? C0.06 PInény drat pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
(d¥ive Bohler E 308 H-FD) o minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem, struska samoodstranitelnd.
Re 350 N/mm? Si0,6 , oy L P evix s L, s ,
TZ199HRM213 A5 25 % Mn 1.2 Vyrazné zvysi Jaklost a produkthlt’u v poloze PA a PB, Snl%l nakla’dy na CISteI’H a moreni. Svar zarupevny
TZ199HRC13 Kv 32 cr 19’4 do 700°C, vysoka odolnost trhlinam za tepla, odolnost kiehnuti. Oceli napf. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878
E308HTO-4 (v plynu M21) Ni 10’1 X12CrNiTi18-9, 1.4940 X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AISI 304H, 321H, 347H.
E308HTO-1 ! Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
FOXcore 308H-T1 (dfive PInény drét pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
~ Rm 550 N/mm?  [C 0,05 < M v o - . PP -
Bohler E 308 H PW-FD) Re 350 N/mm? Si06 moZno svarovat s vy$Simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozsttik a
TZ199HPM211 AS 25 % Mn’l 5 oxidace, jemny hladky SY?,r’ j'ist\'/ pr&vaf,vnivié’i vnes?né’teplo,Vs’amoods’franitelné struska: Vyrazné zvysi
TZ199HPC11 Kv 32 cr 19’4 jakost a produktivitu, snizi naklady na Cisténi a moreni. Svar zarupevny do 700°C, vysoka odolnost
E308HT1-4 (v plynu M21) Ni 10’1 trhlindm za tepla, odolnost kiehnuti. Oceli napf. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4940
E308HT1-1 ! X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén @ 1,2.
. 0,07
Avesta 253 MA ;yrzlcslézf;\?/?:qtzy Sil,6 V prvni fadé pro iérupevrjé r]erezvavéj |"ci oceli, zej’ména pro ciclellOutvolkumpu 253 MA (1.4835), déle pak
Re 440 N/mm? Mn 0,6 (153 MA (1.4818) apoq. Pri vyrobé peci, spal?vauch Iiom’or’, Casti ’horakil atd. OdoI’nost oxidaci do
- AS 38 % Cr 21 1150°C, cgdf)lnost trhlindm za tepla. Dolpolruceno svarovani pulsnim nebo sprchovym obloukem v Ar,
Kv 130 J Ni 10 nebo smésis 30% He a 2,5% CO2. Dodavan & 0,8-1,0-1,2
N 0,15
Thermanit D Rm 550 N/mm? C.0,11 Stejné i podobné (er a CrNi iéruvzdlor!'\é oceli a odlitky, napf. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AlSI 305, ASTM
) Sil,2 A297HF. Ochranny plyn M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
G2212H Re 352 N/mm Mn 1,2 |Odolnost v horkém prostiedi: bezsiry do2gS/m3 nad2gS/m?
ER309(mod.) AS 30% Cr22 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 950°C  930°C 850°C
Wr.Nr. 1.4829 Kv'70) Ni1l  |Redukéni zplodiny 900°C  850°C -
Thermanit C Si Modifikovana verze slitiny 310 s lep3imi svafovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky
Rm 550 N/mm? co0,13 jako 1.4841, 1.4840, 1.4837, AISI 305, 310, 314, méné legované oceli jako 1.4821, 1.4828, houzZevnaté
) Sil svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostiedi zplodin se sirou kryci vrstva Thermanit L), heterogenni spoje
G 2520 Mn Re 3500 N/mm Mn 3,2  |(provozni teplota max. 300°C). Ochranny plyn M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2.
ER310(mod.) AS 25% Cr25 Odolnost v horkém prostiedi: bezsiry do2gS/m3
Wr.Nr. 1.4842 Kv 80J Ni20,5 |Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1150°C 1100°C
Redukéni zplodiny 1080°C 1040°C
UTP A 2133 Mn C0,12 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a odlitky odolné nauhliCujici atmosféfe, specialné svary odstfedivé
Rm 600 N/mm? Sio,3 litych trubek v petrochemickém primyslu s provozni teplotou az 1050°C. Ocel napf. Alloy 800 H,
Re 400 N/mm? Mn 4,5 |1.4859, 1.4876, 1.4958, 1.4959. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2.
GZ2133MnNb A5 25% Cr21 Odolnost v horkém prostfedi: bezsiry do2gS/m?
Wr.Nr. = 1.4850 Kv 70 Ni 33 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1050°C  1000°C
Nb 1,2 Redukéni zplodiny 1000°C  950°C

Déle Bohler SKWA-IG str. 14, Thermanit X a Thermanit 30/10 str. 18 a niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6225 Al, UTP A 6170 Co str. 19.

Zmény vyhrazeny.
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO HETEROGENNI{ SPOJE A PRO SPECIALN{ POUZIT{

Typ
EN ISO 14343 (*17633) -A

min. mechanické

hodnoty pfi béziné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouZziti

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit X ) C0,08 Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti, nelegované i
Rm 600 N/mm R , ., Y . ! Kk oy , . . N
Re 370 N/mm? Sio,8 legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancérovaci plechy, manganova ocel, kotlové oceli
G188 Mn AS 35 % Mn 7 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot s austenitickymi,
ER307(mod.) Ky 1003 Cr19 houZevnaté mezivrstvy navarG. Odolnost opalu do 850°C, max. provozni teplota spoje ferit-austenit
Wr.Nr. 1.4370 Ni 9 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Béhler AWS ER307 €008 Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti, nelegované i
Rm 600 N/mm? Si 0’ 3 legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancérovaci plechy, manganova ocel, kotlové oceli
G188 Mn Re 370 N/mm? Mnl7 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot s austenitickymi,
ER307(mod.) A5 35% cri9 houZevnaté mezivrstvy navard. Ekonomicka varianta k typu Thermanit X. Odolnost opalu do 850°C,
Wr.Nr. 1.4370 Kv 100J Ni O max. provozni teplota spoje ferit-austenit 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21.
Dodévan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
FOXcore 307-T0 Rm 500 N/mm? PInény drét pro heterogenni spoje konstrukénich, jemnozrnnych a zuslechtitelnych oceli
(d¥ive Bohler A 7-FD) Re 350 N/mm? Cco,1 s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, pro Zaruvzdorné oceli do 850°C, svary vytvrditelnych
A5 25 % Si0,7 manganovych oceli mezi sebou a s ostatnimi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot
? Mn 6,5 [s houZevnatymi austenity, pro ndvary a mezivrstvy. Tvrdost 200 HB, po zpevnéni az 400 HB. Vyborné
*T188MnRM(C) 3 Kv 47 ) S ;o PR o s , , Lo
*£307T0-G (mod.) Kv 32 J /-100°C Cr 18,5 |ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidG a rozstfik, jemny hladky svar s jistym
! (v plynu M21) Ni 8,8 prlvarem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a snizi
ply naklady na isténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén @ 1,2-1,6.
FOXcore 307-T1 PInény drét pro heterogenni spoje konstrukénich, jemnozrnnych a zuslechtitelnych oceli
(d¥ive B6hler A 7 PW-FD) Rm 500 N/mm? co1 s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, pro Zaruvzdorné oceli do 850°C, svary vytvrditelnych
Re 350 N/mm? Si 0’ 3 manganovych oceli mezi sebou a s ostatnimi ocelemi, oceli houZzevnatych za nizkych teplot
A5 25 % Mn’6 s 5 houZevnatymi austenity, pro navary a mezivrstvy. Tvrdost 200 HB, po zpevnéni az 400 HB. Vyborné
*T188MnP M (C) 2 Kv 47 ) cr 18’8 ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidl a rozsttik, jemny hladky svar s jistym
*E307T1-G (mod.) Kv 32 ) /-100°C NiQ ’ prlvarem, samoodstranitelna struska. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i
(v plynu M21) v polohach s vys$simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu a snizi
naklady na ¢&i$téni a moFeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén @ 1,2.
Thermanit 309L Si  (dFive C003 Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych plech(.
Thermanit 25/14 E-309LSi) |Rm 550 N/mm? Si 0’ 9 Nejrozsifenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich a
G2312Lsi Re 400 N/mm? Mn’2 zuslechtitelnych, nebo chrémovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do
ER309LS : A5 30 % Croa S355N a 20MnMoN:i45. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N, Zaropevnych
WrNF 1'4332 Kv 551 Ni 13 jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Ochranny plyn M12, M13.
T Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
Béhler AWS ER309 L Si C003 Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych plechd.
Rm 550 N/mm? i 0 9 Nejrozsitenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich a
G2312LSi Re 400 N/mm? MnIZ zuslechtitelnych, nebo chrémovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do
ER309LSi A5 30 % Croa S355N a 20MnMoN:i45. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N, Zzaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Kv 551 Ni 13 jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Ekonomicka varianta k typu Thermanit
Thermanit 309L Si. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2.
FOXcore 309L-TO Rm 520 N/mm? €003 PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
(dfive Béhler CN 23/12-FD) [Re 350 N/mm? Si 0’ 7 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
A5 30 % Mn’l 4 austeniticko-feritické spoje parnich kotlu a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
*T2312LRM(C)3 Kv 47) cr 23’ Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxid{ a rozstfik, jemny hladky svar s jistym
*E309LT0-4/-1 Kv 321 /-60°C Ni12.5 priivarem, samoodstranitelnd struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, sniZi
(v plynu M21) ! naklady na ¢&i$téni a mo¥eni. Ochranny plyn M21, C1. Dodévén @ 1,2-1,6.
FOXcore 309L-T1 (dfive ) PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
it Rm 520 N/mm . PR ) .. . , “ . . .
Bohler CN 23/12 PW-FD) ) C0,03 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
Re 350 N/mm . S s . . . , . : X o
AS 35 % Si0,7 austeniticko-feritické spoje parnich kotll a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
« Mn 1,4  |Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svafovat i v polohdch s vy3simi svafovacimi parametry a
T2312LPM(C)1 Kv 65 J A o . B L AN
*E3091T1-4 /-1 Kv 32 /-60°C Cr23 vyssi rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Vyborné ovladani,
(v plynu M21) Ni 12,5 |vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym pravarem,
ply samoodstranitelna struska. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan @ 0,9-1,2-1,6.
FOXcore 309LMo-TO (dfive ) PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
- Rm 550 N/mm C0,03 , PR . AR _ , " . ) .
Bohler CN 23/12 Mo-FD) Re 450 N/mm? Si06 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
AS 25 % Mnll 4 austeniticko-feritické spoje parnich kotll a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
" ? ! Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidl a rozsttik, jemny hladky svar s jistym
T23122LRM(C)3 Kv 47 Cr23 . . 3 , U .
« Y X privarem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, snizi
E309LMoTO0-4 (1) Kv 32 /-60°C Ni 12,5 3 vex o _ X -2 A S
*(v plynu M21) Mo 2.7 naklady na ¢iSténi a moreni. Svar ma vysokou odolnost trhlinam za tepla i pfi vétsim promiseni.
ply ! Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2-1,6.
FOXcore 309LMo-T1 (dfive PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Bohler CN 23/12 MoPW-FD) [Rm 550 N/mm? C0,03 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
Re 450 N/mm? Sio,7 austeniticko-feritické spoje parnich kotlu a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
A5 25% Mn 1,4  |Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svafovat i v polohdch s vy3simi svafovacimi parametry a
*T23122LPM(C)1 Kv 471 Cr23 vy$3i rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi ndklady na cisténi a moreni. Vyborné ovladani,
*E309LMoT1-4 /-1 Kv 32J/-60°C Ni 12,5 |vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem,
(v plynu M21) Mo 2,7 [samoodstranitelna struska. Svar ma vysokou odolnost trhlindm za tepla i pfi vétSim promiseni.
Ochranny plyn M21, C1. Dodévén & 0,9-1,2.
Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm? C.0,15 Masivni drét pro svary s vysokou odolnosti trhlindm za tepla, dobrou houZevnatosti pfi vysoké mezi
Sio,5
Re 500 N/mm? ! kluzu, nerezavéjici. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a odlitkd, nelegovanych a nizkolegovanych
G299 Mn 1,6
ER312 A5 20 % cr 30’ oceli vy3si pevnosti, manganovych vytvrditelnych oceli, CrNiMn oceli a pro heterogenni spoje
Wr.Nr. 1.4337 Kv 271 Ni 9 austenitickych oceli s feritickymi. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2

Déle niklové typy UTP A 068 HH, B6hler Nibas 70/20-Mn FD, UTP A 6222Mo, Béhler Nibas 625 PW-FD str. 19.

Zmény vyhrazeny.
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MIG/MAG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18274 *12153 hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 *A5.34 teploté Ni zéklad
UTP A 068 HH Rm 640 N/mm? ;i%’gz Vysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli
) ) Re 380 N/mm? Mn 3’ houZevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi,
S Ni .6082 (NiCr20Mn3Nb) a5 359 Cr 20 svary CrNi odlitkd s vy33im obsahem uhliku a kombinace s jinymi ocelemi u petrochemickych zafizeni do
ER NiCr-3 Kv 160/ 20°C Nb2.7 900°C. HouZevnaty svar odolny trhlinam, kfehnuti, Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym Sokdm.
2.4806 Kv80J/-196°C | |Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05 nebo I1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-16.
FOXcore Nicro 82-T0 (dfive €003 PInény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary a navary
Bdhler Nibas 70/20-FD) Rm 550 N/mm? o v polohdch PA a PB. Vysoce jakostni svar na slitindch niklu, Zarupevnych a vysoce Zarupevnych ocelich,
) Sio,4 s , ; . N | g . PO
Re 360 N/mm Mn 3.2 Zaruvzdornych ocelich a ocelich houZevnatych za nizkych teplot. Déle pro svary obtizné svafitelnych
. A522 % ! oceli a spoje rGznych oceli mezi sebou. Spoje feritickych oceli s austenity pfi provoznich teplotach nad
*T Ni 6082 R M21 3 o Cr19,5 o X . . L . . o .y o
*ENICr3T0-4 Kv 135J/20°C Nb25 300°C nebo nésledném tepelném zpracovani. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C az +550°C.
Kv 32 /-196°C Fe <2’ V bezsirném prostfedi odolny opalu aZ do +1200°C. Odolny zkfehnuti, difuzi uhliku, termosokim,
- nerezavéjici, nizky koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Dodédvan & 1,2-1,6.
FOXcore Nicro 83-T0 (dfive Rm 600 N/mm? C0,03 PInény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary a navary
Bohler Nibas 70/20-Mn FD) Re 360 N/mm? Sio,3 v polohach PA a PB. Vynikajici odolnost trhlindm za tepla. Svary a ndvary stejnych slitin na bazi niklu
AS 27 % Mn 5,5 |2.4816 NiCrl5Fe, 2.4817 LC-NiCr15Fe, Alloy 600, Alloy 600 L Alloy 800 (H), spoje uhlikovych oceli s CrNi
*T Ni 6083 RM21 3 Kv 130 j/ 20°C Cr19,7 |austenity, platovani na uhlikové oceli. Dale pro spoje niklem legovanych oceli houZevnatych za nizkych
*ENiCr3T0-4 (mod.) o Nb 2,4 [teplot. Provozni teploty -196°C aZ +650°C, odolnost opalu az do +1200°C. Ochranny plyn M21.
Kv 32 /-196°C (4
Fe <2 Dodévén & 1,2.
Thermanit 625 Rm 740 N/mm? Re ;i%’gz Vlysoce pevné a korozivzdorné slitiny, Ni oceli pro nizké teploty, heterogenni spoje austenit-ferit pfi
) ) 460 N/mm? cr 22’ vysoké teploté, Zaruvzdorné a korozivzdorné platovani. Vysoka mez pevnosti pfi teeni, pevnost a
SNi ?625 (NiCr22MoSNb) a5 30% Mo 9 houZevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost korozi, napétovym trhlinam, trhlinam za tepla,
ER NiCrMo-3 Kv 100 Nb 3.5 oxidaci, opalu do 1 100°C v prostiedi bez siry, korozi pod napétim, vysokd mez Ginavy, namahdani pfi
Wr.Nr. 2.4831 Kv85)/-196°C |- > |600-800°C nutno zvaZit. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Doddvan & 1,0-1,2-1,6.
FOXcore 625-T1 (dfive C0,05 PInény drat s obsahem rutilu pro vysoce jakostni spoje a navary ve vSech polohach. Pro Mo legované Ni
Bohler Nibas 625 PW-FD) Rm 690 N/mm?2 Re |Si 0,4 slitiny jako Alloy 625 a Alloy 825, CrNiMo oceli s vyssim obsahem Mo, Zarupevné, vysoce Zarupevné a
420 N/mm? A5 Mn 0,4 |Zaruvzdorné oceli, oceli houZevnaté za nizkych teplot a kombinace s nelegovanymi a nizkolegovanymi
T Ni 6625 P M21 2 25% Cr21 ocelemi. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C az +550°C. S ohledem na vlastnosti slitiny nenf
*ENICrMo3T1-4 Kv 90 Mo 8,5 |[vhodné poufiti v rozsahu teplot 600-850°C. V bezsirném prostiedi odolnost opalu do +1200°C. Svar
Kv 321 /-196°C Nb 3,3 austeniticky, nerezavéjici, vysoka odolnost trhlindm za tepla, extrémni odolnost korozi pod napétim a
Fe<1l dalkové korozi, nizky koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Dodédvan & 1,2.
UTP A 759 ) C<0,01 |Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napt. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819, Alloy
Rm 720 N/mm R . Ly YA !
- - Re 450 N/mm? Sio,1 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani. Odolnost korozi v
SNi ?059 (NiCr23Mo16) AS 35% Cr22,5 [médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydridtim, horké znecisténé kyseliné siroveé,
ER NiCrMo-13 Ky 1000J Mo 15,5 |fosforecné, znecisténym oxidacnim mineralnim kyselindm. Vysoka odolnost dllkové korozi, korozi
Wr.Nr. 2.4607 Fe<l v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6
UTP A 776 C<0,01
, |Si0,07 |Stejnéipodobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navafovani na
Rm 750 N/mm ., ) R o o .
SNi 6276 Re 450 N/mm? Cr16 nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
(NiCr15Mo16Fe6W4) (a5 309% Mo 16 médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napt. lisovaci a protahovaci néstroje. Vynikajici
ER NiCrMo-4 Kv 90 JD V0,2 odolnost sirnym kyselinam pfi vy$sim obsahu chlorid a silné oxidacnim roztokdm. Ochranny plyn Z-
Wr.Nr. 2.4886 W 3,5 AFHEHC-30/2/0,05. Dodavan & 1,2.
Feb6
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? g:%’%z Spoje a ndvar obvyklych druht niklu v€. LC-typ, slitin niklu a niklem platovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? Mn 0 3 tlakovych zasobnik{ a aparatl v chemickém primyslu, potravinéfském priimyslu, v energetice, viude
ER Ni-1 A5 30% ! tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn 11, Z-ArHeHC-30/2/0,05.
! Fe<0,1 in D
Wr.Nr. 2.4155 Kv 160 J Ti3,3. Dodavan 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTPA SO M Rm 450 N/mm? Re (52173019,02 Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360, 2.4375,
) ) ] 300 N/mm? A5 Mn’3 5 dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiald, napf. oceli s médi a slitinami médi, oceli se
SNi ‘}060 (NiCu30Mn3Ti) 30% cu 29’ slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni apardty v chemickém a petrochemickém primyslu, stavba
ER NiCu-7 Ky 080J Fe 1 mofskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dild. Ochranny plyn 11, Z-ArHeHC-30/2/0,05.
Wr.Nr. 2.4377 ; Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Ti24
UTP A 6225 Al €o.2
) 5105 Svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi niklu, napf. 2.4633
Rm 720 N/mm? Re |Cr 25 . ) . . , ) o
) ) 500 N/mm?AS Ti015 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu. Vynikajici odolnost
S Ni 6025 (NiCr25Fe10AlY) o ! oxidaci, odolnost nauhli¢ent, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1 200°C. PouZiti napt.
ER NiCrFe-12 25% Zr 0,05 v . . v ., . /
Kv 501 Al2 pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen, vysokoteplotnich potrubi apod.
Wr.Nr. 2.4649 fe1o  |Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodévén & 1,2.
Y 0,08
UTP A 6170 Co €0,06
Si<0,3
) Rm 750 N/mm?2 Re |Cr 22 Svary vysoce zaruvzdornych a vysoce zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce zarupevnych
SNi 6617 ) 450 N/mm?A5 Mo 8,5 |austenit(l a oceli na odlitky, napf. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
) (NiCr22Co12Mo9) (309 Fel Zarupevnost do 1000°C, zaruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn 11, M12 (Ar+30%He+0,5%C02).
ER NiCrCoMo-1 Kv 120 Co11,5 |Doddvén @ 1,0-1,2.
Wr.Nr. 2.4627 All
Ti04

Zmény vyhrazeny.
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MIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINiKU

Typ min. mechanické chemické
EN ISO 18273 hodnoty pfi béziné sloveni % vlastnosti a pouZziti
AWS A5.10 teploté ?
A 2 N
Union Al 99,5 ;r: Zg s//rr::; Al >99,5 |&isty a nizkolegovany hlinik, napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050A Al 99,5, AW-1070A Al 99,7,
S Al Z (AI99,5) ER1100(mod.) (a5 25% jiné <0,5 |AW-1350E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?. Ochranny plyn I1. Dodévan & 1,2.
Union AlMg3 Mg 3
Rm 180 N/mm2  |Mn 0,4 [Slitiny Al <3% Mg jako AW-5754 AIMg3, AW-5251 AlMg2, AW-5005A AlMg1(C), AW-6060 AIMgSi,
S Al 5754 (AlMg3) Re 80 N/mm? Cr<0,3 |AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost morské vodé, barva podobnd anodicky oxidovanym slitindm.
_ A5 18% Ti <0,15 |Ochranny plyn I1.Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zéklad
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm? mi 3'78 AlMg slitiny, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5,
Re 125 N/mm? cro iS AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7A) AS 16% Ti <015 |AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400. Odolnost mofské vodg. Ochranny plyn I1.
ER5183 0 -2 | Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zéklad
Union AlMg4,5MnZr mi 3'78 AlMg slitiny, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg5,
Rm 275 N/mm? cro iS AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S Al 5087 (AlMg4,5MnZr) Re 125 N/mm? Ti <(’) 15 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysokd odolnost vzniku trhlin za tepla.
ER5183(mod.) A5 16% 70 1’5 Pro svary komplikovanych konstrukei s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn 11.
. Dodévan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zéklad
Union AlMg5 Me 5 Slitiny Al s <5% M ¥. AW-5019 AIMg5, AW-5754 AlMg3, AW-5086 AlMgd, AW-6060 AlMgSi
Rm235N/mm?  |[Mn0,3 |>uny Als <5% Mg, napr. AW- 8>, AW- g3, AW- g4, AW- 8>,
Re 110 N/mm? cr <0’3 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) AS 18% Ti <0 '15 AlMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost mo¥ské vodé. Ochranny plyn I1.
ER5356 0 .~ |Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zéklad
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Sis Slitiny do 7% Si, neznamé Al slitiny, rGzné Al slitiny mezi sebou. Svafovéni plamenem s tavidlem a
S AL 4043 A (AISi5 (A)) Re 70 N/mm? Al z3klad péjeni. Svar nelze eloxovat. AW-16060 AIMgSi,lA\{V-SOOSA AlSiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061
ER4043 A5 16% AlMg1SiCu, AC-45000. Ochranny plyn I11. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
MIG DRATY S VYSOKYM OBSAHEM MEDI
Typ min. mechanické |chemické
1SO 24373 hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A 5.7 teploté Cu zaklad
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Ag 1 Pro bezkyslikovou méd, nap¥. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Husté&jsi svarova lazen, jemnozrnna
Re 80 N/mm? Mgn <02 struktura, vysoka elektrickd vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty, trubkové rozvody,
S Cu 1897(CuAgl) A5 20% Ni <0 _3: prevadéce proudu. Barva a struktura médi, stfibro vSak omezuje lestitelnost. Pfedehrev nutny od 3 mm
ERCu Tvrdost 60 HB ! tl. stény, (max. 600°C), ochranny plyn 11, I3 (Ar, Ar+He). Dodévén &J 1,0-1,2-1,6.
2
UTP A 381 Rm 200 N/mmz n0,8 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekutéjsi lazen, elektricka vodivost 15-20
Re 50 N/mm Mn 0,25 M , . , X M M ,
S Cu 1898 (CuSn1) AS 30% 503 S.r:n/mm -, teplota taveni 910:1025 C. Pro aparaty a trubkf)vsa rozvody. Pfedehtev nutny od 3 mm tl.
ER Cu Turdost 60 HB Ni <0,3 stény, (max. 600°C), ochranny plyn 11, I3 (Ar, Ar+He). Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
UTPA 32 Rm 300 N/mm? sn7 Svary a navar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem, navar
Re 150 N/mm? P <03 na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti.
S Cu 5180 (CuSné6P) A5 20 % Fe <(’) 1 Pfedehfev nutny od tl. stény 10 mm 100-250°C. Ochranny plyn 11, I3 (Ar, Ar+He).
ER CuSn-A (mod.) Tvrdost 80 HB *" _ |Dodévén @ 1,0-1,2-1,6.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? Sn 12 Svary a navar slitin médi s vice nez 8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem
Re 140 N/mm? P <0.35 (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), navar na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990°C.
S Cu 5410 (CuSn12P) A5 25% Fe <6 1 Odolnost mofské vodé. Ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He). PFedehfev nutny od tl. stény 8 mm 100-250°C.
Tvrdost 150 HB ! Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Fontargen A 202 M Rm 350 N/mm? Si 2,9 Svary a navar slitin médi s kfemikem nebo manganem, napf. CuSi2Mn,CuSi3Mn,CuMn2, CuMn5, se
Fontargen CuSi3 Re 120 N/mm? Sno0,1 zinkem (mosaz), se zinkem, cinem a olovem (Cerveny bronz). MIG pajeni pozinkovanych ocelovych
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) Kv 60 Zn0,1 plechl. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn 11, M12, M13. Dodavén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
ER CUSI-A A5 40 % Mn 1,2 [Fontargen CuSi3 je varianta pro MIG pajeni tenkych pozinkovanych plech(, dodavan primér 0,8 na
Tvrdost 80 HB Fe 0,2 civce D200-5 kg.
Fontargen A 2115/8 M Rm 380 N/mm2 |8
Re 200 N/mm? NiO,5 Svary a navary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem (mosaz a specialni
o Mn 0,2 . . ., - - . , o , o ,
S Cu 6100 (CuAl8) A5 40 % Fe02 mosazi), Platovani na litinu a ocel. MIG pajeni pozinkovanych a pohlinikovanych plech(. Teplota taveni
ER CuAl-A 1 Kv 100)J Sio ’1 1030-1040°C. Ochranny plyn I1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Tvrdost 100 HB !
Zn0,1
2
Fontargen A 216 M E? 25:8 I'\\l‘//ran:z Al 8 Svary a navary slitin viceprvkovych hlinikovych bronz(, navafovani na ocel a méd, spoje mezi oceli a
S Cu 6327 AS 30 % Ni 2 hlinikovymi bronzy v¢. viceprvkovych, MIG pajeni pozinkovanych a pohlinikovanych oceli. Odolnost
(CuAIBNi2Fe2Mn2) [y 70 ? Mn 1,8 rrTOFské’ vodé, korozi! opotrebeni, kavitaci, ferozi. NapF.opro lodni dl'Iy, strojni din,’aRargy, dily ¢erpadel,
ERCuNiAI Tvrdost 140 HB Fe 1,8 zasobniky na potraviny, atd. Teplota taveni 1030-1050°C. Ochranny plyn I11. Doddvan & 1,0-1,2.
UTPA34N Rm 650 N/mm?  |Al7,5 Svary a navar viceprvkovych hlinikovych bronzu, zejména s vysokym obsahem Mn, platovani oceli,
Re 400 N/mm? Mn 13 litiny, heterogenni spoje rdznych kov(. Dobré kluzné vlastnosti, odolnost mofské vodé a kavitaci. Nap¥.
SCu6338 (_CUM”13A|7) A5 20 % Fe 2,5 pro lodni srouby, vodni turbiny, armatury, Soupétka, ventily, hfidele, loZiska, nastroje pro taZeni.
ER CuMnNiAl Tvrdost 220 HB Ni 2,5 Teplota taveni 945-985°C. Ochranny plyn |1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP A 387 2Re|€ <0.05
g&is/?nl\:r{:g Re Mn 0,8 |Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé chemickych aparatd, lodnich dilG,
S Cu 7158 CuNi30OMn1FeTi  [309 Ni 30 odsovlovacich z.aFizenl' av Off—shorg primyslu. Odolnost korf)zi a morské Yoéé.
ER CuNi Turdost 120 HB :_ie<06605 Napf. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882). Ochranny plyn I1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.

Zmény vyhrazeny.
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voestalpine Bohler Welding

MIG/MAG DRATY A PLNENE DRATY PRO LITINU
Typ min. mechanické hemické
EN ISO 1071 hodnoty pfi bézné ¢ e;ml?oe vlastnosti a pouZiti
DIN 8573 teploté slozeni %
UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm? co1l MAG drat pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i legovanymi
Re 300 N/mm? M.n 35 ocelemi, médi a slitinami niklu. ZvIast pro konstrukéni svary odstiedivé litych duktilnich trubek a pfirub,
S CNiFe-2 A5 25% 1’\_“(?55 ndstroje, armatury, ¢erpadla. HouZevnaty svar bez trhlin, obrobitelny tfiskové. Svafovani za studena,
- Tvrdost 200 HB Fle z’éklad event. s lehkym predehfevem. Doporuéen pulsni oblouk, ochranny plyn M12. Dodavan & 0.8-1,0-1,2,
SK FNM4-G (5:.0'25 PInény drat MAG zejména pro spoje Sedé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli a pro navary.
10,7 Struskotvorny typ s vlastnostmi analogickymi k obalenym elektrodam. Austeniticky svar s vysokou
_ Tvrdost 140 HB Mn 3,5 . M . - . ) , . R .
pevnosti a taznosti, dobre tfiskové obrobitelny. Dobrd ovladatelnost, snadno odstranitelnd struska.

= MF NiFe-2-S L? Sé?klad Svafovani za studena, event. s lehkym predehfevem. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
SK FN-G Cl1

Sio,4 PInény drat MAG pro opravy a navar rliznych druh litiny. Austeniticky svar vysoké pevnosti, tfiskové
_ Tvrdost 200 HB Mn 1,8 |obrobitelny. Svafovéni za studena, event. s lehkym predehfevem. Ochranny plyn M13 nebo I1.
MF NiFe-1-S Fe 45 Dodavan J 1,2-1,6

Ni zaklad

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
Béhler SKWAM-IG 350 HB (52%265 Drat pro navary podobnych 13-18 % Cr oceli a ndvar nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Odolnost
I\Anlo 55 korozi ve vodé, pare, morské vodé, ziedénych organickych kyselinach. Navar napf. parnich, vodnich a
EN ISO 14343 1. vrstva dle zakl. cr 17’ plynovych armatur s provozni teplotou do 500°C. I?éle navary v uvedeném korozivnim prostredi, které
GZ17 Mo materidlu Mo 1.1 jsou zaroven opotfebovévané otérem a teplotou. Zéruvzdornost do 900°C. Ochranny plyn M12, M13.
400-500 HB R Dodavén & 1,2-1,6.
Ni 0,4
UTP A DUR 250 €03
Sio,3 Drét pro houZevnaté, dobre obrobitelné navary. Napf. pro vyplné na nelegované a nizkolegované oceli,
MSG 1-GZ-250 250 HB Mn 1 kolejnice, kfizeni, vodici listy, obézna kola, jefabova kola, hridele, spojky, ¢asti prevodd, dily stavebnich
SZ Fel Crl a zemédélskych stroji. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodéavén & 1,2-1,6.
Ti0,2
SK 350-G €035
Sio,4 PInény drat pro stfedné tvrdy ndvar ve vodorovné i svislé poloze. Dobra odolnost Unavé materialu a
330 HB Mn 1,5 |opotfebeni vymackanim. Napt. pro kluzné dily, ozubena kola, spojky, valce a kladky, hfidele, pouzdra
MF 1-GF-350-GP Cr1,8  |atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodévan & 1,2-1,6-2,4
Mo 0,5
UTP AF ROBOTIC 3518 &0,(165 PInény, bezedvy, pomédény drat s bazickou napini pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v
R n ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG1-GF-350-P 325-375H8B 5106 robotizované navarovani. Odolnost opotfebeni kov-kov, vhodny napf. pro pojezdové kladky, ¢lanky
TFel E/Iro?’l pdsu, ozubenad kola. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6
UTP AF ROBOTIC 352 C0,25 PInény, bezedvy, pomédény drat s néplni kovového prasku pro navafovéni ve vodorovné i svislé poloze
Mn 1,75 |v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG1-GF-350-P 325-375HB Si 0,55 robotizované navarovani. Odolnost opotfebeni kov-kov, vhodny napf. pro pojezdové kladky, ¢lanky
TFel Cr1,7 pdsu, ozubenad kola. Ochranny plyn M21. Dodavén & 1,2-1,6.
UTP A DUR 350 co7
450 HB Sio,3 Drat pro houZzevnaté navary namahané kromé tlaku a razl jiz i otérem. Pro pojezdova Ustroji pasovych
Zihani 200 HB Mn 2 vozidel, obézna kola a obézné drahy, vodici listy, fetézova kola, razniky. Ochranny plyn M12, M13, M21.
MSG 2-GZ-400 kaleni 62 HRc cr1 Dodavan & 1,2-1,6.
Ti0,2
DL AL O1 L oD o1l PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku (405) nebo s bazickou napini (405 B) pro
UTP AF ROBOTIC 405 B Mn 1,5 N P . Y , . v , . .
37-42 HRe 510,6 n?varoyam ve vodorovqe i swsJe polozg v ochr’anne :i\tm’os’fere. \v/ybornc? svaro.vﬂau a p?davau vla§tnostl,
MSG5-GF-40-P Crss predurcer) pro autotnatlzo’vane a rlobotlzolvane navafovani. Napf. proldllly strojli pro presun hornin,
TFe7 Mo 6,9 pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
UTP AF ROBOTIC 453 :\:Ao’leo PInény, bezesvy, pomédény drat s napIni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
R nL v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a
MSG3-GF-45-ST 42-47 HRc 5104 robotizované navarovani. Odolnost tlaku, otéru a vysoké teploté. Nap¥. pro dily stroj pro pfesun
TFe3 5054 0 hornin, pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6
UTP AF ROBOTIC 503 €0,25
Mn 0,8  [PInény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
Sio,4 v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a
MSG3-GF-50-ST 47-52 HRc Cr5 robotizované navarovani. Odolnost metalickému opotrebeni a otéru do 550°C. Nastroje pro praci za
TFe8 Mo 3,5 |tepla, vysekdvaci a stfizné néstroje, valce, extrudery. Ochranny plyn M21. Dodéavéan & 1,2-1,6.
Ti 0,25
UTP A DUR 600 54-60 HR Cco,5 Drat pro navar odolny otéru, tlaku, rdzim na konstrukeni, lité, nastrojové a manganové oceli. Zemni a
- c ; . ; < . N e i . N A
S Si3 stavebni stroje, hrany IZic bagr, zuby, korecky, ndstroje na pravu hornin, drtici elisti, kuZzele, mlatici
MSG 6-GZ-60-S Zihani 250 HB Mn OS5 ligty, kladi . IV v ‘h loch 4stroid tiihani, tvafeni kavani. tazeni plechd
. 2 y, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastrojl pro stfihani, tvareni, vysekavani, tazeni plech(,
SZFe8 kaleni 62HRC |1 95 |opravy i novou vyrobu. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dod4van @ 0,8-1,0-1,2-1 6.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 21
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zéklad
UTP AF ROBOTIC 600 C0,45 PInény, beze3vy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navafovéni ve vodorovné i svislé poloze
Si3 v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a
MSG6-GF-60-GP 57-60 HRe Mn 0,4 robotizované navarovani. Odolnost tlaku, razim a otéru. Stfizné néstroje, drtici Celisti, mleci desky,
T Fe8 Cr9 apod. Ochranny plyn M21. Dodédvan & 1,2-1,6.
SK 600-G €05
i/lli 16 PInény drat pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici odolnost
57-62 HRc ! opotrebeni tfenim a otérem pfi dobré houZevnatosti. PouZiti napf. pro bagrové zuby, ¢erpadla pisku a
MF 6-GF-60-GP 3060 85 Stérku, transportni fetézy, drtici kladiva a Fetézy, atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Ti0,9
3Is ﬁlFi 2828::2 gggB :\:/I?;i 5 PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku (606) nebo s bazickou napini (606 B) pro
57-62 HRc Sio 6’ navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svaFovﬂaci a podavaci vlastnosti,
MSG6-GF-60-GP Cr6’ predurcen pro automatizované a robotizované navarovani. Napf. pro dily strojli pro presun hornin,
T Feb Mo 0,5 pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
UTP A DUR 650 €036
Si1,1 Drét pro opravy opotiebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosic. Navar nastrojl z oceli
Mn 0,4 [podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava opotfebeni otérem a razy. Napr.
MSG 3-GZ-60-T 55-60 HRc Cr5,2 nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, ntzky pro stfihani za tepla, ostfihovadla, péchovadla, valce,
SZFe$8 Mo 1,4 |trny, ddle napt. podbijece prazcd, vrtaci kladiva, drzaky sekacu, pracovnich ploch zafizeni pro Upravu
V0,3 kameniva, lisovaci formy na brusivo atd. Ochranny plyn M12, M 13, M21. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
W 1,3
SK 650-G €045
agg 9 Plnérvn’/ dréF pvro pavafoyéni vev\./od’orgvné | svislé plolozle v gchranﬁé a’tmosfvé.Ffe. Vy?ikajici’odolnost
57-62 HRc crs 5: opg)trfkfenl trenm? a’oterf:zm pfi mirném az st’redn.lm razovemlzatlzenl. PouZziti napf. pro zapustky,
ME 3-GF-60-GT Mo 1 4 OdIrEfJI(EI se kovové dily, razové vrtaky atd., nastroje pro drceni odpadu. Ochranny plyn M21, C1.
v 0’5’ Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
W 1,6
UTP AF ROBOTIC 603 €05
2?: 11 PInény, bezesvy, pomédény drat s napIni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfedurcéen pro automatizované a
MSG3-GF-60-GPZ >7-62 HRe ¢rs,5 robotizované navafovani. Odolnost otéru a rézdm do 550°C. Napf. pro drtici kladiva, bagrové [Zice,
TFe8 \l\//lg ;’3 stfizné nastroje pro praci za studena i za tepla. Ochranny plyn M21. Dodavan J 1,2-1,6.
W 1,3
SK AP-O 205 HB C0,37 PInény drat s vlastni ochranou pro ndvar manganové i uhlikové oceli. Odolnost opotfebeni pfi znaéném
- Sio,4 tlaku, razech, valeni. Vy33i otéruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, kfiZeni, vénce
MF 7-GF-250-KP po zpevneni Mn 16 rotacnich peci, zvony vysokych peci, zuby bagr(, drtice strusky, rozmélfiovaci mlyny.
TZFe9 S0-55HRe16r128  |Dodévén @ 1,2-1,6-2,4-2,8.
SK 797-G €o9
185 HB Sio,3 PInény drat pro navar manganové i uhlikové oceli v ochranné atmosfére. Opravy odlitkl z manganové
po zpevnéni Mn 14,5 |oceli, navar drticich valc(, kladiv, kolejového svrsku. Vysoka houZevnatost navaru. Ochranny plyn M21.
MF 7-GF-200-KP 48-53HRc  |Ni2 Dodévéan & 1,2-1,6.
Mo 0,5
SK 258 TiC-0 :\:/ll’(s) 9 PInény drét s vlastni ochranou pro navar vysoce odolny otéru pfi odolnosti silnym tlakiim a raztm.
Karbidy ve svaru  |Si 8 2’ \!ysok{(m QFedehFevlem Izﬂe df)séhnoutlstruktu ry F)ez tvrohlin. Dvrotici vilce al kladiva,vkovreélfy, trans;ﬂ;ortnl’
ME 6-GF-60-GP tvrdosti 58 HRc Cré 1 snevkl\!, sa}u dopravniky, rizné pracovnl’ plochy mlfha’cu, drtiCL’J, stavebnich i %emedelskych stroj. Velmi
TZFe8 Mo 1 4 r025|’rer1y typ pro renovace technologii pro drceni a Upravu vapence a pro vyrobu cementu.
Ti 5,5’ Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
UTP AF ROBOTIC 6011 €03
Mn 1,1  [PInény, bezesvy, pomédény drat s napIni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
Si0,4 v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a
MSG10-GF-65-GP 62-67 HRe Cr0,3 robotizované navarovani. Odolnost smirkovému opotfebeni piskem a mineraly. Dulni, Zelezdrenské,
TFel3 Ni 1,5 zemédélské a stavebni stroje, misice, Cerpadla cementu, atd. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
B 4,8
SK 255-0 Cc4,2
SK 866-0 Karbidy ve svaru Mn 0,7  [PInény drét s vlastni ochranou pro navafovani dilli opotfebovavanych otérem pfi mirnéjsich razech.
ME 10-GF-60-G tvrdosti 60 HRe Sil PouZiti pro énejkolvé dopravnl'ky, 'bagrové zuby, korecky, saci éerpafila pf?klj, misici I(V)pajcky, briketovaci
T7Fe14 Cr 26,5 lisy, peletovaci valce atd. Dodavan & 1,2-1,6. Jako & 2,4-2,8 je drat vyrabén s oznacenim SK 866-0.
BO0,5
SKA43-0 CMS’Z 5 PInény drét s vlastni ochranou pro navar dilG silné opotfebovavanych otérem pfi stfednich razech az do
karbidy ve svaru me teplot 450°C. Pouziti pro mleci desky sintrovacich zafizeni, drtice strusky, vyhrnovace popela, drtici
MF10-GF-65-G tvrdosti 64 HRc Si1,3 vélce, mlatici listy, zafizeni pro odstranéni okuji, dily sacich bagr(, piskové tryskace, noZe srovndvacich
TZFel5 (|\:|rbzgl§ pésu, michale. Dodavan & 1,6-2,4-2,8.
SK A 45-0 €53
Karbidy ve svaru S'\Tlg (;’2 PIrjénl\'/ dréjt s vIastm’vc?clhranou pro navaFovlénl' qilt‘] extrérrjnc:e opotFelt?ovévam’/ch ot’érem a.nerozi ’?Fi
tvrdosti 63 HRc pfi |Cr 2’1 mirnych razech..Pouzm do tepk.)t (?EJO“F, navar je dostavtelctle odolny/l !(orcvm..Pro dllyt str(?Ju pro ulpravu
MF10-GF-65-GT 550°C54 HRc pfi |M0 6,3 |° transport zeminy, cementu, alhlarske hmovty, pro tlacné slneky, (?rtﬂlu hYEZdICE a rosty sTtroyaach
TZFe16 600°C 50 HRc Nb 6 ! zarlztenll, Yyhrn(?vaC[ snekY horkeh°o po;.)vela, §krabaky koIovych{ menu: brlketova'a'llsy, zafizeni pro
W19 vymyvani hornin, dily sacich bagrd, drtice slinku, zvony vysokych peci atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8.
V1
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 22


http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
C1,85
vysoky podil Mn 0,5
. , Sio,8 PInény drét s vlastni ochranou (O) nebo MAG (G) pro navar odolny extrémné silné abrazi a erozi,
jemnych karbo- P o x . s - Y X ‘o M . M
boridd a boridé Cr9,3 teplotam aZz 650°C. Téchto vlastnosti je dosaZeno jiz v 1. vrstvé. Casti strojl pro prepravu hornin, napf.
SK ABRA-MAX 0/G homogenné Mo 3,6 |zuby a dasné korecek, rypadel a dalsi, ¢asti technologii pro vyrobu stavebnich hmot, zejména cementu,
rozptylenych v Nb 5,5 vrtaky, $neky, drtici desky, zuby a valce, ventilatorova kola. Dodavén & 1,2-1,6-2,4-2,8.
L V2 Ochranny plyn u MAG navafovani M13 (ArOz).
matrici 70 HRc
W 4,4
B 3,2
SK 900-0 matrice 63 HRc karbidy [PInény drat s vlastni ochranou pro navarovani dilGi extrémné opotiebovavanych otérem pti malych
karbidy W W v Fe razech a tlaku. Napt. pro transportni Sneky, misici lopatky, zemni vrtaky, korunky, mleci desky, ryhovaci
MF 21-GF-65-G az 2500 HV matrici a hloubici frézy atd. Dodavan & 1,6-2,0-2,4
SK 900 Ni-G matrice 46 HRc  |karbidy |PInény drdt MAG pro navar dilG extrémné opotfebovavanych otérem. Fosfatové doly, cihlarsky a
karbidy W W, CrNiB |keramicky pramysl, dobyvani a transport jilu, papirensky a dfevarsky priimysl, noZe a drtice.
MF 22-GF-45-G az 2500 HV matrice  |Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O). Dodavén & 1,6.

Déle Thermanit X a Thermanit 30/10 str. 18, niklové typy str. 19 (UTP A 068 HH, UTP A 776), bronzové typy str. 20 (zejména UTP A 34 N) a Co typy str. 24

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost sloZzeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
» . C0,10
Kbea ;I,i\;il} ig_ﬁ'OR:I Re Si0,50 Plnévn\'/’ drat MAG pro nla'war odolny opotfebenl’j(oy-kov,ldobré Feznév\lllalst?osti za studenaii z? t::-zplla.
kaleni 38 HRc Mn 1,10 |PoufZiti c!o 5150“’(:, dob’ra ovdollnost tepe’Inym zmenarp. Nastroje pr? Stl’lharjl’Zi stuc!enoa, vysekavanl za )
ME 3-GE-40-T popousténi Cr2,40 tev;’)Ia, stiraci platky, thIacne trysky, za;?u§tky, matrice, trny, razniky, vodici liSty vélcd za tepla, vackové
40-43 HRe W 3,80 |htidele, atd. Ochranny plyn M 13. Dodavan & 1,2-1,6
V 0,60
UTPA73G2 ndvar 53-58 HRc 2%335 Drat pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysokd odolnost opotfebeni otérem a tlakem pfi
2ihani 235 HB l\;lnll 5 mensich razech. Dul¢iky, upinaci hroty, Celisti svéraka, vodici kolejnice, ryci, hoblovaci, upichovaci
MSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc or7 ! néstroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné Celisti, ostfihovaci noZe, pisty vytlacnych list, stiraci listy,
SZFe8 popousténi Mo 2 rovnaci vélce, valcovaci trny, vysekavaci noze na plech, atd. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1.
53 HRc } Dodavéan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Tio,3
UTPA73G3 ndvar 42-46 HRc 2%255
Zihani 230 HB I\Anlo 7 Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotiebeni otérem, tepelnému opotiebeni, vysoka
MSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc ors ! houZevnatost. Nap¥. zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty,
S7ZFe3 popousténi Mo 4 ostfihovaci noze. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodévan & 1,0-1,2-1,6.
45 HRc Ti0,6
UTPA73G4 navar 38-42 HRc |CO0,1
Zihani 230 HB Sio,4 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost razdm, tlaku, otéru pfi vyssi teploté, vysokd houZzevnatost.
MSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc Mn 0,6 |Kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, valce, ostfihovaci noZe, hnaci Ctyflistky,
SZFe3 popousténi Cr6,5 platovani membranovych stén. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
42 HRc Mo 3,3
UTP A 702 €0,02
ndvar 32-35 HRc ;:’g 6 Drat Pro néj\./ar ne’ij§§ijako’sti zejména nla flc.ﬁitéjéi péstr.cv)je Qracujici 3a tielpla, avle iza s}'ude?a. Opravy
po Vytvrzeni Ni 18’ opotreb(?nl i noya vyroba navar:am na’ me,nejall(os.tr.n nosic. Navar dobfre tfiskové obrobl'fellny, ;30
MSG 3-GZ-350 T 3.4 h/480°C Co12 vytvrzelnl lvysoka oq?Inost opotl:ebenl. V[yborr)a slitina pro forrlny nva p!asty avforrjwl naﬁllrnll(. Déle pro
SZEe5 50-54 HRc Mo 4 IisoYacll nastroje,’nuzky pro silné materialy, nastrojfe Qro tazeni, razeni, ohrariovani, stfihani za tepla,
TiLe kovani. Ochranny plyn M12, M13, M20, M21. Dodavan & 1,0-1,2.
Al0,1
UTP A 696 C1
navar 60-64 HRc |Si 0,2 Drét pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici viastnostem rychlofeznych oceli. Odolnost
Zihani 250 HB Mn 0,2 |otéru, tlaku, raztim, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany a pracovni plochy. Opravy
MSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cr4 opotiebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosic. Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové noze,
SZFe4 popousténi Mo 8,5 |stfizné nastroje pro automobilovy primysl. Vyborné napt. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333,
62-66 HRc W 1,8 1.3344, 1.3346 atd. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodéavan & 1,2
V2
SK Tool Alloy C-G 190 HB C_0105
zpevnéni 5103 o e L .
300-400 HB Mn 1 PInény drét pro austeniticky ndvar typu Hastelloy C zpevriujici za studena, s vysokou odolnosti tlaku,
Crl6 rdzam, korozi, tepelnym $okim, velmi vysokd odolnost oxidaci, pouZiti do teplot 1100°C. Nastroje
MF 23-GF-200-CKZ 200 HB / 425°C Mo 16  |pracujici za vysok\'/chlteplotjako noze pro stfihani, voditka pro vélcloyénl', rovnaci stolice, Snekové lisy,
190 HB / 650°C ::NA; kovadla, protahovaci trny atd. Ochranny plyn M 13, M21, I1. Dodévan & 1,2-1,6-2,4.
. e
180 HB / 760°C Ni zaklad

Déle Thermanit X a Thermanit 30/10 str. 18, niklové typy str. 19 (UTP A 068 HH, UTP A 776), bronzové typy str. 20 (zejména UTP A 34 N) a Co typy str. 24

Zmény vyhrazeny.
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI — KOBALTOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Co zdklad
SK STELKAY 21-G €027
i/llrl;f 0 PInény drét pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov, termosokim, tlaku a
32 HRe cr 28, razam, korozi, vysoké teploté az 900°C. Pro trysky extruderd, nastroje pracujici za tepla, injektory
MF 20-GF-300-CTZ Ni 2.4 turbin, ventilova sedla a kuzelky, obézné a tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych
ERC CoCr-E Mo ’5 0 armatur a éerpadel. Ochranny plyn M 13, 11. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Fe 3,5
SK STELKAY 6-G (S:iollis PInény drat pro navar v ochranném plynu. Dobra odolnost otéru, vysokd odolnost erozi, kavitaci, korozi,
Mn’O 3 tlaku a razam, vynikajici odolnost opotrebeni kov-kov. Pro teploty do 800°C, kratkodobé 1100°C,
MF 20-GF-40-CTZ 40 HRc cr 30’ odolnost prudkym tepelnym zménam. Ventilova sedla a kuZelky spalovacich motor(, tésnici plochy
ERC CoCr-A Wa2 vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych armatur, trysky Snekovych lisd, noZe pro stfihani blokd,
Fe 3’ predvalkd, kulatiny, ¢asti mlynd. Ochranny plyn M 13, I1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
SK STELKAY 12-G CL15
Si1,8 PInény drat pro navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem, teplotou
48 HRc Mn 0,9 |aZz900°C. Napf. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a ¢erpadel, navar nastrojl pro opracovani
MF 20-GF-50-CSTZ Cr28,8 |dreva, papiru, palst(, nastroju pro rozmélniovani, vysoce zatéZzovanych nastrojl pro praci za tepla bez
ERC CoCr-B W 6,5 termo3okd. Ochranny plyn M 13, I1. Dodévan & 1,2-1,6-2,4
Fe3
SK STELKAY 1-G €23
;i’g 3 PInény drat pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opottebeni kov-kov, otéru, oxidaci,
MF 20-GF-55-CTZ 54 HRc cr 26’5 korozi, vysokym teplotam. PoufZiti pro dily mlyna, lisi na palmovy olej, extrudert na plasty,
ERC CoCr-C W 11:5 gumarenskych zafizeni, pro misici lopatky, Skrabaky, atd. Ochranny plyn M 13, I1. Dodéavan & 1,2-1,6.
Fe3

DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH, NiZKOLEGOVANYCH A ZARUPEVNYCH OCELi PLAMENEM

Typ min. mechanické |chemické
EN 12536: hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.2-07: teploté Fe zaklad
Béhler BW VII Rm 340 N/mm? | ) oo
Re 235 N/mm? i 0 1 Pomédény drat s tekutou svarovou lazni pro bézné svary oceli do S275JR.
ol A5 14 % Mno6 |Ocel S235IR, L195. Doddvan ©2,0-2,5-3,2-4,0.
R45-G Kv 35) !
. 2
Béhler BW XII 2? :713 S//rr:rnr;‘z ;%’115 Pomédény drat pro vysoce jakostni svary. Hust&j$i snadno ovladatelna svarova lazeni, odolnd prehfati,
ol A5 14 % Mn’l 1 dobré preklenuti mezery. Parni kotle a zasobniky z oceli do S275JR, kotlové plechy do P265GH. Ocel
() " 2
R60-G Kv 47 ) Ni 0,45 S235JR-S275JR, P275GH, L235-290NB. Dodavan & 2,0-2,5-3,0.
o 2
BShler DMO 221 ;g_r? :\\://nr:rn;z ;(())1125 Pomédény drat zejména pro svary trubek pfi vysokych poZadavcich na jakost.
o AS 22 % Mnll Pro teploty v dlouhodobém reZzimu do +500°C. Hustéjsi lazen bez rozstfiku a pora.
0 e
R60-G Ky 39 J Mo 0,5 Ocel 16Mo03, P285NH, P295NH, P255G1TH, P295GH apod. Dodéavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
Béhler DCMS po Zihani C0,12
Rm 490 N/mm? Sio,1 Pomédény drat pro Zaropevné kotlové a potrubarské oceli pracujici v dlouhodobém rezimu do +500°C.
0V (mod.) Re 315 N/mm? Mn 0,8  [Hustéjsi lazen bez rozstfiku a péri. Ocel 13CrMo45, 15CrMo54, G17CrMo55, A6CrMoV4, apod. a
R65-G A5 16 % Cri1,2 podobné oceli odolné louhovym trhlindm. Dodéavéan & 2,0-2,5-3,0.
Kv 47 Mo 0,5
WIG DRATY PRO NELEGOVANE OCELI
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 636-A hodnoty pfi béiné |sloZzeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.18 teploté Fe zaklad
Union 1 52 Rm 560 N/mm?
2
) Zg iéfl’(i/N/mm ;%’%85 Pomédény drat pro svary ¢asti kotl(, zasobnik(, aparatd, potrubi z nelegovanych oceli, v¢.
W42 5 w3sil ° ! jemnozrnnych aZz do S420N. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,0.
ER70S-6 Kv 130 Mn 1,5
Kv 50J/-50°C
. 2
BShler EMK 6 Eren igg Il\\ll//rr:nr:z C008 Univerzalné pouzitelny pomédény WIG drét pro svary z nelegovanych oceli, v¢. jemnozrnnych.
) AS 20 % Si 0’ 9 Pfechod svarového kovu bez rozstfiku. Drat je uréen pro spojovaci svary pfi vyrobé kotlt, zasobniki a
W 425 W3sil Ky 180; Mnll 15 riznych konstrukci, je uréen i pro svafovani kyslikovych zafizeni (HIC-Test nach NACE TM-02-84), k
ER70S-6 ’ i ici _ VA -2 0-2.4-
Kv 47 J/-50°C dispozici hodnoty pro SSC- Test. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Bohler EML 5 Rm 530 N/mm?
2
) i? igOO/N/mm ;?)’16 Pomédény drat zejména pro tenké plechy, trubky a kofenové svary nelegovanych oceli, vhodny i pro
W 46 5 W2Si ? ! nasledné zinkované ¢i emailované spoje. Vhodny pro kyslikové aparaty. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
ER70S-3 Kv 130 Mn 1,2
Kv 47)/-50°C
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 24
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WIG DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 636-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
Bohler Ni 1-1G Rm 550 N/mmzz 0,07
Re 4600 N/mm Sio,7 Svarovani oceli vyssi pevnosti a oceli houZevnatych do -50°C. Pouziti napf. u Offshore zafizeni a pfi
W46 5 W3Ni1 ﬁf 12§0AJ’ Mn 1,4 |svafovani oceli s vy$$imi naroky na houZevnatost. Dodavan & 2,0-2,4.
ER80S-Nil (mod.) Kv 47 ) /-50°C Ni 0,9
Bohler 2,5 Ni-IG Em 228 'l\\‘l/mmzz C0,08 Svarovani niklem legovanych oceli a jemnozrnnych oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot,
e /mm* 1606 |zejména pro tenké plechy a kofenové svary. Ocel 12Ni14, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3, P355NL1-
W 46 8 W2Ni2 AS 20% Mn 1 P460NL1, P355NL2-P460NL2, S255N-5460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL, S255NL1-5380NL1.
ER80S-Ni2 i; ‘21(7)(1 J/_80° ¢ |Ni24  |podavin@2,0-24-3.2
Béhler NiMo 1-1G Rm 640 N/mm?  |C 0,08 Svarovani oceli vysoké pevnosti a zuSlechténych jemnozrnnych oceli. Vysokd houzevnatost a odolnost
Re 550 N/mm? Si0,6 vzniku trhlin, vyborné vlastnosti za nizkych teplot a nizky obsah vodiku. Oceli napf. S460N, S460M,
W 55 6 11 Mn3Ni1lMo A5 18 % Mn 1,8 |S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-S550QL, S460QL1-S550QL1, P460N, P460NH, P460NL1,
ERO0S-G Kv 1401 Mo 0,3 |P460NL2, L415NB, L415MB-L555MB, L415QB-L555QB, alform 500 M, 550 M, aldur 500 Q, 500 QL, 500
Kv 471 /-60°C Ni 0,9 QL1, aldur 550 Q, 550 QL, 550 QL1, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-6-4. Dodavén & 2,4.
Béhler NiCrMo 2,5-IG Rm 770 N/mm2  |© %08 L ) L . , L
Re 690 N/mm? Si0,6 Svarvovanl oceli Xys?kej pevnostlfa zuslechtenyf:h jemnozrnnych oceli s vysokymi poZadavky na
o Mn 1,4 houZevnatost pfi nizkych teplotach. Oceli napf. $620Q, $620QL, S690Q, S690QL, S620QL1-S690QL1,
W 69611 Mn3Ni2.5CrMo  [A> 17% Cro3  |alform plate 620 M, 700 M, aldur 620 Q, 620 QL, 620 QL1, aldur 700 Q, 700 QL, 700 QL1.
ER1105-G o isﬂj/ corc |Ni25  |Dodévin @24,
v ] Mo 0,4
Union | Mo Rm 570 N/mm?2 C.0,1 HouZevnaté svary tlakovych nadob a potrubi. Velmi dobré ovladani svarové lazné. Oceli P235GH,
W Mosi Re 4800 N/mm2 50,6 P265GH, P295GH, jemnozrnné do S420N, 16Mo3, 17MnMoV64, 15NiCuMoNb5, 20MnMo45,
W 46 3 W2Mo AS 23% Mn 15 ) OMnMoNiss. Ochranny plyn 11-13. Dodévan &1,6-2,0-2,4-3,0.
ERSOS-G(A].) Kv 110 Mo 0,5

WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a poufZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
. 2
BShler DMO-1G 2? igg NN//rr:rnT:Z co,1 Ne- a nizkolegované oceli a Mo legované Zaruvzdorné oceli (16Mo3), oceli odolné starnuti a oceli
W MoSi A5 20 % Si0,6 odolné louhovym trhlinam. HouZevnaté svary kotl(, tlakovych nadob, potrubi, jefabu, konstrukci.
W 46 3 W2Mo Ky 1103 Mn 1,1  |Velmidobré svafovaci vlastnosti, vysoce jakostni svar, houZevnaty, odolny trhlindm, starnuti, vhodny
ER70S-A1 (ERBOS-G) Kv 47 ) /-30°C Mo 0,5 pro teploty -30°C az +500°C (+550°C). Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
B&hler DCMS-IG s?nZISr;%nll\l/mmz ;%’t Svary Casti kotll, tlakovych néddob, reaktor( a trubek z oceli 1.7335 13CrMo4-5, ASTM A193 Gr. B7,
) Re 355 N/mm? Mn’l 1.7357 G17CrMo5-5, A217 Gr. WC6, A335 Gr. P11 a P12, dale zuslechtitelné oceli podobného sloZeni,
W CrMo1Si A5 20 % Criz napt. 24CrMo5, 42CrMo4, nitridacni a vytvrditelné oceli, oceli odolné louhovym trhlinam.
ER80S-G ER80S-B2 mod. © ’ v AVa -2 0-2.4-
Ky 47 | Mo 0,5 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Béhler DMV 83-1G po #ihani €o,08 )
Rm 620 N/mm? Si0,6 Svary kotl, tlakovych nddob a potrubi specidlné z oceli 14MoV6-3, CSN 15 128. Schvaleno
) Re 355 N/mm? Mn 0,9 |vdlouhodobém rezimu do teplot 560°C. HouZevnaty svar odolny trhlindm s vysokymi dlouhodobymi
W MoVsi A5 18 % Cr0,45 |hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 14MoV6-3, 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11,
ER80S-G Ky 47 ) ’ Mo 0,85 |G17CrMoV5-10. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
V0,35
Béhler CM 2-1G po zihani €0,08
Rm 550 N/mm? Si0,6 Svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 1.7380 10CrMo9-10, ASTM A355 Gr-P22,
W CrMo2Si Re 440 N/mm? Mn 0,9 [1.7379 G17CrMo09-10, A217 Gr. WC9. Dale pro zuslechtitelné a nitridacni oceli podobného slozeni.
ER80S-G ER80S-B3 mod. A5 18 % Cr 2,5 Ochrann\'l pIyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Kv 47 Mo 1,0
Union | P23 C'0,07
po zihani s
Rm 620 N/mm? ! vt . . . . .
Re 500 N/mm? Cr2,2 Svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktorl a trubek z oceli HCM2S, Grade T23 (ASTM A213), Grade
WZ CrWv 21,5 AS 17 % W 1,7  |P23 (ASTM A335), 7CrWVMOoNb9-6 (EN 10216-2). Ochranny plyn 11-I3. Dodéavan & 1,6-2,0-2,5-3,2.
ER90S-G ° V0,22
Kv 100J Nb 0,05
N 0,01
Union | P24 C.O’OS
po zihani s
Rm 620 N/mm? ! wxons . , . . . ;
) Re 500 N/mm? Cr2,2 Svary &asti kotl(, tlakovych nddob, reaktort a trubek z oceli 1.7378 7CrMoVTiB10-10 (T/P 24).
WZ CrMo2VTi/Nb AS 20 % Mo 1 Ochranny plyn 11-13. Dodavén & 1,6-2,0-2,5-3,2.
ER90S-G ©
Kv 100J V,O’ZZ
Ti/Nb
0,04
Bohler CM 5-1G po zihani €0,08 |5, R . Crlaxa I e o
Rm 590 N/mm? Sioa Zarupevné oceli a oceli odolné stlatenému H,, pouzivané pfi stavbé kotld a potrubi a zafizeni pro
) Re 470 N/mm? MnIO 5 zpracovani ropy s provozni teplotou do 650°C v dlouhodobém reZzimu, Zarupevné oceli a odlitky
W CrMosSi AS 17 % crs 8 podobného legovani a podobné zuslechtitelné oceli pevnosti do 1 180N/mm?2. Ocel X12CrMo5,
ER805-B6 Ky 47 ) ? Mo ’0 6 GX12CrMo5. Ochranny plyn I1. Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
ENISO 21952-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
Thermanit MTS 3 €o1
g Sio,3
po Zihani Mn 0.5
Rm 620 N/mm? cro ! Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
W CrMo91 Re 530 N/mm? Mo 1 Zuslechténé 9% Cr oceli, zejména 1.4903 X10CrMoVNb9-1, ASTM A199 Gr. T91, A355 Gr. P91(T91),
ER90S-B9 A5 17 % Ni 0.7 A213/213M Gr. T91. Ochranny plyn I1. Dodéavan & 2,0-2,4-3,0.
Kv 501 Nb 0,06
V0,2
Thermanit MTS 616 €01
Si 0,25
Mn 0,5
po Zihani Cr8,5 v , . , , .
Rm 720 N/mm? Mo 0.4 Vysoce Zarupevné stejnorodé svary a navar oceli ASTM A 355 Gr. P92, NF 616,
WZ CrMoWVNb 90,5 1,5 ) 2 =% IASTM A 355 Gr. P92 (T92), A213 Gr. 92, 1.4901 X10CrWMoVNb9-2.
ER90S-G Re 560 N/mm Ni 0,5 h 7 ol davan &
% W16 Ochranny plyn 11. Doddvan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER90S-B9(mod.) A5 15% .
Kv 41 V0,2
Nb 0,06
N 0,04
Thermanit MTS 4Si €02
po Zihani ;:’g 6 Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
Rm 700 N/mm? Cr 11’ Zuslechtitelné 12% Cr oceli 1.4922 X20CrMoV12-1, 1.4937 X23CrMoWV12-1,
W CrMoWV12Si Re 590 N/mm? Mo 1 Stejnorodé zaropevné oceli 1.4935 X20CrMoWV12-1, 1.4923 X22CrMoV12-1,
ER505(mod.) A5 15% . 1.4913 X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20MVNb), 1.4931 GX22CrMoV12-1.
mod. Ni 0,4 . ..
Kv 35) Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
W 0,5
V0,3

Dale Thermanit ATS 4 viz str. 28

WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit 13/04 Si po Zihani €0,02
Rm 800 N/mm? 310,7 Nerezavéjici Cr (Ni) oceli a odlitky, napf. 1.4313, 1.4002, ACI Gr. CA 6 NM.
W 134 Re 720 N/mm? Mn 0,7 Vysokd odolnost proti vzniku koroznich Gnavovych trhlin.
ER410NiMo(mod.) A5 18 % Cri23 |5 rdost 38 HRc, po Zihani 250 HB. Ochranny plyn I1. Dodavén @ 2,4.
Wr.Nr. 1.4351 Kv 50 Ni4,7
Mo 0,5
UTP A 660 Rm 540 N/mm? C0,06
Re 340 N/mm? Si0,5 Drét pro 13-18 % Cr oceli, ndvar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napf. navar tésnicich
WZ17Ti A5 20 % Mn 0,5 |[ploch. Nerezavéjici, odolny morské vodé, opalu na vzduchu a v oxidacnich zplodindch do 950°C, zvlasté
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost navaru Cr17,5 |vhodnyido zplodin s obsahem siry. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,4.
200-280 HB Ti0,5
Bohler CAT 430 L Cb-IG €0,02
Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C zaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svafovani a
GZ18LNb Tvrdost Mn 0,5 [navafovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli 1.4016 a
ER430 (mod.) ~150HB Cri18 1.4511. Ochranny plyn 11. Dodavéan @ 1,6.
=1.4511 Nb <12xC
Thermanit JE-308L Em igg s//mmzz (s:%gz Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
W199 L ne 359 |un1y |SverhouZevnaty do-196°C. Oceli napf. 14301 XSCrNi18-10, 14311 X2CrNiN18-10,
ER308L Kv 100 J cr 20’ 1.4550 X(lSCrNINb18-1OI, AIISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0.
Bohler AWS ER308L Em igg s//mmzz (s:%gz Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky. Ekonomickd varianta k typu
W199 L e zso |1y |ThermanitJE-308L Svar houzevnaty do -196°C. Oceli napf. 1.4301 XSCrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308L Kv 100 J cr 20’ 1.4550 X([SCrNiNbl8-10r A}SI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn 11. Dodavan &1,6-2,0-2,4-3,2.
Bhler AWS ER308L Si Em igg ,'\I\‘//mmf g%,t;z Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
W 199 LSi ne 350 |1y |Svarhouzevnaty do-196°C. Oceli napt. 1.4301 XSCrNils-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308L ‘v 100§ Cr 20 1.4550 XESCerNblS-lOI AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B3G nebo D.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Thermanit H-347 €0,05
Rm 570 N/mm? Si0,5 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Napf. oceli skupiny 1.4550
W 19 9 Nb Re 400 N/mm? Mn 1,8 |X6CrNiNb18-10 jako? dle VATUV-Merkblatt 1000 pFitazené materidly, AlSI 347, 321, 302, 304, 304L,
ER347 A5 30% Cr19,5 |304LN, ASTM A296 Gr. CF8, A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C-D. Ochranny plyn I1.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 65) Ni9,5  |Dodavan @ 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2.
Nb >12xC
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 26


http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding

WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit GE 316L s C.0,02
;r: 2;3(()) NN//::::Z ’Svllg’f 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
W19123L AS 35 % Crigs |skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, 531653, AISI 316L, 316Ti, 316Ch. Ochranny plyn I1.
ER316L ° iy Dodavan & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 100/ Ni12,3
Mo 2,6
Bohler AWS ER316L L, |co02
E;n is(()) :\\://222 i/llglf 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19123L A5 35 % cr 18’5 Ekonomicka varianta k typu Thermanit GE 316L Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, S31653,
ER316L ’ -2 |AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn 11. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 100 Ni 12,3
Mo 2,6
Bohler AWS ER316L Si ,|c002
) ;r: 2;3(()) NN//::::Z ’Svllg’f 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19 123Lsi 5 '” |Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, $31653, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1.
ER316L A5 35% Cr 18,5 o . R R
R Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 100) Ni12,3
Mo 2,6
Thermanit A-318 €0,04
Sio,4
2 E
ﬁ;n fgg :\\://2::2 Mn 1,7 |Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
W 19123 Nb AS 30% Cr19,5 |skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
ER318 ’ Ni11,5 |Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0.
Wr.Nr. 1.4576 Kv 100J Mo 2,7
Nb 212xC
Thermanit 18/17 E C<0,02
(Bohler ASN 5-1G) Rm 570 N/mm? Sio0,4 Svary s vys$si odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dilkové korozi. Svar nemagneticky.
Re 380 N/mm? Mn 5,5 |FN <0,5. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické CrNiMo (N) oceli a odlitky,
WZ18 16 5 NL A5 35 % Cr19 napt. 1.4429 X2CrNiMo17-13-3, 1.4436 X3CrNiMo17-13-3, 1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4439
ER317L(mod.) Ky 100; Ni 17,2  [X2CrNiMoN17-13-5, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AlISI 316Cb, 316LN, 317LN, 317L; UNS S31726.
Wr.Nr. 1.4453 Mo 4,3 [Ochranny plyn I11. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
N 0,6
Thermanit 20/25 Cu €<0,025
Rm 550 N/mm? ag; 5 Svary CrNiMoCu oceli a odlitk(i, heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou oceli, napf. 1.4505
W 20255 Cu L Re 350 N/mm? cr 20’5 X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439
ER385 A5 35% Ni 25’ X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 a dal3i, jakoZ s feritickymi S355J, podobné CrNi oceli
Wr.Nr. 1.4519 Kv 551 Mods |° vysokym obsahem Mo, UNS N08904, S31726. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Cul5
Bohler CN 20/25 M-IG €<0,02
Rm 510 N/mm? Sio,7 Modifikace slitiny 20/25 Cu. Oceli s vy38im obsahem Mo 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 904L, 1.4439
Re 320 N/mm? Mn 4,7 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 UNS N08904, S31726. PIné austeniticky svarovy kov,
A5 25 9% Cr20 PREn 2 45, vysokd odolnost dUlkové korozi a korozi pod napétim. Specialné pro zafizeni pracujici
WZ720255CuNL Kv 551 ° Ni 25,4 |s kyselinou fosfore¢nou, sirovou, octovou, mravenci, mastnymi kyselinami, pro zafizeni v papirenském
ER385 (mod.) Kv 32 /-269°C Mo 6,2  |pramyslu, odsifovaci zafizeni, technologie pro vyrobu hnojiv, petrochemii, zafizeni pro odsolovani
Cul,5 mofské vody, mofici zafizeni apod. Ochranny plyn 11. Dodéavan & 1,6-2,0-2,4.
NO,12
Thermanit 22/09 C0,02
il 2 LA Rm 720 N/mm? i/llg’f 7 Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim v médiich
W2293NL Re 600 N/mm? cr 22’5 s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost diilkové korozi.
ER2209 A5 25% Ni 8 8, Oceli 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a dalsi, jakoZ heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi ocelemi do
WrNF. = 1.4462 Kv 100) Mo 3,2 $355J, 16Mo3 a skupinou 1.4583 X10CrNiMoNb18-12. Ochranny plyn I1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
N 0,15
Thermanit 25/09 CuT €0,02
Sio,3
2
Rm 750 N/mm* \Mn 08 |\ . -\&jici austeniticko-feritické oceli 1.4515 GX3CrNIMoCUN26-6-3, 1.4517 GX3CrNiMoCuN25-6-3-3,
Re 650 N/mm?  |Cr 25,3 o P
W2594NL A5 25 % Ni G5 25% Cr superduplexni oceli Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100.
ER2594 ! Vysoka pevnost, dobrd houZzevnatost, velmi dobra odolnost dtlkové korozi a korozi v mezefe.
Kv 80J Mo 3,7 , (s
Wr.Nr. = 1.4501 Kv 50 /-40°C N0.22 Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Cu0,6
W 0,6

Déle niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6222Mo, UTP A 776, UTP A 722, UTP A 759 str. 29.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO ZARUVZDORNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit ATS 4 » |€005
erma > Rm 600 N/mmz Sio,4 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C. Oceli napt. 1.4948
W199H Re 4000 N/mm? | \in1,8  [X6CrNi18-11 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4850 X6CrNiND18-10,
ER19-10H AS 30% Cr18,8 |AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Wr.Nr. 1.4948 Kv 100/ Ni9,3
Thermanit D Rm 600 N/mm? Co,11 Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky, nap¥. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AISI 305, ASTM A297HF. Odolnost
, |Si1,2 v horkém prostiedi:
W2212H Re 4200 N/mm Mn 1,2  |Vzduch, oxidaéni zplodiny 950°C bez siry 930°C do 2g S/m®  850°C nad 2g S/m?
ER309 (mod.) AS 30% Cr22 Redukéni zplodiny 900°C bezsiry 850°Cdo2gS/m3 neninad2gS/m3
Wr.Nr. 1.4829 Kv'85) Ni 11 Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Avesta 253 MA typické hodnoty (5:101’%7
Rm 720 N/mm? Mn’O 6 V prvni fadé pro Zarupevné nerezaveéjici oceli, zejména pro Outokumpu 253 MA (1.4835), dale pak 153
Re 520 N/mm? cr 21’ MA (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti horakud atd. Odolnost oxidaci do 1150°C,
- A5 32% Ni 10 odolnost trhlindm za tepla. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
Kv 1401 N0,15
Thermanit CSi Modifikovana verze slitiny 310 s lepsimi svarovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky
Rm 580 N/mm? C0,13 napr. 1.4837 GX40CrNiSi25-12, 1.4840 GX15CrNi25-20, 1.4841 X15CrNiSi25-20, AISI 305, 310, 314,
) Si0,9 ASTM A297 HF, A297 HJ, houZevnaté svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostiedi zplodin se sirou kryci
W 2520 Mn Re 3800 N/mm Mn 3,2 |vrstva Bohler FA-IG), heterogenni spoje (s feritickou oceli max. do 300°C). Ochranny plyn I1.
ER310 (mod.) AS 25% Cr 25 Dodévan &J1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Odolnost v horkém prostredi:
Wr.Nr. 1.4842 Kv 80J Ni20,5 |Vzduch a oxidacni zplodiny  1150°Cbezsiry  1100°C do 2g S/m?
Redukéni zplodiny 1080°C bez siry  1040°C do 2g S/m3
Bohler FA-IG Rm 650 N/mm? 2%087 Svary stejnych a podobnych Zaruvzdornych oceli pro tepelna zafizeni s vysokou odolnosti redukéni a
Re 500 N/mm? 'S oxidacni atmosfére s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svart na Cr-Si-Al ocelich. Odolnost opalu do
w254 A5 20% Mn 1,211 100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742,
Wr.Nr. 1.4820 Kv 40 ET ‘215; 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AISI 327, ASTM A297HC. Dodavén & 2,4x1000.
UTP 2133 Mn C0,12 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky odolné nauhli¢ujici atmosfére, 1.4859 GX 10
Rm 600 N/mm? Sio,3 NiCrNb 32 20, 1.4876 X 10 NiCrAlITi 32 20, 1.4958 X 5 NiCrAlITi 31 20, 1.4959 X 8 NiCrAITI 31 21.
W Z 2133 Mn Nb Re 400 N/mm? Mn 4,5 |Odolnost v horkém prostredi:
R A5 25% Cr21 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1050°C bez siry  1000°C do 2g S/m?
Wr.Nr. = 1.4850 Kv 70 Ni 33 Redukéni zplodiny 1000°C bez siry 950°C do 2g S/m?
Nb 1,2 Ochranny plyn 11. Dodavan & 2,0-2,4-3,2.

Déle UTP A 660 a Bohler CAT 430 L Cb-IG str. 26, nize uvedené Thermanit X a UTP A 651 a niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6225 Al, UTP A 6170 Co str. 29.

WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit X Rm 620 N/mm? ;%’t Austenitické oceli sdruzené do skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12 s feritickymi, oceli vysoké pevnosti,

Re 450 N/mm? Mn’7 nelegované i legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, manganova ocel, pancérovaci plechy, kotlové
W18 8 Mn o oceli do P295GH s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot
ER307(mod) A5 35% Cr 18,5 e Lon - L . e v s g ° TR

Kv 1001 Ni 8 s austenitickymi, houZevnaté mezivrstvy pfi navarovani. Odolnost opalu do 850°C, v prostredi sirnych
Wr.Nr. 1.4370 No1p [|?Plodindo500°C. Ochranny plyn I1. Dodavan @ 1-0-1,6-2,0-2,4-3,2-5,0.
Thermanit 25/14 E-309L Rm 580 N/mm? C0,02 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych

Re 430 N/mm? Si0,5 plechd. Nejrozsirenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich
Ww23121L AS 30 % Mn 1,7 |azuslechtitelnych a chrdmovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 X10CrNiMoNb18-12
ER309L kv 80 ’ Cr24 s feritickymi do S355N. Prvni vrstva platovéni feriticko-perlitickych oceli do S500N a #aropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Ni 13 jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Béhler AWS ER309L C002 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych

Rm 580 N/mm? i 0 5 plechl. Nejrozsifenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich

Re 430 N/mm? ! a zuslechtitelnych a chrémovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 X10CrNiMoNb18-12
W23121L Mn 1.7
ER309L A5 30 % cr 24’ s feritickymi do S355N. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a Zaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Kv 80 Ni 13 jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.

Ekonomickd varianta k typu Thermanit 25/14 E-309L

Avesta P 5 typické hodnoty |C 0,02

Rm 640 N/mm? Si0,35 L , . L . L .

Re 470 N/mm? Mn 1.5 Svarovani vysokolegovanych oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi, navafovani na nelegované a
W231221L A5 30 % cr 21’5 nizkolegované oceli, svafovani oceli typu durostat® a alform®. P¥i navafovani odpovida prvni vrstva

0] " P ., s

ER309LMo (mod.) Ky 110 J Ni 15 slitiné typu 1.4401/316L. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2

Kv 901J /-40°C Mo 2,7
UTP A 651 Rm 750 N/mm? co,1 Pro vysoce jakostni svary a navary. Vysoka pevnost, houzevnatost, odolnost trhlindm, odolnost korozi,

Re 650 N/mm? Si0,4 opalu do 1150°C, zpevriuje pfetvorenim za studena. Vyborny pro obtizné svafitelné nebo neznamé
W299 A5 25 % Mn 1,6 |oceli. Svary popraskanych nastrojl z nastrojové oceli pracujici za studena i za tepla, rychlofezné oceli,
- Kv 271 ? Cr30 pruZinové oceli, manganové oceli, mezivrstvy a heterogenni spoje. Ochranny plyn I1.
Wr.Nr. 1.4337 Ni 9 Dodévén & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,0

Dale niklové typy str. 29, zejména UTP A 068 HH, UTP A 6222 Mo.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18274 hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 teploté Ni zaklad
(L'erPefmoaG:itHl\ll-licro 82) Rm 640 N/mm? ;i%’gz Vysoce Zarupevné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli houZevnaté za velmi
Re 420 N/mm? Mn 3’ nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenit-ferit, oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) |A535% Cr 20 specialné odlitky CrNi 25/35 s vy$8im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 petrochemickych zafizeni
ER NiCr-3 Kv 200 J/ 20°C Nb 27 pracujicich do 900°C. Velmi houZevnaty svar odolny trhlindm, kiehnuti, Zarupevny, odolny korozi,
Wr.Nr. 2.4806 Kv 100 J/-196°C Fe 0,8 opalu, tepelnym Sokdim. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
:{I'Thpe:\me::ifengg) Rm 720 N/mm? Re §|<<%,022 Podobné vysoce pevné a vysoce korozivzdorné oceli, Ni legované oceli pro nizké teploty, Zarupevné
420 N/mm?2 A5 r 22’ heterogenni spoje austenit-ferit, korozivzdorné a zaruvzdorné platovani. Ocel 2.4856, 2.4858, 1.4529,
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) 30% Mo 9 1.4839. Vysokd mez pevnosti pii te¢eni, pevnost a houzevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost
ER NiCrMo-3 Kv 100 J Nb35 korozi, napétovym trhlinam, trhlindm za tepla, opalu v atmosféfe bez siry do 1100°C, oxidaci, korozi
Wr.Nr. 2.4831 Kv 85 J /-196°C Fe1l ! pod napétim, vysoka mez Unavy. Ochranny plyn R1. Doddvan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 759 N C<0,01 |Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napt. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819, Alloy
Rm 720 N/mm . P P P "
- - Re 450 N/mm? Sio,1 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani. Odolnost korozi v
SNi ?059 (NiCr23Mo16) AS 35% Cr22,5 |médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydridim, horké zne¢isténé kyseliné sirové,
ER NiCrMo-13 Ky 1000J Mo15,5 [fosforecné, znecisténym oxidacnim minerdlnim kyselinam. Vysokd odolnost dulkové korozi, korozi
Wr.Nr. 2.4607 Fe<1 v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA 722 €<0,01
Si<0,1
Mn <0,5 - . e . .
Rm 700 N/mm? or21 Stejné a podobné niklové slitiny, napf. 2.4602 (NiCr21Mo14W / UNS N06022), specialni slitiny a svary
S Ni 6022 ) téchto materiall s méné legovanymi materidly. Zejména pro komponenty zafizeni pro chemické
Re 400 N/mm Mo13 P Ly . L PR e .
(NiCr21Mo13FedW3) |as 309% V<02 procesy ve vysoce korozivnich médiich. Dobra odolnost kyseliné octové, jejim hydriddm, horké
ER NiCrMo-10 Kv 70 J° W 3’ znecisténé kyseliné sirové, fosfore¢né, znecisténym oxidacnim mineralnim kyselinam, odolnost tvorbé
Wr.Nr. 2.4635 Cu<0,2 intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1. Dodavan & 2,4.
Co<2,5
Fe3
UTP A 776 C<0,01
, |Si0,07 |Stejnéipodobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navafovani na
Rm 750 N/mm ., ) R o o .
SNi 6276 Re 450 N/mm? Cr16 nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
(NICr15Mo16Fe6W4) a5 309 Mo 16 médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napf. lisovaci a protahovaci nastroje. Vynikajici
ER NiCrMo-4 ° V0,2 odolnost sirnym kyselindm pfi vy$sim obsahu chloridd a silné oxidacnim roztokdm. Ochranny plyn R1.
Kv 901 (.
Wr.Nr. 2.4886 W 3,5 Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Fe 6
UTP A 6225 Al €02
Si0,5
Rm 720 N/mm? Re Mn 0,1 [Svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi niklu, napt. 2.4633
) ) 500 N/mm?AS Cr 25 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu. Vynikajici odolnost
SNi ?025 (NiCr25Fe10AlY) 25% Ti 0,15 oxidaci, odolnost nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1 200°C. PouZiti napf.
ER NiCrFe-12 Ky 050] Zr 0,05 |pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen, vysokoteplotnich potrubi apod.
Wr.Nr. 2.4649 Al2 Ochranny plyn N>-ArN,. Dodéavan & 1,6-2,0-2,4.
Fe 10
Y 0,08
UTP A 6170 Co €0,06
Si<0,3
Rm 750 N 2R 22 vs , vs , N , e vz ,
) 4?0 ,\?/?nngn:; € ('\';o 35 Svary vysoce zaruvzdornych a vysoce Zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce Zarupevnych
SNie6l7 30% Co1ls |austenitdaocelina odiitky, napf. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
(NiCr22Co12Mo9) ? R Zarupevnost do 1 000°C, 7aruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn 11, R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER NiCrCoMo-1 Kv1201J TioA
Al1l
Fel
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? (s:|<<00'22 Spoje a ndvar obvyklych druht niklu v€. LC-typ(, slitin niklu a niklem platovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? 4 tlakovych zasobnik( a aparatl v chemickém primyslu, potravinarském primyslu, v energetice, vSude
i iTi . Mn 0,3 o o p . . ) .
ER Ni-1 A5 30% Fe <01 tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn I11.
Wr.Nr. 2.4155 Kv 160 J Ti 3,3, Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA 80 M Rm 450 N/mm? Re ;;Oéoz Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360, 2.4375,
) ) ] 300 N/mm?2 A5 Mn’3 5 dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiald, napf. oceli s médi a slitinami médi, oceli se
SNi ‘}060 (NiCu30Mn3Ti) 30% cu 29’ slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém prdmyslu, stavba
ER NiCu-7 Kv 80 Fe 1 mofskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dild. Ochranny plyn I1.
Wr.Nr. 2.4377 Tis4 |Dodévdn@ 16202432,
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WIG DRATY PRO HLINiK A SLITINY HLINIKU

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18273 hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.10 teploté Al zéklad
Union Al 99,5 §m Z(()) s//mmzz iiné <0.5 Svarovani Cistého a nizkolegovaného hliniku napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al 99,5, AW-1070A Al
SAIZ (AI99,5) ERLI00(MOd) |ag asop | | |97, AW-1350 E-AI 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4-3,2.
Union AlMg3 Rm 180 N/mm? mg 3 4 |Svafovanislitin Al <3% Mg jako AW-5754 AIMg3, AW-5251 AIMg2, AW-5005A AIMgL(C), AW-6060
S Al 5754 (AlMg3) Re 80 N/mm? Crn<0’3 AlMgSi, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost mofské vodé, barva podobna anodicky oxidovanym
_ A5 18% T <0:15 slitindm. Ochranny plyn I11. Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm? mg g'; Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg5, AW-6060 AIMgSi,
5 Al'5183 (AIMg4,5Mn0,74) |Re 125 N/mm? Cr”O’ 1 [AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300,
ER5183 A5 16% Ti<0,15 AC-51400. Odolnost mofské vodé. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg4,5MnZr Rm 275 N/mm? mg g'; Svary AIMg slitin, napF. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5,
m /mmz no AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu, AW-7020
S Al 5087 (AlMg4,5MnZr) Re 125 N/mm C.r 0,15 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysoka odolnost vzniku trhlin za tepla. Pro svary komplikovanych
ER5183(mod.) AS 16% 1Z—Ir(<)01’_1,5 konstrukci s neptiznivym pnutim. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg5 Rm 235 N/mm? mg 3 3 [Svaryslitin Al's <5% Mg, napF. AW-5019 AIMg5, AW-5754 AIMg3, AW-5086 AlMg4, AW-6060 AIMgSi,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110 N/mm? Crn<0’3 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AlIMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454
ER5356 A5 18% Ti <0,’15 AlMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost mofské vod&. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Svary slitin s <7% Si, neznamé Al slitiny, rGzné legované Al slitiny mezi sebou. Péjeni a svafovani
S Al 4043 A (AISi5 (A)) Re 70 N/mm? Si5 plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AISiMg(A),
ER4043 A5 16% AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu, AC-45000. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
WIG DRATY PRO MED A SLITINY MEDI
;rsg)24373 min. mechfni(v:lfé’ chevmicl:ké . -
DIN 1733 hodno}y pfi bézné slozelm % |vlastnosti a pouZiti
AWS A 5.7 teploté Cu zakl.
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Agil Pro bezkyslikovou méd, nap¥. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Husté&jsi svarova lazen, jemnozrnna
Re 80 N/mm? g struktura, vysoka elektricka vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty, trubkové rozvody,
S Cu 1897(CuAgl) A5 20% Mn <0.2 prevadéce proudu. Barva a struktura médi, stfibro omezuje lestitelnost. Pfedehfev nutny od tl. 3 mm
ER Cu Tvrdost 60 HB Ni<0,3 (max. 600°C). Ochranny plyn I1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 381 Rm 200 N/mm® 1S 0.8 o e lvslikovou méd, napt. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekutéjéi lizef, elektricka vodivost 15-20
Re 50N/mm?  [Mn 0,25 M . o . . . N .
S Cu 1898 (CuSn1) A5 30% 5103 S.m/mm ,eteplota tavelnl 910-1025 C Fl’ro aparaty a trubkové rozvody. Pfedehtev nutny od tl. 3 mm
ER Cu Turdost 60 HB Ni <0,3 (max. 600°C). Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA 32 Rm 300 N/mm? S . . - ot vy . . - . . .
Re 150 N/mm? n7 Svary a na.vfar slitin médi s 6-8]/3 cinu, meodl se zmlfem (mf)sa2|), mefil se zmkem, cinem avolove[n, navarl
S Cu 5180 (CuSn6P) AS 20 % P <0,3 na ocel a litinu. Teplotoa taveni 9,10—1040 C. Dobré kluzné vlastnosti. Ochranny plyn I1. PFedehfev nutny
ER CuSn-A (mod.) Turdost 80 HB Fe<0,1 |odtl. 10 mm 100-250°C. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? sn12 Svary a navar slitin médi s vice nez 8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem
Re 140 N/mm? P <0.35 (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), ndvar na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990°C.
S Cu 5410 (CuSn12P) A5 25% Fe <(’),1 OdoI’nczst mof¥ské vodé. Ochranny plyn I1. PFedehfev nutny od tl. 8 mm 100-250°C.
Tvrdost 150 HB Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 384 Rm 350 N/mm? Si3 s . . T .. Y . .
Re 120 N/mm? Mn 1 v?rY a ngvar slitin med.l S krverTwlker?w a medlls manganem, népr. Cu§|2Mn, CuS|3Mrl1., CLIJMng, CuMn:’;,
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) AS 40 % Sn<0,2 médi S(’e zinkem Smosau), médi S? zinkem, colnem a olovtlem (Cerveny blrolnz). WIG pajeni pozinkovanych
ER CuSi-A Tvrdost 80 HB Fe <03 ocelovych plech(. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn 11. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA 34 Rm 400 N/mm?  |AlI 8 Svary a navary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem (mosaz a specidlni
Re 180 N/mm? Ni <0,5 mosazi), Platovani na litinu a ocel. Odolnost korozi a morské vodé, dobré kluzné vlastnosti. WIG pajeni
S Cu 6100 (CuAI8) A5 40 % Mn <0,5 |pohlinikovanych plechti. Teplota taveni 1030-1040°C. Ochranny plyn I1. Pfedehfev dle pouZiti >6 mm na
ER CuAl-A 1 Tvrdost 120 HB Fe <0,5 |[300-700°C. U Al-bronzil vhodny stf. proud nebo tavidlo Fontargen F 200. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 3422 Svary a navary slitin viceprvkovych hlinikovych bronz(, navafovani na ocel a méd, spoje oceli s
pppp— Rm 650 N/mm?  |AI8,5 hlinikvov{/mli brohzy,.WIG Péjenivpozinkova[\y'ch a pohli’nill(ovan\'/dj ocelj. qdolnost m?Fské ’vodé, korozi,
) R opotiebeni, kavitaci, erozi. Napf. pro lodni dily, strojni dily, aparaty, dily ¢erpadel, zdsobniky na
(CuAI8Ni2Fe2Mn2)  |Re 3000 N/mm Ni 2,5 potraviny, atd. Teplota taveni 1030-1050°C. Ochranny plyn I1. Pfedehfev dle pouZiti >6 mm na 300-
ERCuNiAl AS 25% Mn 1,8 700°C. U Al-bronzl vhodny stf. proud nebo tavidlo Fontargen F 200. Fontargen AF 216 MK je varianta
Tvrdost 160 HB Fe 1,5 , . e iy . vy s . .
s nanesenym tavidlem, které zvysi smacivost na bronzu s obsahem hliniku a umozZiuje svafitelnost i
Fontargen AF 216 MK stejnosmérnym WIG. Mirné odlisné chemické sloZeni, info na vyzadani. Dodavan & 3,2.
UTPA34N Rm 650 N/mm?  |Al7,5 Svary a navar viceprvkovych hlinikovych bronzi, zejména s vysokym obsahem Mn, navar oceli, litiny,
Re 400 N/mm? Mn 13 spoje mezi riznymi kovy. Odolnost morské vodé, kavitaci, dobré kluzné vlastnosti. Pro lodni Srouby,
S Cu 6338 (CuMn13Al7) A5 20% Fe 2,5 vodni turbiny, armatury, Soupdtka, ventily, htidele, loZiska, nastroje pro tazeni.
ER CuMnNiAl Tvrdost 220 HB  [Ni2,5  |Teplota taveni 945-985°C. Doddvan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
C<0,05
UTPA 387 Rm 360 N/mm?2 Mn 0,8 |Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé chemickych aparatd, lodnich dilG,
SCu7158 ReOZOO N/mm2 AS Ni 30 odsolovacich zafizeni a v Off-shore primyslu. Odolnost korozi a morské vodé.
(CuNi30Mn1FeTi) |30% Fe 0,6 Nap¥. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882). Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER CuNi Tvrdost 120 HB Ti <0’05
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WIG DRATY PRO SVAROVANI TITANU
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 24034: hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.16: teploté Ti zakl.
(L:i-:')vﬁ ggﬁ;'r ERTi2IG)  |Rm 500 N/mm? (F:e<<%023
Re 295 N/mm? 0<0 ;l6 WIG svarovani Cistého titanu a slitin titanu podobného sloZeni, napf. ASTM Gr. 1-4,
STi0120 A5 42% H <01008 UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min. 99,998. Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,0.
ERTi2 Kv 761J N <0,002
WIG DRATY PRO SVAROVANI HORCIKU
Typ min. mechanické |chemické
DIN 1729: hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A 5.19: teploté Mg zakl.
Fontargen A 411 2 Al 6,5
?(r)r:)l’j%/%l\rlégnm Re Si 0,2 Vyroba a opravy dilGi z hof¢iku a jeho slitin. Svafovani WIG stf. proudem v ochranné atmosfére 11,
SG-MgAI6Zn o Mn 0,4 |svafovani plamenem s tavidlem Fontargen F 400 M. Dodavané rozméry & 3,2.
ERAZ61A A5 5% n 1

DRATY WIG PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI — NASTROJOVE SLITINY
Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zdklad
UTP A 694 45 HRe €03
sthani 230 HB Sio,2 Drat pro navafovani forem a stfiznych nastrojl. Formy pro tlakové liti, formy na plasty, kovaci zapustky,
kaleni 52 HRc Mn 0,3 |odhrotovaci nastroje, nastroje pro stfihani za tepla. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné
WSG 3-45-T opouttant Cr2,4 jakostni nosi¢. Odolnost tepelnym zménam, dobré fezné vlastnosti za vysokych i nizkych teplot.
SZFe3 pop 28 LR V0,6  |Ochranny plyn I1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4.
W 4,3
UTPA73G2 53-58 HRc (SZI%,S?’S Drét pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opottebeni otérem a tlakem pfi
Zihani 235 HB Mnll 5 mensich razech. Opravy i vyroba navarem na méné jakostni nosic. Dulciky, upinaci hroty, Celisti svéraka,
WSG 3-GZ-55-ST kaleni ?Sv H’Rc or7 ! Yodici kolevjnice, klluznvice, ’ryci, Ploblvovlaci, upich(?vacli rléstroje, sn)y’lk]adla, Ifovaci zlépustky, pos’uvnlé )
SZFe8 popousténi Mo 2 Celisti, ostfihovaci noZe, pisty vytlacnych lisq, stiraci listy, rovnaci valce, vélcovaci trny, vysekavaci noze
53 HRc Ti0.3 na plech atd. Ochranny plyn I11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA73G3 42-46 HRc €0,25
$thani 230 HB Si0,5 Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotfebeni otérem, tepelnému opotiebeni, vysoka
Kaleni 48 HRc Mn 0,7 |houZevnatost. Opravy i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Napf. zapustky pro kladiva a lisy,
WSG 3-GZ-45-T opouttant Cr5 kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty, ostfihovaci noze. Opravy opotfebeni i nova
SZFe3 pop 45 HRc Mo 4 vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Ti0,6
UTPA73G4 ;?1_&14; ;Igg HEB ;%’i Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost raztim, tlaku, otéru pfi vy3si teploté, vysoka houZevnatost.
, ! Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, vélce, ostfihovaci noZe, hnaci ¢tyrlistky,
WSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc Mn 0,6 . . . , v - L. L . v , -
- platovani membrdanovych stén, opravy opotfebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosic.
SZFe3 popousténi €r65 | ochranny plyn I1. Doddvén @ 1,6-2,0-2,4-3,2
42 HRc Mo 3,3 ypiyn it TSRS
UTP A 702 €0,02
510,2 Drét pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZitéjsi nastroje pracujici za tepla, ale i za studena. Opravy
32-35 HRc Mn 0,6 M P o . C P © e « - .
o vytvrzeni Ni 18 opotiebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosic. Navar dobre tfiskové obrobitelny, po
WSG 3-GZ-350 T 5_4 h/480°C Co12 vytvrzelnilvysoké od?Inost opotFlebeni. V[Vborr)é slitina pro forrlny nva p!asty avforrjwl naﬁlirn'll(. Déle pro
SZFe5S lisovaci nastroje, nlizky pro silné materialy, nastroje pro tazeni, razeni, ohranovani, stfihani za tepla,
50-54 HRc Mo 4 . , (s
Til6 kovani. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Al0,1
UTP A 696 c1
60-64 HRc Si0,2 Drét pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici viastnostem rychlofeznych oceli. Odolnost
Zihani 250 HB Mn 0,2 |otéru, tlaku, raztim, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany a pracovni plochy. Opravy
WSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cr4 opotiebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic. Vrtaky, frézy,"protahovéky, kruhové noze,
SZFe4 popousténi Mo 8,5 [stfizné ndstroje pro automobilovy primysl. Vyborné napt. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333,
62-66 HRc W 1,8 1.3344, 1.3346 atd. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
V2
UTP A DUR 600 54-60 HRe Cco0,5 Navar odolny otéru, tlaku, rdzim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Stavebni stroje,
$théni 250 HB Si3 hrany IZic bagrd, zuby, korec¢ky, nastroje na Upravu hornin, drtice, kuZele, mlatici listy, kladivové mlyny,
WSG 6-GZ-60-S kaleni 62 HRc Mn 0,5 [fezné hrany a plochy nastrojl pro stfihani, tvafeni, tazeni, vysekdvani, opravy i nova vyroba. Ochranny
SZFe8 Cr9,5  |plyn 1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA 673 C0,35
53-58 HRc Sil . v P , . P . Sy nix . ‘o .
sihani 235 HB Mn 0.4 Drat pro opravy opotfebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar nastroju z oceli
. ! podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava opotfebeni otérem a razy. Napr.
WSG 3-GZ-60-T kaleni 58 HRc Cr5 . . L opeart .. o wi s ve .
opouLtant Mo 15 nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, nGzky pro stfihani za tepla, ostfihovadla, valce, trny,
SZFe3 pop 53 HRc VO 3’ péchovadla. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,4-3,2.
W 1,3

Dale UTP A 660, UTP A 661 str. 32, Thermanit X, UTP A 651 str. 28, niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 776 str. 29, bronzovy UTP A 34 N str. 30 a kobaltové str. 32.
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DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zéklad
UTP A 660 C0,06
Sio,5 Drat pro 13-18 % Cr oceli, ndvar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napf. navar tésnicich
WZ17 Ti 200-280 HB Mn 0,5 |[ploch. Nerezavéjici, odolny morské vodé, opalu na vzduchu a v oxidacnich zplodindch do 950°C, zvlasté
Wr.NF. 1.4502 Cr17,5 |vhodnyido zplodin s obsahem siry. Ochranny plyn I1. Doddvan & 1,6-2,4.
Ti0,5
UTP A 661 C0,22 Navar na ne- a nizkolegované oceli a odlitky, podobné vysokolegované oceli a odlitky. Strojni soucdsti
Sio,7 ze zuslechtitelnych vysokopevnych oceli, ndstroje pro praci za tepla, valce pro kontiliti, formy, lisovaci
WSG 5-GZ-400-RZ 40 HRc Mn 0,7 |desky, membranové stény atd. Dobra odolnost opottebeni i pfi vyssich teplotach, odolnost vodé,
SZFe7 Cr17,5 |moftské vodé, pare, zfredénym organickym kyselindm, vysoka Zarupevnost, odolnost opalu do 900°C.
Wr.Nr. 1.4115 Mo 1,2 |Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,4.
UTP A DUR 600 54-60 HR co0,5 Navar odolny otéru, tlaku, razim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Stavebni stroje,
w4 Si3 hrany IZic bagrd, zuby, korecky, nastroje na Upravu hornin, drtice, kuZele, mlatici listy, kladivové mlyny,
WSG 6-GZ-60-S Z|han|’ 250 HB Mn 0,5 |fezné hrany a plochy néstrojli pro stfihdni, tvareni, tazeni, vysekavani, opravy i nova vyroba. Ochranny
SZFe8 kaleni 62 HRc €r9,5 |plynI1. Dodavan @ 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 7560 Karbi PInéna tycka pro navar plamenem nebo WIG na dily extrémné opotfebovdvané minerainim otérem.
arbidy M , . .. ey v M , , ,
W2C 60 |Napf. vrtaci korunky, valcové noZze, vrtné tyce, vle€né korecky, michaci lopatky, dily vysoce
G 21-GF-60-G 2500 HV FeC 40 opotrebovavané piskem, cementem, vapnem, jilem, uhlim, struskou atd. Plamen s pfebytkem
TFe20 ve svaru 60 HRe acetylenu, plyn pro WIG I1. Dodévéan & 3,5-4,0-5,0
UTP A 7550 karbidy W2C 60 |Obalena flexibilni ty¢ka pro navar plamenem nebo WIG na dily extrémné opotiebovavané mineralnim
G 21-UM-55-CG 2500 HV NiCrBSi  |otérem, napf. cihlafskou hmotou, jilem, hlinou, cementem, dale u Offshore zafizeni. Plamen s
CNi 20 ve svaru 55 HRc 40 |prebytkem acetylenu, plyn pro WIG I1. Dodavan & 6,0
UTP A 7502 W,C 60 Litd tycka pro navar plamenem. Hrubé karbidové zrno zrnitosti 1,6-3,2 a 3,2-4,8 v pajce v CuZnNi. Pro
karbidy CuZnNi vysoce otéruvzdorné pancérovani vrtné techniky, napf. vrtaky, stabilizatory, korunky, frézy, nastroje
2500 HV a0lY dolech, slévarnach. Na dil nejprve napdjet podklad — napt. obalend pajka Fontargen AF 101, pfip. holy
drét Fontargen A 101 s tavidlem-pastou F100.

Dale Thermanit X a UTP A 651 str. 28, niklové typy UTP A 068 HH a UTP A 776 str. 29, bronzovy UTP A 34 N str. 30 a niZe uvedené kobaltové typy.

DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — KOBALTOVE SLITINY

-I;‘I,lg 8555 chemické
EN 14700 tvrdost sloZzeni % |vlastnosti a poufZiti
AWS A5.13 Co zakl.
UTP A Celsit 721 30-32 HRe €025 Navar na dily opotfebovavané tlakem, razy, otérem, korozi, vysokou teplotou. Navar odolny trhlinam,
Ca. 45 HR¢ po cr éS s vynikajicimi kluznymi vlastnostmi, dobre lestitelny, houZevnaty, nemagneticky. Pro obézné a tésnici
G/WSG 20-G0-300-CKTZ y évném’ P Mo 5 plochy plynovych, vodnich, parnich a kyselinovych armatur, sedla a kuzelky spalovacich motord, dily
RZCO1 2‘; HRc / 600°C Ni28 plynovych turbin a tryskovych motort, nastroje pro praci za tepla s vysokym zatizenim.
R CoCr-E ! Ochranny plyn pro WIG I1, pfi navafovani plamenem prebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
UTP A Celsit 706 V c12 Navar vysoce odolny kombinaci tlak, razy, eroze, kavitace, otér, koroze, teplota az 900°C.
G/WSG 20-G0-40-CSTZ 40-42 HRc cr é7 Nemagneticky, lestitelny, vynikajici tfeci vlastnosti, houzevnaty. Armatury, sedla, ventily spalovacich
RZCO2 33 HRc / 600°C Was motord, kluzné plochy s tfenim kov-kov, mleci, michaci a vrtaci nastroje, naro¢né néstroje pro praci za
R CoCr-A ! tepla. Ochranny plyn pro WIG I1, pfi navafovani plamenem prebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
UTP A Celsit 712 SN Vysoce odolny navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem, teplotou
48-50 HRc c1,8 az 900°C, mékce magneticky. Napf. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a ¢erpadel, navar
G/WSG 20-G0-50-CSTZ 40 HRc / 500°C Cr29 ndstrojd pro opracovani dieva, papiru, plastl, ndstroji pro rozmélfiovani, vysoce zatéZovanych nastroji
R Co3 W 8,5 pro praci za tepla bez termosok(. Ochranny plyn pro WIG |1, pfi navafovani plamenem piebytek
~ R CoCr-B acetylenu. Dodavén & 3,2-4,0
UTP A Celsit 701 N Navar vysoce odolny otéru a korozi za teplot az 900°C. Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra lestitelnost,
54 - 56 HRc c23 mékce magneticky navar. Chemicky primysl, obézné a tésnici plochy armatur, ventilova sedla, kuzelky,
G/WSG 20-G0-55-CSTZ 42 HRc / 600°C Cr32 vysoce zatéZované nastroje pracujici za vysokych teplot bez tepelnych ok, rozmélfiovaci, stfizné
R Co3 34 HRc / 800°C W13 mleci, michaci a vrtaci nastroje atd. Ochranny plyn pro WIG 11, pfi navafovani plamenem prebytek
~ R CoCr-C acetylenu. Dodavén & 3,2-4,0

DRATY WIG PRO LITINU

T min. mechanické |chemické
yp hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti

EN ISO 1071 . .
teploté Fe zaklad

UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm?  |C0,1 Drat pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i legovanymi
Re 300 N/mm? Mn 3,5 |ocelemi, médi a slitinami niklu. Zvlast konstrukéni svary odstfediveé litych duktilnich trubek, pfirub,

S C NiFe-2 A5 25% Ni 55 nastroju, armatur, ¢erpadel, navary litinovych nastroj. HouZevnaty svar bez trhlin, obrobitelny
Tvrdost 200 HB Ti0,5 tfiskové. Dodavan & 1,6-2,4, ochranny plyn 11.

Dale niklovy UTP A 80 Ni str. 29 a bronzovy UTP A 34 N str. 30.
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DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH A NiZKOLEGOVANYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ *min. mechanické |chemické
ENISO 14171 hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.17 / A5.23 teploté Fe zéklad
Union S 2 Rm 480 N/mm? BéZné konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, napf. S235JR-S355JR, $235J0-5355J0, $235J2-
Re 400 N/mm? co11 S$355J2, S275N-S355N, S275M-S355M, S275NL-S355NL, S275ML-S355ML, P235GH-P355GH, P275NL1-
o R P355NL1, P275NL2-P355NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH, P195TR1-P265TR1,
S2 AS 22 % 510,12 P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L360NB, L245MB-L360MB, GE200-GE240, atd. Tavidla
EM12 E" }é‘i J/ 0°C Mn 1,1 UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400.
v ] Dodavan @ 2,0-2,5-3,0-4,0.
Union S 2 Si §m 2:8 s//mmf cox B&#né konstrukén oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, napf. S235)2G3-S355J2G3, S255N-5380N,
€ o mm o S255NL-S420NL, P275NL1-P420NL1, P235GH-P355GH, L210-L360, apod.
S2Si AS 22 % 310,3 Tavidla UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EM12K i: ig? J/_40°C Mn 1 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400. Dodavan & 2,5-3,0-4,0.
Union S 3 Rm 530 N/mm? B&3NG e , s .
Re 420 N/mm? co.12 &zné konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, napf. S235J2G3 - $355J2G3, GE200-260,
o R S$235JRS1-S235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S235G2T, S255GT,
S3 AS 22% 510,15 S355GT, L210-L360NB,P235G1TH, P255G1TH. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 421TT.
EH10K i; ég? J/ 0°C Mn 1> Iravidia UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Dodévén & 3,0-4,0.
Union S 3 Si §m 228 s//mmf cox B&#né konstrukéni oceli s mezi kluzu do 460 N/mm?, napf. S235J2G3-5355J2G3, GE200-260,
€ o mm o S235JRS1, S235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH-P295GH, S235G2T, S255GT, S355GT, L210-
S3Si AS 22 % 310,3 L360NB, P235G1TH, P255G1TH. Tavidla UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EH12K i: ;g(j J/_40°C Mn 1,7 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 421 TT. Dodéavan & 2,5-3,0-4,0.
Union S 2 Ni 2,5 Rm 550 N/mm? | . o)
Re 470 N/mm? Si 0’ 1 Jemnozrnné oceli houZevnaté za nizkych teplot. Oceli do S460NL, P460NL, specidlni konstrukéni oceli
S2Ni2 A5 24% Min 1 jako 12Ni14 G1, atd. Tavidla UV 421 TT, UV 418 TT.
ENi2 Kv 160) Ni25 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 421 TT. Dodéavan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 60J /-60°C !
diamondspark S 55 HP PInény, bezesvy, pomédény drat s bazickou naplini pro nejnaro¢néjsi, vysoce produktivni svary
(d¥ive B6hlerSubarc T55 HP) |[Rm 640 N/mm? nelegovanych a jemnozrnnych oceli s mezi kluzu do 460 N/mm? pod tavidlem. Napt. S235JR-S355JR,
Re 500 N/mm? C0,07 $235J0-S355J0, $235J2-5355J2, S275N-S460N, S275M-5460M, S275NL-S460NL, S275ML-S460ML,
S$506AB T3 HS A5 20% Si0,5 P235GH-P460GH, P275NL1-P460NL1, P275NL2-P460NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH,
F7AS-ECG Kv 100)J Mn 1,9 P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L445NB, L245MB-L445MB, GE200-
Kv 47 /-60°C GE240. Tavidlo UV 400, UV 306, UV 421 TT. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400.
Dodavan & 2,4-3,2-4,0.
diamondspark S 770 Rm 830 N/mm? C0,06
(d¥ive B6hler Subarc T85) Re 690 N/mm? Sio,3 PInény, bezesvy, pomédény drat s bazickou naplIni pro nejnarocnéjsi, vysoce produktivni svary vysoce
AS 17 % Mn 1,7 pevnych jemnozrnnych oceli pod tavidlem. Napf. pro S620Q,QL,QL1; S690Q,QL,QL1; alform plate 620
S696FBTZHS Kv 140 J Cr0,5 M, 700 M, aldur 620Q, aldur 700Q, 700 QL, 700 QL1, ASTM A 514 Gr. F, H, Q; A 709 Gr. 100 Type B, E,
F11A10-EC-F5 Kv 69 ) /-60°C sll 2,055 F, H, Q; A 709 Gr. HPS 100W. Tavidlo UV 421 TT. Dodavan & 2,5-3,0-4,0.
o0,

* Mechanické hodnoty dle pouZzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyZzadani.

DRATY PRO SVARY NiZKOLEGOVANYCH ZARUPEVNYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14171 / 24598-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.23 teploté Fe zaklad
Union S 2 Mo Rm 550 N/mm? Cco,1 Drét pro Mo legované oceli a kotlové plechy z 16Mo3 a jemnozrnné oceli do S460N a P460N a

Re 470 N/mm? R e ; o f
S2 Mo AS 24.% Sio,1 odppwdanm oceli na velkorozmérna potrubi do StE480TM.
S Mo Kv 140 J Mn 1 Tavidlo L’JV 420 TT, Uy 421 71T, UV 4’18 TT, UV 400, UV 30[6,]UV 309 P, UV 310 P.
EA2 Kv 47 J /-40°C Mo 0,5 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TT. Dodéavén & 2,0-2,5-3,0-4,0.
Union S 2 CrMo po Zihani C0,12

Rm 550 N/mm? Sio,1 Drat pro CrMo kotlové plechy a trubky z 13CrMo4-5 a pro podobné oceli.
S CrMo1l Re 470 N/mm? Mn 0,8 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W, UV 420 TT. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR.
EB2R A5 24 % Mo 0,5 Dodavan & 2,5-3,0-4,0.

Kv 140) Crl,2
Union S 1 CrMo 2 po Zihani €o,1

Rm 560 N/mm?  [Si0,1 Drat pro Zarupevné kotlové oceli jako 10CrMo09-10, 12CrMo9-10.
S CrMo2 Re 460 N/mm? Mn 0,5 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR.
EB3R A5 22 % Cr2,4 Dodavén & 2,5-3,0-4,0.

Kv 140) Mo 1,0
Union S 3 NiMo1 po Zihani €0,12

Rm 660 N/mm? Sio,1 Drat pro reaktorové oceli napt. 22NiMoCr37, 20MnMo44, 20MnMoNi55, WB 36, Welmonil 35,
S 3NilMo Re 560 N/mm? Mn 1,6 Welmonil 43,GS-18NiMoCr37. Tavidlo UV 420 TT(R), UV 421 TT, UV 418 TT, UV 310 D.
EG (EF3 mod.) A5 22 % Ni 0,95 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR. Dodévan & 2,5-3,0-4,0.

Kv 150) Mo 0,6
Thermanit MTS 3 C.0,12

po Zihani NG

Rm 700 N/mm? Crn9 '
S CrMo91 Re 540 N/mm? Ni 045 Drat pro Zarupevné oceli X10CrMoVNb9-1, P91/T91. Tavidlo Marathon 543. Dodavan & 2,0-2,5-3,2.
EBS AS 18 % Mo 0,95

Kv 47 !

Nb 0,06
V0,22

* Mechanické hodnoty dle pouZzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO SVARY NEREZAVEJiCiCH OCELi POD TAVIDLEM
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343 hodnoty pfi béiné |slozeni %  |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit JE308L Rm 550 N/mmz c 0'025
Re 320 N/mm? Si0,6 Drat pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4301, 1.4306, 1.4311, AISI 304, 304L, 304LN, 302,
S199L A5 30% Mn 1,8 321, 347. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER308L ? Cr20 Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431. Dodévén & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 651 Ni 9,8
Thermanit H-347 , C.0,06
;r: :558 s//::::z i/llg’f 3 Drét pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4541, 1.4301, AlSI 347, 321, 304, 304L, 304LN.
S199Nb . ¢ Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER347 A5 30% Cr19,5 D 42
. odavéan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 65 Ni 9,5
Nb >12xC
Thermanit GE316L C€0,02
Si0,6
2 §
E;n 3558 :\\://222 Mn 1,7 Drat pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4404, 1.4541, 1.4435, AISI 316, 316L, 316Ti,
S191231L A5 35 % Cr18,5 316Ch. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER316L ° Ni12,2  |Dodavan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 70 Mo 2.8
N 0,04
Thermanit A C0,05
Si0,6
2 )
ﬁ;n 3585(()) :\\://mrr:z Mn 1,7 Drat pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4571, 1.4583, AlSI 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
S19123Nb AS 30% Cr19,5 Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER318 ° Ni11,5  |Dodavin & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4576 Kv 70) Mo 2.8
Nb 212xC
Thermanit 22/09 C.0,02
Rm 690 N/mm? ag’f 6
2 y]
S2293NL Z: iiOO/N/mm Cr23 Drat pro duplexni oceli jako 1.4462. Tavidlo Marathon 431. Dodavan & 2,4-3,0.
ER2209 0 Ni 8,8
Wr.Nr. =1.4462 Kv 80J Mo 3.2
N 0,15

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY PRO SVARY HETEROGENNICH SPOJU A PLATOVANI POD TAVIDLEM
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343 hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zdklad
Thermanit 25/14 E309L C0.02 Svary nizkolegovanych oceli s austenitickymi, oceli vysoké pevnosti, nelegovanych i legovanych

Rm 600 N/mm? Si 0’ 6 zuslechtitelnych oceli, nerezavéjicich feritickych Cr oceli a austenitickych CrNi oceli, manganové oceli.
S$2312L Re 380 N/mm? Mn’l 3 1. vrstva chemicky odolného platovani parnich kotlG a tlakovych nadob z feriticko-perlitickych oceli az
ER309L A5 30 % cr 24’ po jemnozrnné S500N, Zarupevné jemnozrnné 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Tavidlo
Wr.Nr. 1.4332 Kv 100J Ni13.2 Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.

! Dodavan & 2,0-2,4-3,0.

Thermanit X co1 Svary a navar zaruvzdornych Cr oceli a austenitickych oceli, vysoce pevné nelegované i legované

Rm 600 N/mm? Si 1’ konstrukéni, zuslechtitelné a pancéfovani oceli, spoje téchto materiadl( mezi sebou, nelegované i
S188 Mn Re 380 N/mm? Mn 7 legované konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, Zéruvzdorné oceli do
ER307 mod. A5 30 % cr19 850°C, manganova ocel, spoje s jinymi ocelemi, plechy a trubky z oceli houZevnatych za nizkych
Wr.Nr. 1.4370 Kv 100) NiQ teplot, spoje s austenitickymi ocelemi. HouZevnaté navary zpeviujici za studena, odolné korozi.

Tavidlo Marathon 104, pro navatrovéani Record SA. Dodavan & 3,0.

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE A VYSOKOTEPLOTNI SVARY POD TAVIDLEM

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18274 hodnoty pfi bézné |slozeni % |vlastnosti a pouZziti
AWS A5.14 teploté Ni zéklad
Thermanit Nicro 82 €0,02
Rm 580 N/mm? Sio,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi véetné spojt pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) Re 380 N/mm? Mn 3,2 nerezavéjicich oceli, Zaruvzdornych oceli, vysoce zarupevnych oceli, oceli s vysokou houZevnatosti za
ERNICr-3 A5 35% Cr20,5 nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444, Marathon 104. Uvedené mechanické hodnoty plati pro
Wr.Nr. 2.4806 Kv 80 Nb 2,6 Marathon 444. Dodavan & 2,0-2,4.
Fe <2
Thermanit 625 CV0103
Rm 700 N/mmz |21 03
) Mn 0,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi véetné spoja pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) Re 422 N/mm Cr22 nerezavéjicich oceli, Zaruvzdornych a vysoce Zarupevnych oceli, svary oceli s vysokou houZevnatosti
ERNiCrMo-3 AS 40% Mo 9 za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444. Dodavan & 2,0-2,4.
Wr.Nr. 2.4831 kv 80J Nb 3,6
Fe<1,5

* Mechanické hodnoty dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO TVRDE NAVARY POD TAVIDLEM
T chemické
yP tvrdost slozeni % vlastnosti a pouZiti
DIN 8555 .
Fe zaklad
SK BU-S ;%’16 PInény drat pro navar pod tavidlem na dily z uhlikovych oceli opotfebovavané tlakem, vymackanim
! apod. a pro vyplné pod tvrdé ndvary na tyto oceli. Dobra opracovatelnost.
280 HB Mn 0,9 . . PP . - ”
UP 1-GF-300-P cros Nap¥. pro vélce dopravnik, jefabova kola, kolejnice, hfidele atd.
’ PFislusné tavidlo Record SA. Dodavén & 2,4-3,2.
Mo 0,3
SK 258L-SA (S:i(())llss PInény drat pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opotfebeni tfenim kov-kov, stfedni
Mn’l 5 odolnost otéru a erozi, odolnost rdziim, odolnost opotrebeni i za tepla. Navar je zuslechtitelny.
44 HRc ors é Mozno navarovat silnéjsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Dobrd obrobitelnost tvrdokovovymi nastroji.
UP 6-GF-45-GT Mo ’1 3 Napf. pro nastroje pro vélcovani za tepla, tésnici plochy zvonl vysokych peci, atd. Pfislusné tavidlo
! Record SA. Dodavan & 2,4-2,8-3,2-4,0.
W 1,5
SK 258-SA §|%56 PInény drat pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opotfebeni tfenim kov-kov, vysokou
Mnll 5 odolnosti otéru, erozi, raziim, odolnost opotiebeni i za tepla. Navar Ize zuslechtit. MoZno navarfovat
57 HRc cré 2’ silnéjsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Opracovani brousenim.
UP 6-GF-55-GT Mo ’1 7 Napf. pro kabelové bubny, noZe, vélcovaci zafizeni, kovaci zapustky atd.
W1 7’ PFislusné tavidlo Record SA. Dodévén & 2,4-3,2-4,0.
SK 420-SA Co0,27 PInény drét pro navar pod tavidlem. Navar ma vlastnosti 13% Cr oceli. Odolnost stfednimu otéru,
Sio,4 vysokym tlaktim, silnym raz(im, korozi, kavitaci, tepelnym zménam. Napf. pro hnaci valce, Cerpadla
53 HRc . TP e . , P
UP 6-GF-55-C Mn 1,4 tekutin, vodici valce pro kontinudlni liti, armatury, tésnici plochy parnich a plynovych turbin,
Cr13,5 odstredivky atd. PFislusné tavidlo Record SA. Dodavén & 3,2.
Déle Thermanit X str. 34.

TAVIDLA PRO NELEGOVANE, NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI A TAVIDLA PRO NAVAROVANI

SA AR 177 ACH5

stejnosmérnym i stf. proudem, jednostranné i oboustranné svarovani a koutové svary.
Vysokd svarovaci rychlost, dobré odstranéni strusky.

Typ : v
EN SO 14174 viastnosti poufiti
UV 306 Aglomerované aluminat-rutilové pro vétsinu konstrukénich a potrubnich oceli, svafovani  |Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.

Kv2471]/-20°C,
Union S2 a S3 Kv 240 / -30°C

UV 400

SAAB167ACHS5

Aglomerované aluminat-bazické pro ne- a nizkolegované oceli konstrukéni, jemnozrnné,
kotlové a na potrubi. Leguje svarovy kov o Si a Mn. Dobré svafovaci i technologické
vlastnosti nezdvislé na typu dratu. Stejnosmérny i stfidavy proud.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3,
diamondspark S 55 HP.
Mimo Union S1 je pfi —40°C Kv 247 )

Uv 418 TT

SAFB155ACHS5

Aglomerované fluorid-bazické pro riizné ne- a nizkolegované oceli, zejména vysoké
pevnosti a jemnozrnné vysoce houzevnaté za nizkych teplot. Neutrdini metalurgické
vlastnosti, svafovani stejnosmérnym i stf. proudem, vhodné i pro tandemové a
vicedratové svarovani. Velmi dobré odstranéni strusky.

Union S2, S2Mo, S2Si, S3, S3Mo, S2Ni2,5

(-80°C), S2Ni3,5 (-80°C), S2Ni370, S4Mo S2NiMol,
$3Si (-60°C, CTOD -30°C), S3NiMo, S3NiMo1,
S3NiMoCr, S3Si,

SAFB 155ACH5

Metalurgické vlastnosti témér neutralni. Jednodratové i tandemové svarovani, dobré
odstranéni strusky.

Uv 420 TT , T o " M , o Union S2, S2Mo, S3, S3Mo, S4Mo, S1CrMo2,
ﬁqgeli);wuerr?‘\:/;g\ellgs;%(:tit)az|cke pro rlizné ne-, nizko a stfedné legované ocel. Neutralni $1CrMo5, S2CrMo, S2Ni2,5, S2Ni370, S3NiMo,
SAFB165DC g ] $3NiMo1, $3NiMoCr, Patinax U, Thermanit MTS 4
UV 420 TTR
Aglomerované fluorid-bazické zvlasté pro zaropevné oceli. Neutralni metalurgické
SAFB 165 DC vlastnosti. S draty Union S2CrMo a S1CrMo2 dosaZzeno nejvyssich poZadavkd na Union S1CrMo2, S2CrMo, S2Mo, S3NiMo,
UV 420 TTR-W houZevnatost po Step-cooling zpracovani. Vysoka Cistota jej pfeduréuje k vyrobé reaktord, |S3NiMo1, S4Mo.
hydrokrakd. UV 420 TTR-W je modifikace pro svary stf. proudem.
SAFB165AC
UV 421 7T Aglomerované fluorid-bazické zejména pro oceli vysoké pevnosti a oceli pro nizké teploty.

Union S2, S2Mo, S2Ni370, S2Ni2,5 S2NiMo1, S3,
S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr, S4Mo

Record SA

SAFB3

Aglomerované vysoce bazické tavidlo vyvinuté pro navafovani plnénymi i masivnimi draty.
Navarovani stejnosmérnym i stfidavym proudem, velmi dobré odstranéni strusky, vysoky
vykon navarovani, nizka spotfeba tavidla.

Navarovaci plnéné draty napf. SK BU-S, SK 258L-SA,
SK 258-SA, SK 410-SA

TAVIDLA PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

Typ
EN ISO 14174

vlastnosti

pouziti

Marathon 104

SAFB255AC

Aglomerované fluorid-bazické pro oceli nerezavéjici, Zaruvzdorné i oceli na bazi niklu.
2Zvlasté pti vysokém pozadavku na odolnost vzniku trhlin a na mechanicko technologické
vlastnosti hlavné pfi svarech velké tloustky. Metalurgicky neutralni.

Thermanit JE-308L, H-347, ATS 4, GE-316L, A,
17/15 TT, 18/17 E, 19/15, 20/25 Cu, 22/09

Marathon 213

Tavené kalcium-silikatové tavidlo pro Zzaropevné, zaruvzdorné a nerezavéjici oceli a pro
heterogenni spoje. S draty Thermanit JE-308L a 19/15 zarucena vysokd houZevnatost pfi

Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 19/15,
25/14 E-309L

vzniku trhlin za tepla.

SFCS263DC teplotach do -196°C. Dobra odstranitelnost strusky.

Marathon 431 églomerované’ba‘zicke’ pro ne’rez‘avéjl’ci CrNi‘(Mo) ovceli. Hladk.\’/jemn\'/ svars vysokou, Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 20/10,
Cistotou, dobrymi mechanickymi hodnotami a dobfe odstranitelnou struskou. Dobra

SAFB 264 DC svaritelnost koutovych svar(. 22/09, 25/14 E-309L

Marathon 444 Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupném bazicity pro materidly na bazi niklu a

SAFB2AC dalsi specialni materidly. Svar s vynikajicimi mechanickymi hodnotami vysoce odolny Thermanit Nicro 82, 625, Nimo C

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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PAJKY PRO MEKKE PAJEN

Typ chem. sloZeni |teplota vire
EN ISO 9453 % tavent Pouzit
Fontargen A 611 Velmi dobfe tekouci pajka s vybornou smacivosti pro oceli v¢. nerez, méd' a slitiny médi, hlinik.
Fontargen AF 611 F-SW26 Ag3,5 Potravinarsky pramysl, aparaty, chlazeni do -200°C, topeni do +100°C, trubkové instalace, rozvod vody,
Fontargen AF 611 F-SW11 sn zéklad 221°C oleje. Spoj je dlouhodobé leskly a nekiehne. A 611 je holy drat, AF 611 F-SW26 je plnéna nekorozivnim
5-Sn96Agd tavidlem pro méd'a slitiny, AF 611 F-SW 11 obsahuje korozivni tavidlo vhodné i pro ocel a nerez.
Dodavén & 1,5-2,0-3,0. Na vy7adani i pasta s rGznym typem tavidla.
Fontargen A 612 Ridce tekouci pajka s dobrou smacivosti na médénych a 7eleznych materialech pro obecné pajeni v
Fontargen AF 612 FS)E i(()) 183-190°C |elektrotechnice, pii stavbé aparat(, pro pocinovavani atd. PInénd pajka AF 612 obsahuje tavidlo na bazi
S-Sn60Pb40E kalafuny pro pajeni médénych materialt. Dodavan & 1,5-2,0-3,0 a ty¢ky 8 mm.
Fontargen A 630 40/60 Pb 60 183-235°C Pajka s dobrou smacivosti na oceli a médi pro klempi¥ské a karosarské prace.
S-Pb60SN40 Sn 40 i Dodévan & 1,5-2,0-3,0 a tycky 8 mm.
Fontargen A 644 cu3 Bezolovnata pajka s hustéjsim tecenim pro médéné instalace, fitinky, klempitské prace, potravinarsky
. 230-250°C |pramysl, pajeni médénych instalaci dle DVGW-prac. listu GW2.
5-Sn97Cu3 Sn zaklad Dodavan & 1,5-2,0-3,0, na vyzadani i pasta s rGznym typem tavidla.
Fontargen A 604 Sn 60 Utésfovani lunkrd, trhlin v litiné, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin, dalké na
. 200-340°C |plechu z hliniku, atd. v klempirnach, opravnach, slévarndch hliniku, prvni vrstva postupného pdjeni. Na
5-5n60Zn40 Zn zéklad hlinik moZno nanaset tfenim o material. Dodavan & 3,0-4,0.
Fontargen A 604 KA 7n7 Utésnovani lunkrd, trhlin v litiné, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin, dalkd na
.~ |plechu z hliniku, atd. v klempirnéch, opravndch, slévarnach hliniku, prvni vrstva postupného pajeni. Na
Cu3 200-250°C o ‘ ¥y o - .
$-Sn90Zn7Cu Sn z3Klad hlinik mozno nanaset tfenim o material. Dodavan & 3,0-4,0.
P¥i opravéch karoserii pfedcinovat pajkou Fontargen A 644 nebo pastou AP 644/12.
Fontargen A 633 7n 97 Pajka pro hlinik a slitiny hliniku a pro spoje s médi. Pro vyrobu klimatizaci a chladicich
430-450°C |zafizeni, trubkové spoje, absorbéry. Specialni tavidlo F 600 ZA se pouZiva ve velmi malém
S-Zn97AI3 Al3 mnozstvi a zbytky se odstrani karta¢em a horkou vodou. Dodévan @ 2,0.
PAJKY PRO TVRDE PAJEN{
Typ L
DIN EN 1044 (DIN EN IS017672) ;':i':;f;e Ez\’j'ec:]tla vlastnosti a pouiti
DIN EN ISO 3677
Fontargen A 210 K Cu60.5 HouZevnata specialni mosaz pro pajeni oceli, médi, mosazi, bronzl a Sedé litiny do pracovnich teplot
Fontargen AF 210 K Sio 3é spoje 300°C. Pevnost na oceli 420 N/mm?2. A 210 K je hold tycka, vhodné tavidlo napt. pasta F 100. AF 210
Fontargen A 210 MK sn é 5 875-895°C |K je tycka obalena tavidlem. Dodéavan & 1,5-2,0-3,0.
CU 304 (Cu 671) 7n zéklad A 210 MK je tycka & 3,2 s malym mnoZstvim tavidla zalisovanym v ryhach a v kombinaci s pastou F 100
B-Cu60Zn(Sn) 890/200 slouZi pro pajeni rozvodll vody z pozinkovanych trubek.
Fontargen A 101 Cu 48 Vysoce pevna specialni mosaz pro oceli, litiny, méd'a slitiny, nikl a slitiny. Zejména pro pdjeni trubkovych
Fontargen AF 101 Ni 10 890-920°C konstrukci, ramu kol a motocykl(, ocelovych ndbytkovych ¢asti, opravy zemédélskych strojii, namahané a
CU 305 (Cu773) Sio,2 tupé spoje, atd. Pevnost na oceli 690 N/mm?2. A 101 je hola ty¢ka, vhodné tavidlo napf. pasta F 100. AF
B-Cu48ZnNi 890/920 Zn zakl. 101 je tycka obalena tavidlem. Dodavéan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 2004 Cuoa Pajka s velkym rozsahem pajecich teplot pro pajeni médi bez tavidla, zejména pro médéné trubkové
CP 203 (CuP 179) PE 710-890°C |instalace. Pro bronz ¢i mosaz pouZit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra.
B-Cu94P 710/890 Pevnost na médi 250 N/mm?. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3005 Free Flow Cus9 Ridce tekouci pajka s vy33i houzevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla.
.~ |Pro bronz ¢i mosaz pouZzit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra. Médéné trubkové instalace, aparaty, jemna
(Cup 282) Ag > 645-815°C mechanika, ¢asti elektromotord, pfevadécli proudu. Pracovni teploty spoje -40°C az +150°C. Pevnost na
B-Cu88PAg 643/771 Pé médi 250 N/mm?. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3015 Cuso Ridce tekouci pajka s vysokou houZevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla.
CP 102 (CuP 284) PS5 645-800°C Provbronz ¢i mosaz poutZit tavidlo, napr. pasltu F300H U!tra. Vysoce na’roén? spoje’s \O/ibracemi,l
B-Cu80AgP-645/800 Ag 15 zménami teplot, do teploty 150 °C, chlazeni do -70°C. Vyroba elektromotor(, aparatd, trubkovych
vedeni, vyménik(. Pevnost na médi 250 N/mm?. Dodévan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 303 Ag 20 Stfibrna péjka bez kadmia s dobrym kapilarnim ucinkem pro oceli, litiny, nikl a slitiny, méd'a slitiny,
Fontargen AF 303 BF cuds 690-810°C tvrdokovy, diamantové nastroje a spoje téchto materidli mezi sebou. Pevnost na oceli
AG 206 (Ag 220) 7n zaklad 430 N/mm?2. A 303 je hola, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra. AF 303 BF je tycka obalena tavidlem.
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 Dodévan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 340 Ag 40 Stiibrnd pajka bez kadmia pro oceli, litiny, nerez, nikl a slitiny, méd' a slitiny a tyto materialy mezi sebou.
Fontargen AF 340 BF Zn 28 650-710°C Pevnost na oceli az 430 N/mm?2. Pracovni teploty spoje -200°C az +200°C. A 340 je hola, vhodné tavidlo
AG 105 (Ag 140Si) Sn2 napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra. AF 340 BF je tycka obalend tavidlem.
B-Ag40CuZnSn-650/710 Cu 30 Dodévan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 320 Ag 45 Stiibrnd pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a dobrou zatékavosti pro oceli, nerez, méd'a slitiny,
Fontargen AF 320 BF Zn 25,5 nikl a slitiny a tyto materidly mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm?2. Pracovni teploty spoje -200°C az
AG 104 (Ag 145Si) Sn 2,5 640-680°C |+200°C. A 320 je hola, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra.
B-Ag45CuZnSn-640/680 Cu zaklad AF 320 BF je tycka obalena tavidlem. Dodéavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 311 Ag 44 Stiibrnd pajka bez kadmia s dobrou zatékavosti, vysokou pevnosti a velmi dobrym preklenutim mezery
Fontargen AF 311 BF Cu 30 675-735°C (vhodné pro tupé spoje vys$si pevnosti). Pro oceli, nerez, litiny, méd' a slitiny, nikl a slitiny. Pracovni teplota
AG 203 (Ag 244) 7n 28klad spoje -200°C az +300°C. A 311 je hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra.
B-Ag44CuZn-675/735 AF 311 BF je tycka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 314 Ag 55 Stfibrnd pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a vybornou zatékavosti pro oceli, nerez, méd'a
Fontargen AF 314 BF Cual 630-660°C slitiny, nikl a slitiny, tvrdokovy a tyto materialy mezi sebou. P¥i pajeni nerez oceli 18/8 maximalni barevna
. shoda. Vhodna pro potravinafsky prdmysl. Pevnost na oceli 430 N/mm?, vysokd taznost 25%. A 314 je
AG 103 (Ag 155Si) Sn2 X P N
B-Ag55CUZnSn-620/650 7n z8klad hol3, vhodl.ne tavwdlo napr.lpast.a F300H Ullt,ra, pro nerez a tvrdokovy F 300 HF Ultra.
AF 314 BF je tyc¢ka obalena tavidlem. Dodédvan & 1,5-2,0-3,0.

BF — borid acid free. Tavidlo neobsahuje kyselinu boritou.

Zmény vyhrazeny.
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI

DIN EN 1045/29454

Typ s

DIN EN 1044 (DIN EN 1S017672) z:)e;:r':':/e ::\‘I’;ﬁa vlastnosti a poutiti

DIN EN ISO 3677 5

Fontargen A 312 F éﬁ 33 . Sendvi¢ova félie pro pajeni tvrdokovovych platkd na nosiée z oceli. Na médéné lamele je z obou stran
Mn 2’5 680-705°C |nanesena stfibrna pdjka s dobrou smacivosti na tvrdokovech, lamela snizuje pnuti vzniklé v pribéhu

AG 502 ) Ni O 5’ ohtevu a chladnuti rozdilnym koeficientem roztaznosti nosice a tvrdokovu. Pevnost ve stfihu 150-300

B-Ag49ZnCuMnNi - 680/705 7n z’éklad N/mm?2. Vhodné tavidlo pasta F 300 HF Ultra. Tloustka fdlie 0,2-0,3-0,4.

Fontargen A 308 Eutektickd pajka bez zinku a kadmia dobrymi vlastnostmi pro vakuové tésné spoje legovanych a
Ag 72 o | ich Ii. nikl liti sdi a sliti A . hotsk indukéné. od M

AG 401 (Ag 272) Cu 28 779°C nelegovanych oceli, niklu a slitin, médi a slitin. Pajeni v peci, WIG horakem, indukéné, odporové,

B-Ag72Cu-780 kyslikoacetylenovym hordkem. Vhodné tavidlo napf. pasta Fontargen F 300 H Ultra.

Fontargen A 407 L Tvrdé pajeni hliniku a slitin do 2% legujicich prvk s teplotou solidu nad 640°C. Nehodi se pro pajeni dild,
Al 88 575.585°C které budou eloxovany. Vhodné tavidlo F 400 M (prasek), F 400 MD (pasta) a

AL104 (_Al 112) Si12 F 400 NH (prasek). S praskem F 400 NH Ize pajet i kombinaci hliniku s médi nebo oceli.

B-AI88Si 575/585 Dodévan & 1,5-2,0-3,0. Pajka déle vyrdbéna i ve formé pasty pro pajeni v pecich AP 47 QL2.

Fontargen AP 21 Al Médéna pasta s vysokou viskozitou a pomalym schnutim, ddvkovatelna, pro pajeni oceli v peci

CU 103 (Cu 099) Cu99,9 |1083°C s ochrannou atmosférou Exogas, Hz2/N2 nebo $tépeného amoniaku. Napf. pro vyrobu

B-Cu100-1083 automobilovych dil(i, otopnych téles atd. Dodavana v dézach a kartusich.

Fontargen HTL 2 AP Cr7

- Si 4,5 Davkovatelnd pasta na bazi niklu s velmi dobrymi pdjecimi vlastnostmi a difuzi. Spoje s vysokym

NI 102 (Ni 620) B3,1 tepelnym zatizenim a dynamicky namahané spoje napt. pro lopatky turbin, dily tryskovych

ENISO 3677: Fe3 970-1000°C |motord, pro materidly na bazi eleza, niklu a kobaltu.

B-Ni82CrSiBFe-970/1000 €<0,06 Odolnost oxidaci do 982 °C, pevnost ve stfihu 383 N/mm? (1.4006), 255 N/mm? (1.4301).

ENISO 17672: Ni 620 P <0,02 Pajeni ve vodiku a ve vakuu.

AWS: BNi-2 Ni zaklad

TAVIDLA PRO PAJENI

Typ

DIN 8511 Popis Pouziti

Fontargen F 300 H Ultra
Fontargen F 300 H Ultra NT
Fontargen F 300

F 300 H Ultra (pasta) a F 300 (prasek) jsou vysoce uc¢inna tavidla pro viechny stfibrné
pajky a méd-fosforové pajky. U¢inek za teplot 500-800°C.
F 300 H Ultra NT je netoxicka pasta, velmi pfilnava, vyborné davkovatelnd, pro stejné

A303,A311,A314,A320,A340,A

2004, A 3005, A 3015, atd.

F-SH1 ouZiti

FH 10 pouzt.

Fontargen F300 HF Ultra Tmava pasta pro stiibrné pajky, zejména pro vyssi pajeci teploty do 850°C. Pro dily

F-SH1 vystavované delSimu ohfevu, obtiznéji pajitelné materialy, vysokofrekvencni péjeni, A 303,A 320, A314,A312F, atd.
FH 12 péjeni nerezavéjicich oceli, tvrdokovd, apod..

Fontargen F 100
Fontargen F 120

F-SH2
FH 21

Pasta (F 100) a prasek (F 120) pro mosazné a alpakové pajky.
Utinek za teplot 700-950°C.

A 210K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen Rapidflux
Fontargen Rapidflux NT

F-SH2
FH 21

Tekuté tavidlo pro mosazné a alpakové pajky. Na pajené misto se privadi horakem.
Rapidflux NT je netoxicka varianta. U¢inek za teplot 700-950°C.

A 210K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen F 400 M Fontargen F

Pasta (F 400 MD) a prasek (F 400 M). Korozivni tavidla pro tvrdé péjeni Cistého hliniku a

400 MD A .
F-LHL slitin hliniku do 3% legujicich prvkd AlSi pajkami. A 407 L
FL 10 Ucinek za teplot 500-700°C.
Fontargen F 400 NH Nekorozivni tavidlo pro tvrdé péjeni ¢istého hliniku (max. 0,5% Mg). PFi nizSim naroku na
F-LH1 pevnost spoje vhodné i pro pajeni hliniku s médi a hliniku s oceli AlSi pajkami. U¢inek za |A 407 L
FL 10 teplot 500-700°C.
Fontargen F 600 Univerzélné pouzitelné tavidlo-tekutina pro mékké pdjky. Pro pomérné vysokou aktivitu
F-SW 12 vhodné zejména pro pajeni nelegovanych a legovanych oceli. A 644, A 611, A630 atd.
3.11A Ucinek za teplot 150-450°C.
F F 1

ontargen F 600 15 Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro mékké pajky, zejména pro péjeni pozinkovanych A 644 A 611 A 630 atd
F-SW 11 plech@. Ucinek za teplot 150-450°C. ’ ’ ’
3.2.2A
Font F 600 CW . P TP s

ontargen Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo pro pajeni médi a slitin médi mékkymi
F-SW 21 2. . . v v s L A644,A630,A611 atd.

pajkami, zejména pro médéné trubkové instalace.

3.1.1¢C
Font F 600 CC . P P - G w

ontargen Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo na bazi kalafuny pro pajeni médi a slitin médi A 644 A 630, A 611 atd
F-SW 26 mékkymi pajkami, zejména pro elektrotechniku. ! ’ ’
1.1.2C
Font: F 600 Al o Y«

ontargen Pajeci olej, nekorozivni, pro mékké pajeni Cistého hliniku a spojl hliniku s médi a
F-LW 3 e R A 611 atd.

slitinami médi.
2.1.2A
F 600 ZA Specidlni tavidlo-pasta pro péjeni hliniku a slitin hliniku a pajeni hliniku s médi,
R » e o A 633 atd.

nenormovano napft. pfi vyrobé klimatizaci. Zejména pro ZnAl pajky, reakéni teplota 400-500°C.

Zmény vyhrazeny.
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MORICI A PASIVACNI PRIPRAVKY PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

typ

popis

Avesta
Pickling Paste 101

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Tradi¢ni mofici pasta zejména
pro bézné Cr, CrNi a CrNiMo nerezavéjici oceli. Ma jemnou, velmi pfilnavou konzistenci. Snadné pouZiti i na svislych plochach,
bez skapdvani, hustéjsi konzistence ddle snizuje nebezpedi potfisnéni.

Avesta

BlueOne™Pickling Paste 130

Odstranuje oxidy po svarfovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedineéna, celosvétové
patentovand mofici pasta pro nerezavéjici oceli. Lepsi vysledek moreni a jasnéjsi povrch s mensi zménou odstinu. Bezpeénéjsi
poufZiti, vyrazné sniZeni tvorby toxickych vypart, vyborna viditelnost na povrchu diky modrému zbarveni. Uréena pro vSechny
typy nerezavéjicich oceli, zejména v3ak pro bézné Cr, CrNi a CrNiMo oceli.

Avesta

RedOne™ Pickling Paste 140

Odstrariuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedineéna, celosvétové

prednostné uréena pro vysoce legované vysoce korozivzdorné oceli, kde zkracuje ¢as moreni. Vyborna viditelnost na povrchu
diky ¢ervenému zbarveni.

Avesta

RedOne™ Pickling Spray 240

Odstrariuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedine¢ny univerzalné
pouZitelny mofici sprej pro osetreni vétsich povrch riznych typl nerezavéjicich oceli. Lepsi vysledek moreni a jasnéjsi povrch

¢ervenému zbarveni.

Avesta

RedOne™ Pickling Spray 204

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silnéjsi pfipravek pro moreni
vysoce korozivzdornych materiald jako duplexni oceli, ocel 904L, Avesta SMO, apod. a pro silnéjsi ucinek pfi nizsich teplotach.
Tixotropni konzistence zlepsuje ulpivani na povrchu a usnadiuje aplikaci i v obtiznych pozicich.

Avesta
Pickling Bath 302

Odstrariuje oxidy po svarovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Moreni mensich dilt
ponorem, moreni povrch(, kde by kartacovani a sprejovani bylo obtizné nebo ¢asové narocné a pro cirkulaéni moreni
trubkovych systém. Koncentrat se fedi vodou dle stupné legovani o$etfované nerezavéjici oceli.

Obnovuje a zjasfiuje povrch nerezavéjicich oceli znecistény béhem zpracovani nebo pouZziti. Odstranuje rez, skvrny od vody,

Passivator 601

Avesta . . . L Cvexe s . Y iwivexo sy . g
Cleaner 401 vapenné nanosy i organické znecisténi, jako je olej a mastnota. Pfedcisténi pfed morenim pro odstranéni latek inhibujicich

moveni. Odstranéni atmosférické koroze zpUsobené morskou vodou, ,mapy” od destové vody, vodni kdmen a silni¢ni sul.
Avesta Odstrariuje astice Zeleza, zbytky brusného prachu a dal3i znecistujici latky a obnovuje pasivacni vrstvu na povrchu

nerezavéjicich oceli a tim zajistuje odolnost korozi po mechanickém oSetfeni jako brouseni, tryskani, lesténi atd. Tradi¢ni
pasivacni prostfedek na bazi kyseliny dusi¢né.

Avesta

Passivator FinishOne 630

Odstrariuje astice Zeleza, zbytky brusného prachu a dal3i znecistujici latky a obnovuje pasivacni vrstvu na povrchu
nerezavéjicich oceli a tim zajistuje odolnost korozi po mechanickém oSetfeni jako brouseni, tryskani, lesténi atd. Ekologicky
Setrny, vyborné vysledky pfi porovnani s tradi¢nimi pasivatory na bazi kyseliny dusi¢né nebo citrénové.

PRISLUSENSTVi PRO ODVIJEN{ DRATU ZA SUDU TYPU LONGLIFE, MARATHON.

Abspulhaube
25254

Univerzalni odvijeci nastavec ze stabilniho, témér nerozbitného plastu.
Pfipevnéni ke kruhovému sudu kovovou obrudi (sou¢ast sudu).
Pfipevnéni k osmihrannému sudu po odstranéni perforované ¢asti vika.
Prihledné provedeni umozriuje snadnou kontrolu obsahu.

Pro Liner Connect
84241

Pro Liner Extend
86465

Pro Liner Connect je hadice s dratovou spirdlou z tvrzené oceli pro vedeni
nelegovanych, nizko legovanych a stfedné legovanych drat(. Délka 5 m,
pFipojovaci kus na sud, rychlospojka CRNG40 a univerzalni pfipojovaci kus na
podavac. Rychlé pfipojeni, hladky priichod dratu diky srazenym hranam, dlouha
Zivotnost i u rychle se pohybujicich robotd.

Pro Liner Extend je 5 m prodlouZeni.

Premium Liner
Connect
84242

Premium Liner
Extend
86477

Premium Liner Connect je inovativni vedeni dratu s minimalizovanym tfenim
dratu a opotiebenim vedeni. Je tvofeno vnitinimi valecky vzdjemné
posunutymi o 90° a je urceno pro vsechny typy drat(. Délka dle potreby,
pfipojovaci kus na sud, rychlospojka CRNG20 a univerzalni pfipojovaci kus na
podavac. Idealni pro nepfetrzité, dlouhodobé stabilni podavani' s vysokou
flexibilitou i pfi vysoce dynamickych pohybech robot(i. Premium Liner Extend
je prodlouZeni libovolné délky.

Soft Liner Connect
86468

Soft Liner Extend
86469

Soft Liner Connect je polyethylenové vedeni pro draty z uslechtilych oceli,
hlinikovych slitin a médénych slitin. Délka 5 m, pfipojovaci kus na sud,
rychlospojka CRNG40 a univerzalni pfipojovaci kus na podavac.

Soft Liner Extend je 5 m prodlouzeni.

Premium Liner

Premium Liner SAW Connect je inovativni vedeni dratu pod tavidlo
s minimalizovanym tfenim dratu a opotfebenim vedeni. Je tvofeno vnitfnimi
vélecky vzdjemné posunutymi o 90° a je urceno pro vsechny typy dratt do

:Ié\x\;s(ionnect praméru max. 4,0 mm. Délka dle potfeby, pfipojovaci kus na sud a specialni
rychlospojky pro podtavidlové draty. Idealni pro nepretrzité, dlouhodobé
stabilni podavani.

Drahtrichtwerk Dral’frtcht\yerkje zanzem pr9 mékké draty, napr. z hllr?lku,lmedl nebo qcell

69393 slouzici k pfivodu rovného dratu do vedeni. Set obsahuje dale rychlospojku

CRNG40 pro pfipojeni sudu a vedeni.

Zmény vyhrazeny.
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KERAMICKE PODLOZKY S PULKULATOU DRAZKOU

Sitka drazky |Hloubka Segmenty , -
Typ mm drazky mm Sxdmm Délka félie mm
BG 600/1 R 10 1,5 25x25 600 SEGMENTY NA SAMOLEPIC{
BG 600/2 R 12,5 1,5 25x25 600 HLINIKOVE FOLII
BG 600/4 R 16 1,5 30x25 600 Typ BG.... Sedd,vysoce odolnd

k ik
BG600/8R |6 1 30x25 600 eramika
KERAMICKE PODLOZKY KRUHOVE
Typ @ mm Délka segmentu Délka félie mm
mm

DG 600/1R |6 20 600 SEGMENTY NA SAMOLEPIC]
DG 600/2 R 10 25 600 HLINIKOVE FOLII
DG 600/3 R 12 25 600 Typ DG.... $edd,vysoce odolna
DG600/4R |15 25 600 keramika
SVARECSKE HELMY
Design Bohler Welding Desig UTP Maintenance Popis
Guardian®® Guardian>®

Zéakladni typ pro Siroky rozsah aplikaci.
Vysoce pevna nylonova skorepina s hladkym povrchem.

komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 9-13

priizor 50x100

vérné barvy

4 senzory

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny mad nastavitelny externim tlacitkem

Guardian®? Guardian®? Volba expertl (Best-In-Class ADF Clarity, Light Weight and True Colour).

Vysoce pevna nylonova skofepina s hladkym povrchem.

komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9 / 9-13

pruzor 62-98

jasnost nejlepsi ve tiidé

vérné barvy

4 senzory

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny mod nastavitelny externim tlacitkem

nizkd hmotnost 490 g

Guardian®F Guardian®?F Vse v jednom, ochrana a jasny vyhled. Idealni pfi ¢astém stFidani svafeni a brouseni.
Vysoce pevna nylonova skorepina s hladkym povrchem.

komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9 / 9-13

pruzor 62-98

jasnost nejlepsi ve tiidé

vérné barvy

4 senzory

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny mad nastavitelny externim tlacitkem

kazeta na odklopném stitu

Respiraéni jednotka

pouziti s novymi helmami Guardian® Air a Guardian®?* Air

TH 3 standard (nejvyssi standard s propousténim <0,2%)

vysoce jakostni bezkartaéovy motor s kulickovymi loZisky

vizualni, zvukova a vibracni signalizace ucpaného filtru a vybité baterie

nizkd hmotnost ca. 1030 g

véetné baterii s dlouhou vydrZi (az 14 hodin p¥i pritoku 180 I/ min s novym filtrem)
standardné filtr prachovych ¢astic, k dispozici rozsitena ochrana filtrem plynt
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INVERTOROVE SVAROVACI ZDROJE VOESTALPINE BOHLER WELDING - JEDNA TECHNOLOGIE DVE PRODUKTOVE RADY

Klicovym prvkem svafovacich zdroja je vlastni, Multiline Three level vykonovy ménic.

Tento moderni a technicky vyspély ménic pfinasi bezkonkurencni vykon a dlouhodobou spolehlivost.
Soucasné poskytuje znacné vyhody, pokud jde o rychlost regulace oblouku, celkovou spravu fidicich funkci,
pfizplsobivost riiznym svafovacim procestim a aplikacim véetné udrZeni preciznosti a opakovatelnosti.
Invertorové zdroje jsou k dispozici v produktové fadé TERRA a URANOS, obé nabizeji charakteristiky a vykon
pottebny pro uspokojeni veskerych naroku nejen v oblasti primyslu.

TERRA - zaklad svafovani

a technicky vyspélé a se vSemi zakladnim

i funkcemi pro vykon a trvaly provoz.

Aplikovana zkusenost a inovativni technologie vytvorily zdroje TERRA robustni, uZivatelsky pratelské

Jsou peclivé vybirany nejvhodnéjsi navrhy a feseni s diirazem na vliv okolniho prostfedi a pouzivany
pouze ty nejpevnéjsi a samozhaseci materidly. Zdroje TERRA proto vynikaji svou nizkou hmotnosti,
pokrocilou ergonomii a trvalou odolnosti.

Ovladaci panely se zabudovanym
grafickym displejem s intuitivnim
uZivatelskym rozhranim jedine¢nym ve
své tiidé.

green@wave® patentovana technologie
zajistujici extrémné vysokou Ucinnost
zafizeni pfi odbéru proudu z napajeci
sité (PF ~1), v souladu s Evropskou
normou EN 61000-3-12.

a ptimo z pocitace, stejné tak zobrazeni

a nastaveni viech parametrd svarovani.
Weld@net® PCM umoZriuje vypocitat

produktivitu a ovérovat kvalitu v auto-

matickych a rucnich svarovacich proce-
sech vyuZivajic pokrocily systém sledo-

vani procesu a vykazovani ndkladi.

URANOS - inovace ve svarovani

WELD@NET SYSTEM

Software Controt oritor napi kont.|0B0T FEADY |
i-PANEL GREEN WELDING rolu i vice svarovacich zdrojl soucasné Zdroje Fady URANOS mohou byt pouzity

pro automatizované nebo robotizované
svarovaci systémy pomoci nstalovaného
fidiciho software. Svarovaci zdroje pro
automatizaci jsou komplety se viemi
hardware a software komponenty
potfebnymi pro uZiti v jakékoliv aplikaci.

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU Snadné a viestranné. Vyvoj vnes| inovace a moderni technologie i do tradi¢niho procesu svafovani obalenou elektrodou, kde
umozni uzivatelim dosahnout prvotfidnich vysledkl se standardnimi i specidlnimi elektrodami mimo jiné i diky inteligentnim funkcim, jako je Hot Start a Arc Force.

TERRA150 TERRA 180

o easy compact

pinside USG |Igh
1x 230 V

©

o3

generator ready[JiE _ inside

Rcasy compact

processor 3 ' |0} .
3se light

o

3 x 400V

URANOS 1500

generator ready/

URANOS 1500 RC

egsy compact
q0se

gt

1x230V
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TIG DC Bohler Welding ma rozséhlé odborné znalosti v oblasti svafovani TIG a pfi svafovani uslechtilych kovu jako je nerez ocel. Diky tomuto know-how bylo mozné
vyvinout extrémné €isté svafovani metodou TIG, zvlddnout vSechny druhy aplikaci a nabiznout uZivatelim Sirokou $kala uzite¢nych funkci pro svafovéni TIG.

A

TERRA 180 TLH TERRA 270 TLH

@ nen 45 B compact ful dlgltal Ieasy compact
generator ready| IBSIGE USG &"ght [lemil use ||ght o

TRV
e ©. 0 66

Easy Joining

&

URANOS 2200 TLH Pulse Slope

fﬁ\ ‘ full digxta Sy@JG g etvu ) % & ,‘\(IL

g generator ready

1 x 15V [ 1 %230V uTime SW

TIG AC/DC Dokonalost dosazena v AC/DC svafovani je uznavana a respektovana v celém oboru svafovéni. Tyto svafovaci zdroje jsou vysledkem rozsahlé zkusenosti,
nadseni pro nové napady i zdvazku k neustalym inovacim. Nabizime rozsahly sortiment s jedinec¢nou nabidkou pfimo instalovanych svafovacich funkci.

[ =
)
B G
Digital Display ~ Easy Joining
» W
U~ \.
URANOS 1700 AC/DC URANOS 2200 AC/DC Extra Energy Restart
gasy compact  multi o] =
I y p voltage pmgram Vl'd * *
use light B
[ ] Py
1x1M5V / 1x230V Fuzzy Logic Easy Rounding
"
\ N .

Digital Display Extra Energy Easy Joining

, Fast Pul
URANOS 3200 AC/DC  URANOS 4000 AC/DC Pulse Slope ast Fulse

ful digita pasy mitt Pwid | N\ ﬁ [e] :
f
eneratofrea * m Iuse 9230 31400 -ﬂ pOgram x

o A

3x230V / 3x400V Fuzzy Logic  Easy Rounding
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STANDARDNI MIG/MAG  Vynikajici svafovaci vykon. Byl vyvinut mimoradné efektivni zkratovy a sprchovy MIG/MAG proces, poskytujici extrémné presny vysledek
svarovani, neménné metalurgické vlastnosti a viditelné Cistsi povrch, navic s unikatni zpétnou vazbou ve formé charakteristického zvuku pfi svarovani.
Digitalni kontrola vSech parametrl svafovani, pokrocilda dynamiku oblouku, fada novych funkci pouZitelnych v Siroké skdle specifickych aplikaci.

A

Burn Back

Smart Start

ful dlgltal easy compac
generator ready U Se I|gh

3 x400V

Digital display
URANOS 2000 SMC Crater filling

<M% Q ful mgna|
generator ready

Vrd A { A G ‘
oy pro\@m serr,ch v

Wire ready

PULSNI MIG/MAG Dokonaly svar diky Digital Drop. Digital Drop je vysledek dlouhodobého a sloZitého vyzkumného programu pro rozvoj digitalnich svafovacich
procesu zalozenych na principu “jeden puls/jedna kapka” a pfedstavuje zcela novy ptistup ke svafovani se zédrukou neménnych a opakovatelnych vysledkd v
MIG/MAG aplikacich. Svafovaci zdroje nabizeji také velké mnoZstvi praktickych svafovacich funkci pro tento novy postup volitelnych pfimo z uZivatelského menu.

Double Pulse Wire ready

URANOS 2700 PMC URANOS 3200 PME URANOS 4000 PME URANOS 5000 PME

100ram SYNErqlG (e
H0000 Y

3 x230V/3x400V MIG Bilevel Smart Start
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MULTIFUNKCENI ZDROJE  Svarovani v kazdé situaci. Jsme prvnimi vyrobci multiprocesnich svaiovacich systém v kombinaci: MIG/MAG, TIG DC HF, MMA.
Tyto multiprocesni svafeci stroje jsou vhodné zejména pro uZivatele s rliznymi svafovacimi pozadavky a s vysokymi naroky na flexibilitu a vykon.
Poskytuji také zajimavé Feseni pro uZivatele provadéjici idrzbu, svatovaci kurzy a svéreci skoly.

'™
)
Digital display =~ Smart Start Easy Joining

mult eas A A\ J§)
line

0 S
Y IR |4 USG 'upmgram Sy@],l@ EasyArc

Double Pulse Fast Pulse

|
—__—

Easy Joining

}V“

Wire ready
URANOS 4000 GSM URANOS 5000 GSM

. Tl“lél Ieasy iid I rams ﬂeH g ‘\\"i
llemil 3x1903x460 use 'ﬂpog y g

3x230V/3x400V Double Pulse Fast Pulse

SVAROVACI HORAKY MIG / MAG

Vykon: 170 A CO, 170 A smésny plyn (M21)

MT 150 G Zatsiovatel: 60 % i "
Drat: $0,8-1,0 mm
Vykon: 230 A CO;, 220 A smésny plyn (M21) 3im
MT 250 G ZatéZovatel: 60 % am
Chlazené Dréat: $0,8-1,2 mm
plynem Vykon: 280 A CO;, 260 A smésny plyn (M21) 3im
MT 300 G ZatéZzovatel: 60 % am
Drat: ¢0,8-1,6 mm
Vykon: 330 A CO;, 310 A smésny plyn (M21) 3im
MT 350 G ZatéZovatel: 60 % 4m
Drat: ¢0,8-1,6 mm
Vykon: 500 A CO;, 450 A smésny plyn (M21) 3m
MT 440 W ZatéZovatel: 100 % am
Drat: ¢0,8-1,6 mm
Chlazené
vodou
Vykon: 600 A CO2, 550 A smésny plyn (M21) 3im
MT 540 W ZatéZovatel: 100 % am
Drat: ¢0,8-1,6 mm
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 43
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SVAROVACI HORAKY WIG

ST 1500 Vykon: DC (150 A) 4m
ST 1500 u/d
ST 1500 digitig Zatézovatel: 35 % 8m
. Chlazené 21 i;gg o/d Vykon: DC (170 A), AC (140 A) 4m
plynem ST 1700 digitig Zatézovatel: 35 % 8m
21 ;;gg o/d Vykon: DC (220 A), AC (180 A) 4m
ST 2200 digitig Zatézovatel: 35 % 8m
21 ;ggg o/d Vykon: DC (250 A), AC (200 A) 4m
ST 2500 digitig Zatézovatel: 100 % 8m
ST 3000 ,
Chlazené ST 3000 u/d Vykon: DC (300 A), AC (240 A) 4m
vodou ST 3000 digitig Zatézovatel: 100 % 8m
21 jggg L |Vkon: DC (400 A), AC (3208) 4m
ST 4000 digitig Zatézovatel: 60 % 8m
Poznamky:
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 44
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UZITECNE INFORMACE NA INTERNETOVYCH STRANKACH
1) Zastoupeni a sklad v Ceské republice

http://www.vabw.cz

Hlavni katalog a tematické prospekty v ¢estiné, katalogy jednotlivych vyrobnich zavod( v angli¢tiné a némciné.

2) Vyhleddvac pridavnych materidld v angli¢tiné a némciné U | .
Produkt- und
Doki |

http://www.vabw-service.com/voestalpine/

maintenance
W a
om

Suchergebnisse (26)  suchier

N 150 Aws

3) Kalkulator spotfeby pfidavnych materiald v angli¢tiné a némciné

Please use decimals separated by a dot!

dimensions
o sheet thickness (1) mm seam length (1) m
\/—\'r root gap (b} omm [v|  penetration (e) omm  [v]
b / infi t (h =
\\ . y, reinforcement (h) 0 mm ﬂ Steel (7.85 glcm*) ﬂ
N /
h P —— i
\ | depth of root face weld preparation angle
| is) > @
< t
s i: L | 4 ::2:"10‘:088 cm®  volume cm*
| cap pass cm*
single-V b seam weight kg  total volume cm?®
butt weld

IR

http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/eng/
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/de/

3) Informace a katalogy v angli¢tiné a némciné, pfip. v dalsich jazycich:

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding

Celosvétoveé unikatni portfolio vyrobkd zahrnujici pres 2 000 produktl pro svarové spoje konvenénimi metodami
obloukového svafovani. Obalené elektrody, MIG/MAG draty, pInéné draty, WIG draty, draty pro autogen, dréty a tavidla pro
svarovani pod tavidlem, keramické podlozky a pfipravky pro moreni nerezavéjicich oceli vyrobnich znaéek Bohler, Phoenix-
Union-Thermanit, UTP a Avesta. Svareéské helmy, invertorové zdroje.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/UTP-Maintenance

Produkty a feSeni pro opravy, renovace, zvySovani zivotnosti, produktivity a spolehlivosti nejen bézné svarfovanych materiald,
ale i otéruvzdornych oceli, tvrdokov(, nastrojovych oceli, litiny a raznych slitin. Obalené elektrody, MIG/MAG draty, plnéné
draty, WIG draty, draty pro autogen, draty, pdsky a tavidla pro podtavidlové a elektrostruskové platovani, prasky a pInéné
draty pro Zarovy nastfik vyrobnich znacek UTP a Soudokay.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Fontargen-Brazing

Védomosti, zkuSenosti a feseni ziskana z nespocetnych aplikaci pajecich proces( se promitaji i do Sirokého sortimentu
vyrobk( pro tvrdé, mékké i vysokoteplotni pajeni a MIG pajeni - dratd, tycek, krouzk, félii, past a praskl znacky Fontargen.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding/Finishing-Chemicals

Jsme predni vyrobce moficich produktl pro nerezavéjici oceli a pro specialni pouZziti. Nabizime Sirokou paletu produkt( ve
formé mofricich gell, past, sprejd a tekutin a Cisticich pripravkd. Nerezavéjici ocel s nimi dostava nejen pavodni vzhled, ale
diky pasivaci, tenké, neviditelné a nepropustné vrstvé zejména oxidu chrému, i ochranu proti korozi. Moreni nerezavéjicich
oceli je technicky vysoce jakostni proces pro optimalni ochranu proti korozi.
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