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voestalpine Bohler Welding vyviji a vyrabi velmi Siroky sortiment pfidavnych material(. V tomto katalogu dostavate do rukou vybér nejvice dodavanych typd, s
témi pokryjete vétsinu aplikaci. Uvedeny jsou zdkladni idaje o vyrobcich, kompletni produktové listy nebo informace o zde neuvedenych vyrobcich Vam radi
na vyzadani zasleme. Déle mUZete vyuzit naSe weby, odkazy najdete na konci katalogu, pro vyhledani a stazeni produktovych list(, certifikat(, kalkulator
spotieby, konfigurator zdroja a ziskani dal$ich uziteénych informaci.

TRI TECHNICKE KOMPETENCE VOESTALPINE BOHLER WELDING - TRI ZNACGKY

bohler

Perfektni vzajemné provazani svafovacich zdrojd, pfidavnych materiall a technologii kombinované s nasim
ovéfenym aplikacnim a procesnim know-how nabizi ta nejlepsi feSeni pro svafovani.

Pfidavné materialy

Obalené elektrody
WIG draty
MIG/MAG draty
Plnéné draty
Draty pod tavidlo a
tavidla

Draty pro 3D tisk

by voestalpine

Invertorové zdroje a
horaky

MMA

TIGDC

TIG AC/DC
MIG/MAG/puls
Multifunkce
Plazma

Ochranné pomUcky

Svarecské helmy
Bezpecénostni helmy
Masky pro brouseni
Respira¢ni jednotky
Ochranné bryle
Rukavice

Svéarecské obleceni
Zakryvaci deky

Automatizace a robotika

Kolaborativni roboty
Orbitalni automat pro
svary potrubi
Robotika

Svarovaci voziky

Software

Materidlovy manager
Konfigurator zdrojt
Kalkulator spotreby
Procesni manazer

Pripravky pro
nerezavéjici oceli

Pasty

Postfiky

Lazné

Cisti¢

Pasivator
Indikator Mo oceli
Neutralizator
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Obalené elektrody

WIG draty

MIG/MAG a plnéné draty

Draty pod tavidlo a
tavidla

Pésky a tavidla pro
platovani

Prasky pro zarovy nastfik

Extrémni abraze
Nastrojové slitiny
Niklové slitiny
Nerezavéjici oceli
Kobaltové slitiny
Slitiny médi

Litina

Viceucelové pouziti

Viceucelové pouziti
Extrémni abraze
Néstrojové slitiny
Niklové slitiny
Nerezavéjici oceli
Kobaltové slitiny
Slitiny médi

Litina

Viceucelové pouziti
Extrémni abraze
Nastrojové slitiny
Niklové slitiny
Nerezavéjici oceli
Kobaltové slitiny
Slitiny médi

Litina

Masivni & plnéné
Viceucelové pouziti
Nastrojové slitiny
Niklové slitiny
Martenzitické oceli

Pésky a tavidla
Konstrukéni oceli
Nastrojové oceli
Feritické oceli
Nerezavéjici oceli
Niklové slitiny

Nastfiky plamenem
Plazmové nastriky
Laserové nastriky
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I l Osvédcena reseni na zdkladé némecké technologie a vice nez 60 let vyroby a zkuSenosti z nas déla
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DRAZKOVANI A REZANI

UTP 82 AS Obalena drazkovaci elektroda pro feritické i austenitické oceli, lité oceli, litinu a fadu nezeleznych kova. Cisty a hladky fez.
PouZiti v béZnych klestich na bézné svarecce, mozno i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
UTP 82 Ko Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani, odstrariovani otfepd a nalitkd apod. kombinaci elektrického oblouku a tlakového

vzduchu. Dodéavan & 6,5-8,0-9,5.

UTP Nautica Cut

Obalena elektroda pro fezani, vrtani a ikosovani kov v mokrém prostiedi a pod vodou pomoci standardniho svafovaciho
zafizeni uréeného pro svafovani pod vodou. Cisty a hladky fez. Dodavan & 3,2

SK Cutarc

Specialni trubi¢kovy drat pro drazkovani v poloze vertikalni shora doldl. Vysoka penetrace, vhodny i pro fezani.
Zejména pro drazkovani starych, po$kozenych povrchi valcl pfed renovaci, dale fezani Srotu. Dodavan & 2,4

OBALENE ELEKTRODY PRO NELEGOVANE OCELI

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 2560-A hod.not (2'00(:) sloZeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.1 (*A5.5) Y Fe zaklad
Bohler FOX EV 47 Rm 470 N/mm?
Re 380 N/mm? C 0,07 Bazicka elektroda pro svary vysoké jakosti, zvlast houzevnaté, odolné trhlinam a starnuti, nizky
E384B42H5 A5 20 % Si0,4 obsah Hz (4 ml/100 g). Vhodna pro tuhé svafence s pFficnymi svary.
E7016-1H4R Kv 190 /20°C Mn 0,9 Dodéavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 )/-40°C
o 2
BShler FOX EV 50 Rm 500 N/mm” Bazicka elektroda pro vysoce jakostni spoje nelegovanych tvafenych i litych oceli, oceli nizsi
Re 420 N/mm?2 |C 0,08 o Her ) g S o
A5 20 % Si0.4 Cistoty, oceli s vy§§im obsahem uhliku. Vysoka pevnost, houzevnatost do -50°C, nizky obsah H
E425B42H5 Kv1901/20°C  |Mn 1o (4 ml/100g). Konstrukce, zasobniky, kotle, dily automobild, lodi, strojli, mosty, Offshore
E7018-1H4R ’ konstrukce, testovéna pro kyslikové aparaty. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0.
Kv 47 )/-50°C
P 2
Bohler Q E7018 ?:fgg IT//nT:Z C0.07 Nejpouzivanéjsi bazicka elektroda pro b&Zné svafovani, opravy, tdrzbu, t&zky prlimysl, ddlni a
A5 20 % Si 0’5 silni¢ni stroje, zamedénictvi, hobby apod. Koncipovana s diirazem na dobrou svafitelnost. Pro
E424B42H5 Kv110 JO/ 20°C  |Mn 1 nelegované tvarené i lité oceli, oceli nizsi Sistoty, typy s vy$&im obsahem uhliku, vyplii pod navar
E7018-H4R R ’ téchto oceli. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 )/-40°C
Béhler FOX EV 55 Rm 550 N/mm?2 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni spoje nelegovanych tvafenych i litych oceli s vynikajici
Re 460 N/mm? [C 0,07 pevnosti a houZevnatosti. HouZevnatost za nizkych teplot do -50°C, nizky obsah H2 (<4 ml/100g),
E465B 42 H5 A5 20 % Si 0,35 obal odolny navlhnuti. Velmi dobra svafitelnost ve v§ech polohdch mimo spadové, pouziti pro
E7018-1 H4R Kv 220J/20°C Mn 1,4 konstrukce, zasobniky, kotle, dily automobild, lodi, strojd, mezivrstvu ndvart na oceli s vy$§im
Kv 47 /-50°C obsahem uhliku. Dodévén @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX EV 63 Rm 570 N/mm?
Re 500 N/mm? |[C 0,08 Bazicka elektroda pro nelegované oceli vy$Si pevnosti a s obsahem uhliku az 0,6 %. Schvélena
E504 B 42 H5 A5 18 % Si0,7 DB i pro svary koleji. HouZevnaty svar odolny vzniku trhlin, nizkym obsah H-
*E8018-GH4R Kv1701J/20°C Mn 1,7 (<4 ml/100 g). Dodévan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 471 /-40°C
o 2
Béhler FOXETI Rm 500 N/mm Rutilova elektroda s lepsi ovladatelnosti pro zvlast vzhledné svary, hladké, bez rozstiiku.
Re 420 N/mm? |C 0,07 . . . . . . . P
A5 22 % Si0.4 Samoodstranitelna struska, dobra svafitelnost stf. proudem, vyborné znovuzapalovani.
E420RR12 . ’ Dodavéan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
E6013 Kv 651J)/20°C Mn 0,5
Kv 47)/0°C
Béhler FOX OHV Rm 470 N/mmz2 0,09 Rl.ltil-c'elulélzové fale.kltrloda, vybc’)rr]é oYladatelrjé, svary ve v%ec{h polohach Elastioky obal
Re 380 N/mm Si0.35 vC. spadové. Vynikajici zapalovani a preklenuti mezery, idealni pro asticky obal.
E380RC 11 A5 22 % Mn b 5 stehovani. Hiife sesazené dily, orezly a pokoveny plech, betonaiska ocel, |Elektrody lze ohnout.
E6013 Kv 50J/20°C ’ svary stf. proudem. Dodédvén @2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
Bohler Q E6013 RC Rm 500 N/mmz2 C0,08 Ru_til-f:elulézové elektrodav pro svary ve ’vvéech polor'wé'ch vé spédoyé. ]
Re 420 N/mm Si0.4 Zejména pro plechy a profily, pro montaze, stehovani, zdmecnické prace,
E420RC 11 A5 20 % Mn b 5 svary povrchové upravenych material(. Dobra svafitelnost stf. proudem.
E6013 Kv 47J/20°C ’ Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
Phoenix Spezial D Rm 550 N/mm? Dvouplastova rutil-bazicka vyborné ovladatelna elektroda. Prvni, rutilovy obal zajistuje stabilni,
Re 440 N/mm?2 |C 0,06 koncentrovany oblouk s jemnym pfechodem do materidlu, druhy, bazicky obal vysokou ¢istotu a
E423B12H10 A5 22 % Si 0,65 mechanické hodnoty svaru. Zejména pro nucené polohy, obtizné pristupné svary, montéaze,
E7016 Kv 80 Mn 1,05 opravy, renovace. V§echny polohy mimo spadové. Dobra svafitelnost stf. proudem.
Kv 50J/-30°C Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX SPE Rm 470 N/mm?
Re 380 N/mm? |C 0,08 Rutil-bazické elektroda s vybornymi vlastnostmiiv nucenych polohdch mimo spadové.
E382RB 12 A5 20 % Sio,2 Vyborna svafritelnost kofene, dobra svaritelnost stf. proudem, intenzivni odtavovani, rentgenové
E6013 (mod.) Kv 901 /20°C Mn 0,45 Cisty svar. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 )/-20°C
= 2
Béhler FOX RED BR 160 Rm 510 N/mm2 Rutil-bazicka vysoce vykonna elektroda s vytéznosti 160 %. Vynikajici zapalovani, velmi dlouhy
Re 420 N/mm C 0,08 . ) : . . v . M .
o ; svar z jedné elektrody, snadno odstranitelna struska, hladké svary. Obzvlast dobré svafovaci
E422RB53 A5 20 % S|0,4 PN - - v . o P « .
o vlastnosti pfi svafovani povrchoveé upravenych plechl. Vhodna pro vSechny polohy mimo
E7028 Kv 90J/20°C Mn 0,85 L o L L OE (A
svislych zdola nahoru a shora dolll. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6-0.
Kv 47 )/-20°C
= 2
Béhler FOX RED AR 160 2212;8 s//::::z C0.08 Rutil-kysela vysoce vykonna elektroda s vytéznosti 160 %. Vysoky odtavovaci vykon pfi svafovani
o L stfidavym proudem. Tazny a kujny svarovy kov, velmi dobré odstranéni strusky i pfi uzkém uhlu,
E422RA53 A5 22 % SIO,3 P " P ~ P . v P
o vysoka rentgenova jistota. Bezproblémoveé svafovani orezlych nebo povrchové upravenych
E7024-1 Kv 80J/20°C  1Mn0,9 plechti. Dodévéan & 3,2-4,0-5,0-6,0
Kv 47 )/-20°C i o e
a 2
UTP Nautica 20 Rm 500 N/mmZ €0,09 Elektroda se specialnim obalem pro svary nelegovanych oceli v mokrém prostiedi a pod vodou
Re 420 N/mm Si0,16 N « . J . P L
Kv 38 )/ 0°C Mn 0.55 do hloubky az 20 m ve v§ech polohach v¢. spadové. Dodavan & 3,2 mm.

Zmeény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO SVAROVANIi POTRUBI

Kv 27 )/ -30°C

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 2560-A hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.1 (*A5.5) Fe zaklad
Béhler FOX EV PIPE Emjgg S//mmj C0.06 Bazicka elektroda specialné pro svary na stoupacku, excelentni zejména na potrubi, kde vyrazné
Ag 20 % mm Si 0’ 6 zvy$i produktivitu a jakost. Svafovani kofent vzdy o stupen vét§im priimérem oproti obvyklym
E424B12 L ’ bazickym elektrodam. P¥i sile stény 28 mm je pro kofen vhodny @ 3,2. Dobra svafitelnost stf.
E7016-1H4R g 142701j/ 4218°g Mn 0,9 proudem. Vysokd houZevnatost za nizkych teplot, nizky obsah H.. Dodavén @ 2,0-2,5-3,2-4,0.
Béhler FOX CEL Rm 470 N/mm?
Re 380 N/mm? [C 0,12 Celulézova elektroda na velkorozmérna potrubi pro svary shora doll. Zejména kofenové svary,
E383C 21 A5 22 % Sio0,14 velmi intenzivni sprchovy pfenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na povétrnostni
E6010 Kv 100 J/ 20°C Mn 0,5 vlivy, pfechod do materialu bez vrub(l. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 J/-30°C
Phoenix CEL 70 Rm 500 N/mm?
Re 420 N/mm? co14 Celuldzova elektroda na velkorozmérna potrubi pro svary shora dol(. Kofenové svary, vyplné i
A5 22 % L kryci vrstvy. Velmi intenzivni sprchovy pfenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na
E422C25 Kv 80 J/ 20°C Si0,18 povétrnostni vlivy, pfechod do materialu bez vruba.
E6010 kvazy200c  |MMO9% Ipodavan @2,5-3,2-4,0-5,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO

NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 2560-A hod.not (2'00(:) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.1 (*A5.5) Y Fe zéklad
Bohler FOX NiCuCr Rm 530 N/mm? C'O’OS
Re 460 N/mm? 3:647 Bazicka elektroda pro oceli odolné povétrnostnim vlivim Corten, Patinax, Coraldur, Koralpin
E 46 4 ZNiCrCu B 42 H5 A5 20 % Ni O ;15 atd. Vysoké mechanické hodnoty, vysoka odolnost trhlindm i pfi silném pnuti.
ES018-W2H4R Kv 200 J/ 20°C cr 0’6 Nizky obsah Hz ve svaru (€4 ml/100 g). Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Kv 47 )/-40°C ;
Cu0,6
Bshler FOX EV 60 Rm 550 N/mm* | -
Re 460 N/mm? Si 0’4 Bazicka elektroda pro konstrukéni, potrubni a kotlové oceli a jemnozrnné oceli vy$§i pevnosti
E 466 1Ni B 42 H5 A5 20 % Mn 1 15 pro nizké teploty. Svar houzevnaty do -60°C, odolny trhlindm, nizky obsah H
E8018-C3H4R Kv 180 J/ 20°C Ni O 9 (<4 ml/100g). Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 ) /-60°C ’
P 2
Béhler FOX EV 62 S;ﬂ gg(? NN//QQZ C 0,07 Bazicka elektroda pro konstrukéni, potrubni a kotlové oceli a jemnozrnné oceli vy$si pevnosti
E506Mn1NiB 42 H5 A5 23 % Si 0,25 pro nizké teploty, pouzivané pro stavbu most(, rznych ocelovych konstrukci a plynovych
E8018-G Kv 140 JO/ 20°C Mn 1,50 zafizeni. Svar houZevnaty do -60°C, odolny trhlindm, nizky obsah H»
ES018-C3 mod. Kv 47 ) /-60°C Ni 0,95 (<5 ml/100g). Dodavan <& 3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX EV 64 Rm 620 N/mm? gi %036 Bazicka elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou &istotou, kontrolovanou a
Re 530 N/mm?2 Mn 1 4 garantovanou KTA 1408.2. Velmi nizky obsah Hz ve svaru. Reaktorové oceli, kotlaiské oceli, oceli
E 50 4 Z1NiMo B 42 H5 A5 18 % Mo 0’5 pro tlakové zasobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-S500Q,
E9018-G Kv 140 Ni O é5 P460NH, 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMo55
Kv 47 ) /-40°C ’ (Welmonil 35). Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Cu<0,08
o 2
Bohler FOX EV 65 Rm 620 N/mmz C.O’OG Bazicka elektroda pro svary s vysokou pevnosti, houzevnatosti, odolnosti starnuti a odolnosti
Re 550 N/mm Si0,3 L L . . - . P
] A5 18 % Mn 1.2 trhlindm na vysoce pevnych jemnozrnnych ocelich. Velmi snadna ovladatelnost, nizky obsah H»
E556 1NiMoB 4 2 H5 Ky 180 J°/ 20°c  |Nios (=4 ml/100g). Oceli nap¥. S460-S550, P460, L415-L555, 20MnMoNi4-5, aldur 500, alform 500,
E8018-GH4R v o pancéfovaci oceli. Dodavéan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Kv 47 )/-60°C Mo 0,35 ) e
Bshler FOX EV 70 Mo Rm 620 N/mm? | o
Re 550 N/mm? Si 0’4 Bazickd MnMo elektroda pro oceli vy$si pevnosti, jemnozrnné oceli, Zarupevné oceli a oceli pro
E553MnMoBT42H5 A5 18 % Mn :I 6 kolejnice. Velmi dobfe svafitelna elektroda pro houZevnaty svar odolny vzniku trhlin a starnuti.
E9018-G Kv150J/20°C | " Dodévén @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9018-D1 (mod.) Kv 47)/-30°c_ |M°0®
Béhler FOX 2,5 Ni Rm 530 N/mm? |~ 14
Re 460 N/mm? i i PO L . : 5 .
. A5 20 % Si0,3 Bazicka elektroda pro nelegované a niklem legované jemnozrnné oceli. HouZevnaty svar do -
E46 8 2NiB 42 H5 o Mn 0,8 80°C, nizky obsah H2 (€4 ml/100g), odolnost trhlinam. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E8018-C1H4R Kv180J720°C \i5 4
Kv 471)/-80°C !
Bohler FOXEV 85 Rm 760 N/mm?2 (S:i %’35 Bazicka elektroda pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti. Svar houzevnaty do -60°C, velmi nizky
Re 690 N/mm? Mn :I 7 obsahem H: (€4 ml/100g), odolny starnuti.
E 696 Mn2NiCrMo B 4 2 H5 |AS 17 % cro 4 Oceli S620QL-S690QL, S620QL1, S690QL1, N-A-XTRA 56, 63, 70, zuslechtitelné jemnozrnné
E11018-GH4R Kv 110 J/ 20°C Ni 2 '1 oceli s mezi kluzu do 720 N/mm?2, zuslechtitelné oceli pevnosti do 790 N/mm?2.
Kv 47 )/-60°C . Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,50
Bohler FOX EV 105 Rm 980 N/mm2 | C 0:08 _ ) _ _ )
Re 890 N/mm? Si0,4 Bazicka elektroda pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti. Svar houzevnaty do -40°C, velmi nizky
E 894 Mn2Ni1CrMo B 4 2 A5 17 % Mn 1,45 obsahem H: (€4 ml/100g), odolny starnuti pro vysokopevnostni oceli s mezi kluzu do 890
H5 |kv 90 J/020°C Cr0,8 N/mm?Z. Zuslechténé jemnozrnné oceli S890Q, S890QL, aldur 900 Q, aldur 900 QL, HY 130.
E12018-G Ky 47 1 /-40°C Ni 2,2 Dodéavan & 3,2-4,0-5,0.
Mo 0,50

Zmeény vyhrazeny.
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BOHLER WELDING

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 3580-A hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.5 Y Fe zaklad
. 2
Béhler FOXDMO Kb E;njgg IT//nn:rr:z C 0,08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté 16Mo3
A5 22 % Si0,35 a podobné oceli, odlitky, oceli odolnych starnuti, louhovym trhlindm, nelegované oceli.
EMoB42H5 Ky 47 J/020°C Mn 0,8 Vysoka houzZevnatost, odolnost trhlindm, starnuti, nizky obsah Hz (€4 ml/100 g), provozni teploty
E7018-ATH4R Ky 471/ 50°c  |M0 045 |do550°C v dlouhodobém rezimu. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
o * 2
BShler FOX DCMS Kb *Rm 550 N/mmz € 0,08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvl&sté
Re 460 N/mm? |Si0,25 - M . . s M
A5 20 % Mn 0.8 13CrMo4-5, odlitky, cementacni a nitrida¢ni oceli podobného sloZeni, napf. 25CrMo4, 42CrMo4,
ECrMo1B42HS . ; oceli odolné louhovym trhlinam. Nizky obsah H> (<4 ml/100 g), provozni teplota do 570°C
E8018-B2H4 Kv 47)/20°C \Cr 1.1 | louhodobém rezimu. Dodévan @ 2,5-3,2-4,0-5,0
*TZ 690°C/1h Mo 0,5 ) T e
Béhler FOXDMV83Kb  |*Rm 550 N/mm? |C 2065 o o )
*Re 460 N/mm? Si0,35 Bazicka elektroda specialné urcena pro ocel 14MoV6-3, dale 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7,
A5 18 % Mn 1,2 21CrMoV5-11, G17CrMoV5-10, CSN 15 128. Provozni teplota do 580°C v dlouhodobém rezimu.
EMoVB42HS5 Ky 47 J/020°C Cr0,4 Svar odolny trhlindm, houZevnaty, s nizkym obsahem Ha.
E8018-G *1279000/2n  |M 1.0 Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
V0,5
Bohler FOX DCMV “Rm 620 N/mm? gi %:13%
*Re 530 N/mm? Mn b 9 Bazicka elektroda pro oceli a ocelolitiny 1.7706 G17CrMoV5-10, 1.8070 21CrMoV5-11, 1.7745
EZCrMoV1 B4 2 H5 A5 17 % cri ’2 15CrMoV5-10, ASTM A 389 grade C24, ASTM A356 grade 9. Svarovy kov s bainitickou strukturou
E9018-G Kv 47 )/ 20°C Mo 1’ 0 a s nizkym obsahem Hz pro provozni teploty do 600°C. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
*TZ 680°C/8h g
V0,22
Béhler FOX EV 64 Rm 620 N/mm? gi %’%6 Bazicka elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou gistotou, kontrolovanou a
Re 530 N/mm? Mn 1 4 garantovanou KTA 1408.2. Velmi nizky obsah Hz ve svaru. Reaktorové oceli, kotlarské oceli, oceli
E 50 4 Z1NiMo B 42 H5 A5 18 % Mo 0’5 pro tlakové zasobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-S500Q,
E9018-G Kv 140 Ni O é5 P460NH, 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMo55
Kv 47 ) /-40°C ! (Welmonil 35). Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Cu<0,08
Béhler FOX CM 2 Kb *Rm 620 N/mm? Bazicka elektroda pro kotle, aparaty, potrubi, krakovaci zafizeni ropy atd. namahané za
*Re 530 N/mm? Co0.08 vysokych teplot, az do 600°C v dlouhodobém rezimu. Zejména pro 10CrMo9-10, déle pro
*Rm 500 N/mm? Si 0’ 3 10CrSiMoV7, G17CrMo9-10, stejné Zaropevné oceli a odlitky, zuSlechtitelné podobné legované
*Re 400 N/mm? Mn 0 7 oceli a cementacni a nitrida¢ni oceli. Vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi nizky obsah Hz (< 4
ECrMo2B42H5 A5 18 % Cros ml/100 g), houZevnaty svar odolny trhlindm, nitridovatelny a zu$lechtitelny.
E9018-B3 H4R Kv 47 )/ 20°C Mo 1.0 Velmi nizky obsah stopovych a zbytkovych prvkil garantuje nizky Bruscato Faktor <15 ppm,
Kv 471/ -29°C ’ vysokou odolnost kiehnuti a jisté splnéni pozadavki na Step-Cooling test.
*TZ 690-730°C Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
o * 2
BShler FOX CM 5 Kb Rm 850 N/mm* |C 0,08 Bazicka elektroda pro Z4rupevné oceli a oceli odolné stladenému vodiku, zejména X12CrMo5
*Re 460 N/mm?2 [Si0,3 . 5 o A s s - . .
A5 17 % Mn 0.8 v dlouhodobém reZimu do teplot 650°C, déle stejné Zarupevné oceli a odlitky pro kotle a ropna
ECrMo5B42H5 Kv 47 )/ 20°C Crs.0 zatizeni a pro zuslechtitelné oceli podobného sloZeni. Vysoka odolnost trhlindm, nizky obsah H2
E8018-B6 H4R ’ 3 i v AVA -3.2-
17 730-760°C Mo 0,6 (<4 ml/100 g), zuslechtitelny svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
o 2
Béhler FOX CM 9 Kb Rm 620 N/mmz 0,08 Bazicka elektroda pro zarupevné oceli a oceli odolné stlatenému Hz, zejména v ropném
Re 530 N/mm Si0,25 o P . ) , X
A5 18 % Mn 0.65 prumyslu. Speciadlné pro X12CrMo9-1 (P9), dale vysoce Zarupevné oceli GX12CrMo10,
ECrMo9B 4 2H5 o ’ X7CrMo9-1. Schvalena v dlouhodobém rezimu do teplot 600°C, zuslechtitelny svar.
E8018-B8 Kv34)/20°C Cr9,0 Dodavan @ 2,5-3,2-4,0
*TZ760°C Mo 1,0 Toom e
Béhler FOX C 9 MV C0,10
*Rm 620 N/mm? f’llr?bzfi Bazicka elektroda pro zarupevné martenzitické zuslechténé 9% Cr oceli a ocelolitiny, zejména
*Re 530 N/mm? Cr8 é P91 a T91 s provozni teplotou do 650°C v dlouhodobém rezimu. Velmi nizky obsah stopovych a
A517 % Mo 6 9 zbytkovych prvkl garantuje nizky Bruscato Faktor <15 ppm.
ECrMo91B42H5 Kv47) NiG.5 Na zaklad& omezeného obsahu Mn+Ni <1,2 % le%i Ac1 teplota nad 780°C.
E9015-B91 H4 Kv271/0°C Voo Dodavéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
* O, ’
TZ 760°C/2h Nb 0,05
N 0,04
Thermanit MTS 616 comn
Sio,2
Rm 720 N/mm? g'r“soés
Re 560 N/mm? Mod 5 Bazicka elektroda s dobrymi svafovacimi vlastnostmiv nucenych polohéach pro vysoce
EZCrMoWVNb90,52B42 |A5 15 % Ni O é Zarupevny, svarovy kov s nizkym obsahem stopovych a zbytkovych prvk(. Pro oceli ASTM A 355
H5 Kv 41 W1 '7 P92/T92, A213T92, 1.4901 NF 616. Dodavan < 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9015-G (E9015-B9 mod.) |*TZ 760°C/2h Vo '2
Nb 0,04
N 0,04
Béhler FOX 20 MVW C0,18 .
*Rm 690 N/mm? [Si 0,3 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné zuslechtitelné 12% Cr oceli pro vyrobu turbin, kotld,
*Re 550 N/mm?2 |Mn0,7 chemickych zafizeni, zejména X20CrMoV 12-1, dale X20CrMoWV12-1, X22CrMoV12-1,
A5 15 % Cr11,0 GX22CrMoV12-1, X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20 MVND).
ECrMoWV12 B4 2 H5 Kv 34 Mo 0,9 Nizky obsah Hz (< 4 ml/100 g), vysoce jakostni zuSlechtitelny svar, vysoké dlouhodobé hodnoty,
*TZ 760°C/2h Ni 0,55 velmi dobra houzevnatost, Schvaleniv dlouhodobém rezimu do teplot 650°C.
Wo0,5 Dodéavan J 2,5-3,2-4,0-5,0.
V0,25

Zmeény vyhrazeny.
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BOHLER WELDING

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUPEVNE A ZARUVZDORNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 3581-A: hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4: Fe zaklad
Béhler FOXE 308 H Rm 550 N/mm? g %’%5 Rutilbazicka elektroda pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli Zarupevné do 700°C.
Re 350 N/mm? MI ’ Zejména 304H, dale 321H, 347H, 1.4948, 1.4878, 1.4940, 1.4910. Svar odolny trhlinam za tepla,
E199HR42 A5 30 % n08 nenachylny na zkfehnuti, zaruvzdorny. Dobré svafitelnost stf. proudem.
E 308H-16 Kv 232) Cr198  Ipogavan @2,5-3,2-4,0.
Ni 10,2
Thermanit 19/10 H Rm 550 N/mm? C'O’OE o o i ) . . . i
Re 350 N/mm? Sio0,3 Bazicka elektroda pvro stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu
E199BH22 A5 35 % Mn 1,6 do 800°C. Ocel nap. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AIS| 304, 304H, 321H, 347H.
E 308H-15 Kv 70 ) Cr18,5 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Ni 9,5
Béhler FOX E 347 H , |C008
Rm 550 N/mm Si0,3 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné CrNi oceli s provozni teplotou pres 400°C, zejména
Re 350 N/mm? [Mn 1,3 . . . N PR ;
E199 HNb A5 30 % cri9 347I-II, cliale 321H, 1.4910, 1.4878. Svar nenachylny na zkfehnuti, Zaruvzdorny.
E 347-15 Ky 232 Ni 10,2 Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Nb 28xC
Béhler FOX FF Bazicka elektroda pro druhoveé stejné oceli, Zaruvzdorné feritické CrSiAl oceli, odolnost opalu
Rm 550 N/mm? Co0,1 dg 95000',\/ prostF'edl’ rs,edukénl'chvzplodin se sirou provést kryci vrstvu elektrodou FOX FA.
Re 350 N/mm? Si1 Valcované, kovanéi lité oceli napf. 1.482°8, 1.4826,1.4833, 1.4713,1.4724,1.4742, 1.4719,
E2212BH22 A5 25 % Mn 1,1 1.474110i AISI 305 pro vyrobu parnich kotlu’, il’hérnyv, kalll'rny, ropny, keramicky a sklafsky pramysl.
E309-15 Ky 47 ) Cr22,5 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0. Odolnost v horkém prostiedi:
Ni 12,2 Vzduch a oxidaéni zplodiny 950°C bez siry 930°C do 2g S/m® 850°C nad 2g S/m?
Redukéni zplodiny 900°C bez siry 850°C do 2g S/m3 neni nad 2g S/m?®
Béhler FOX FE-A Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli, Zaruvzdorné feritické CrSiAl oceli, odolnost opalu
Rm 550 N/mm? Co0,1 do 950°C. V prostredi redukénich zplodin se sirou provést kryci vrstvu elektrodou FOX FA.
Re 350 N/mm? Sio0,8 Valcované, kované i lité oceli napf. 1.48208, 1.4826,1.4833, 1.4713,1.4724,1.4742, 1.47100,
E2212R32 A5 25 % Mn 1,0 1.4740, AISI 305 pro vyrobu parnich kotld, Ziharny, kalirny, ropny, keramicky a sklafsky priimysl.
E309-17 Kv 32 Cr22,5 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0. Odolnost v horkém prostiedi:
Ni 12,5 Vzduch a oxidaéni zplodiny 950°C bez siry 930°C do 2g S/m®  850°C nad 2g S/m?
Redukéni zplodiny 900°C bez siry 850°C do 2gS/m?®  neni nad 2g S/m?
Thermanit 2110 N ické €0,08
erma o R’na";‘;%?\f’/i?;tzy Si1,5 Elektroda v prvni fadé pro zérupevné nerezavéjici oceli Outokumpu 253 MA (1.4835), déle pak
Re 535 N/mm? Mn 0,7 153 MA (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti hofak( atd. Odolnost oxidaci
E2110NR A5 37 % Cr22 do 1 100°C, odolnost trhlindm za tepla. Vyborna odolnost vysokoteplotni korozi, neni ur¢ena pro
Kv 60 Ni 10,5 mokré korozni prostiedi. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
N 0,18
Béhler FOX FA Rm 600 N/mm? |C 0,1 Bazicka elektroda pro svary Zaruvzdornych oceli pro tepelna zafizeni s vysokou odolnosti
Re 400 N/mm? [Si0,5 redukéni a oxidaéni atmosféfe s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svart na Cr-Si-Al
A5 15 % Mn 1,2 ocelich. Odolnost opalu do 1 100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-
E254B22 Kv 45 Cr25 perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AISI 327, ASTM A297HC.
Ni 5,4 Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
Béhler FOX FFB Bazicka elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C,
Rm 550 N/mm?  |C0.12 v rozsahu 650-900°C pouZziti zvazit. V sirném prostredi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni
Re 350 N/mm? Si 0’6 spoje austenit- ferit s provozni teplotou <300°C. Oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846,
A5 30 % Mn 3 9 1.4826,1.4713,1.4724,1.4742,1.4762,1.4710, 1.4740, AlSI 305, 310, 314 pro parni kotle,
E2520B22 Ky 47 ) c 25’ ziharny, kalirny, ropny, keramicky a sklafsky priimysl. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Odolnost
E310-15 (mod.) KV 32 1/-196°C N'r20 5 v horkém prostiedi:
Vsl =0 Vzduch a oxidagni zplodiny 1150°C bezsiry  1100°C do 2g S/m?
Redukéni zplodiny 1080°C bez siry  1040°C do 2g S/m?
Béhler FOX FFB-A Rutilova elektroda pro druhoveé stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v
rozsahu 650-900°C poufZiti zvaZzit. V sirném prostredi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni
Rm 550 N/mm? Cco0,12 spoje austenit-ferit s provozni teplotou <300°C. Hladké svary, snadné odstranéni strusky, dobie
Re 350 N/mm? Si0,5 svaruje stf. proudem. Oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724,
E2520R32 A5 30 % Mn 2,2 1.4742,1.4762,1.4710, 1.4740, AISI 305, 310, 314 pro ziharny, kalirny, ropny, keramicky a
E310-16 Ky 47 ) Cr26 sklarsky pramysl. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
Ni 21 Odolnost v horkém prostredi:
Vzduch a oxidaéni zplodiny 1150°C bezsiry 1100°C do 2g S/m?
Redukéni zplodiny 1080°C bezsiry  1040°C do 2g S/m?
UTP 2133 Mn Co0,14
Rm 600 N/mm? [Si0,5 Bazicka elektroda pro druhové stejné i podobné oceli a odlitky. V horkém vzduchu a zplodinach
Re 410 N/mm? [Mn 4,5 nauhli¢ujicich a bez siry pouZiti do 1 050°C. Napf. pro vyrobu peci a pro petrochemicky pramysl,
EZ2133B42 A5 25 % Cr21 typicky pro odstredivé lité trubky. Ocel 1.4876, 1.4859, 1.4958, 1.4959, Alloy 800 H.
Kv 70 Ni 33 Dodévan J 2,5-3,2-4,0.
Nb 1,3
UTP 2535 Nb Co.4
Si1,0 Bazicka elektroda pro druhoveé stejné i podobné vysoce zaruvzdorné ocelolitiny. V horkém
Rm 700 N/mm? [Mn 1,5 vzduchu, nauhliujici atmosféfe a atmosfére bez siry pouziti do 1 150°C. NapfF. pro vyrobu
Re 480 N/mm? |Cr25 reformovacich peci v petrochemickém pramyslu a pro odsttediveé lité trubky.
EZ2535NbB62 A5 8% Ni 35 Oceli 1.4848 G-X 40 CrNiSi 25 20,, 1.4852 G-X 40 NiCrSiNb 35 26, 1.4857 G-X 40 NiCrSi 35 26.
Nb 1,2 Dodéavan J 2,5-3,2-4,0.
Ti0,1

Dale FOX CN 13/4, FOX KW 10, FOX SKWA str.6, FOXA 7, FOX A 7-A str.7, Thermanit Nicro 82, UTP 7015, UTP 6222 Mo, UTP 6225 AL, UTP 6170 Co str.8

Zmeény vyhrazeny.

Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding



http://www.voestalpine.com/welding

voestalpine Bohler Welding

100
YEARS

BOHLER WELDING

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 3581-A: hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4 Y Fe zaklad
Bohler FOX CN 13/4 0 € 0,035
po TZ600°C/2h Sio0,3 Bazicka elektroda pro druhové stejné korozivzdorné martenzitické a martenziticko-feritické
Rm 760 N/mm? . . . . ; . o . T "
Re 500 N/mm? Mn 0,5 oceli, odlitky a vykovky pro vyrobu vodnich turbin, kompresord a parnich zafizeni. Napf. 1.4317,
E134B62 A5 15 % Cr12,2 1.4313, 1.4407, 1.4414. Odolnost vodé& a pate, vysoka pevnost pfi vysoké houZevnatosti a
E410NiMo-15 Kv 50 Jo Ni 4,5 odolnost trhlindm, vynikajici ¢istota svaru a odstranitelnost strusky. Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Bohler FOX KW 10 g?nT§4702l(\)l/:1/:12 gi %(;8 Bazicka elektroda pro spojovaci svary podobnych Cr-oceli pfi poZadavku na stejnorody svar a
E13B22 2 ’ pro navar plynovych, vodnich a parnich armatur s provozni teplotou do 450°C. Odolnost opalu
Re 450 N/fmm*® \Mn0.8 |45 900°C. NapF. pro 1.4006, 1.4021. Dodavén & 2,5-3,2-4,0
E410-15 (mod.) A5 15 % Cri3,5 - Napr. pro 1.4096, 14021 S
Béhler FOX SKWA tvrdost 250 HB C0,08 Bazicka elekvtroda pro spojovgci svary koro;ivzdorn)'/ch Cr,—ocell' a podobné legova'nych oceli do
po TZ 750°C/2h Si04 0,2% C, napf. 1.4510/ X3CrTi17 / AISI 430Ti / 431. Barevna shoda, odolnost korozi,
E17B22 Rm 450 N/mm? Mn 6 3 Zaruvzdornost do 900°C, vynikajici leStitelnost. Pro ndvar na nelegované a nizkolegované oceli
E430-15 Re 300 N/mm? cr 17’ odolny korozi a opotfebeni, zejména na tésnici plochy plynovych, vodnich a parnich armatur.
A5 15 % Dodévéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX SKWAM tvrdost 400 HB Co0,22 Bazicka elektroda pro Cr-oceli s C <0,2% jako 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4113 X6CrMo17-1, 1.4513
po TZ700°C/2h |Si0,3 X2CrMoTi17-1 a ndvary odolné korozi a opotiebeni, zejména rotor(, valcQ, ulozeni loZisek,
EZ17MoB22 250 HB Mn 0,4 tésnicich ploch plynovych, vodnich a parnich armatur do teplot +500°C. Pfi navaru na
(E 6-UM-400-R2) 1.vrstvauoceliC|Cr17 nelegované a nizkolegované oceli musi byt pracovni plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé.
0,5% 55 HRc Mo 1,3 Odolnost mofské vodé, odolnost opalu do +900°C. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
BShler FOX CN 16/6 M-HD Hg?;%tgoig/zzh' gi %’%3 Bazicka elektroda s vy$Si vytéZnosti pro svafovani mékce martenzitickych valcovanych,
gm 920 N/mm?  |Mn 0 6 kovanych a litych oceli napf. pfi vyrobé vodnich turbin, cerpadel a kompresora.
Re 650 N/mm? cr 15’ 5 Pro materidly jako 1.4405 GX4CrNiMo16-5-1, 1.4313 X3CrNiMo13-4, 1.4317 GX4CrNi13-4,
EZ166MoB62HS o 1.4411 GX4CrNiMo 16-5-2, 1.4418 X4CrNiMo16-5-1, ACI Grade CA 6 NM / UNS J91540, 248 SV.
AS15% Ni 5,8 Dodévén @ 2,5-3,2-4,0-5,0
Kv42) Mo 1,2 e e e
Béhler FOXCN 17/4 PH Hodnoty dle T2 gi %’033 Bazicka elektroda pro svafovani valcovanych, kovanych a litych oceli napf. pfi vyrobé obéznych
4 o : ’ kol, kompresorq, dilll papirenskych strojud, apod.
Po TZ 540°C/3h |Mn 0,6 - . . . . ; i . s A
Rm 1030 N/mm? |Cr 16 V zavislosti na aplikaci lze vhodnym tepelnym zpracovanim dosahnout houZevnatosti min. 55J/
EZ174CuB43H5 Re 940 N/mm? Ni 5.1 -50°C pfi pevnosti min. 880 N/mm?2. Pro materidly jako 1.4405 GX4CrNiMo16-5-1, 1.4418
E630-15 (mod.) A5 8 % Mo 6 4 X4CrNiM016-5-1, 1.4525 GX5CrNiCu16-4, 1.4532 X8CrNiMoAl15-7-2, 1.4540 X4CrNiCuNb16-4,
Ky 203’ Nb 0’2 1.4542 X5CrNiCuNb16-4, 1.4548 X5CrNiCu17-4, UNS S15700, S15500, S17400, S17480,
cu 3’2 AISI 630, 632, 17-4 PH, 248 SV, XM12. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX EAS 2 Rm 520 N/mm? C 0,03 Bazicka elektroda pro nizkouhlikové CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4306, 1.4301,
Re 320 N/mm? [Si0,4 1.4311, 1.4312, déle stabilizované 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
E199LB22 A5 38 % Mn1,3 Prvotfidni vysoce Cisty svar, velmi dobré svareni kofene, vyborné ovladani v polohach, preklenuti
E308L-15 Kv 1101J/20°C Cr19,8 mezery, kontrola ldzné a strusky, odstranéni strusky i v izké mezefe. Vhodna pro silnosténné
Kv 34 J/-196°C Ni 9,6 dily, konstrukce s pnutim, montéaze. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Béhler FOX EAS 2-A Rm 520 N/mm? |G 0,03 Rutilova elektroda’ pro niz!(_ouhll’kolvé CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napft. 1.4306, 1.4301,
2 ; 1.4311, 1.4312, déle stabilizované 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
Re 320 N/mm Sio0,8 . | . ; P . - .
A5 30 % Mn 0.8 Hladky svar s plynulym pfechodem, dobré ovladani v polohach, samo-odstranitelna struska,
E199LR32 Kv 70 J/ 20°C Cr 19’ 8 dobra svafitelnost stf. proudem. Dodavan & 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. K dispozici ekonomicka
E308L-17 o varianta Bohler Q E308L-17 v zékladnich primérech 2,5-3,2-4,0 v standardnich papirovych
Kv 32 J/-196°C Ni 10,2 o
krabic¢kach.
Bohler FOX SAS 2 Rm 550 N/mmz | 0:08
2 Si0,4 Bazicka elektroda pro Ti a Nb stabilizované CrNi oceli, napf. 1.4550, 1.4541, 1.4552, AISI 347,
Re 350 N/mm R . o « . ) . . . . L
A5 25 % Mn 1,3 321. Velmi dobra svafitelnost ve v§ech polohach mimo spadové, vysoka houzevnatost, Cisté
E199NbB22 Kv 70 J/ 20°C Cr19,8 svary, preduréena pro silnosténné svarence.
E347-15 Kv32)/196c  |Ni10:2 Dodavéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Nb 0,42
Bohler FOX SAS 2-A Rm 550 N/mm? gi %,%3
Re 350 N/mm?2 Mn 6 8 Rutilova elektroda pro Ti a Nb stabilizované CrNi oceli, napf. 1.4550, 1.4541, 1.4552, AISI 347,
E199NbR32 A5 25 % Cr 19' 5 321. Hladky svar s plynulym prechodem, dobré ovladani v polohach, dobra svafitelnost stf.
E347-17 Kv 70 J/ 20°C Ni 0’ proudem, samoodstranitelna struska. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-120°C 1
Nb 0,32
Bbhler FOX EAS 4 M Rm 510 N/mm? C 0,03
Re 320 N/mm?2 Si0,4 Bazicka elektroda pro nizkouhlikové CrNiMo oceli. Napft. 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436,
A5 25 % Mn1,2 1.4409, 316L, dale i pro stabilizované 1.4571, 1.4580, 1.4583, 316Ti, 316Cb. Velmi dobra
E19123LB22 Kv 70 J/ 20°C Cr18,8 svaritelnost ve vS§ech polohdch mimo spadové, vysoka houzevnatost, Cisté svary, dobré
E316L-15 Kv32J/-120°C  |Ni11,8 pieklenuti mezery. Pfeduréena pro silnosténné svafence. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 27 J/-196°C Mo 2,7
Béhler FOX EAS 4 M-A Rm 510 N/mm?2 C_0,03 Rutilova elektroqa pro nl'zkogr.\ll'kové,CrNiMo oceli. Napf. 1.4401, 1:4404, 1.4435, 1’.4436,
2 Sio,8 1.4409, 316L, dale i pro stabilizované 1.4571, 1.4580, 1.4583, 316Ti, 316Cb. Hladky svar
Re 320 N/mm . N . P . . = M
A5 25 % Mn 0,8 s plynulym pfechodem, dobré ovladaniv polohach, dobra svafitelnost stf. proudem,
E19123LR32 Ky 70 Jf 20°C Cr18,8 samoodstranitelna struska.
E316L-17 Kv32 /12000 |Ni11.5 Dodévén @ 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. K dispozici ekonomicka varianta Béhler Q E316L-17
Mo 2,7 v zékladnich priimérech 2,5-3,2-4,0 v standardnich papirovych krabi¢kach.
Bohler FOX SAS 4 R 550 N/ g %03
Rg‘ 35550 N/:\m M'n ’143 Bazick4 elektroda zejména pro Ti a Nb stabilizované GrNiMo oceli. NapF. 1.4571 / 316Ti, 1.4580 /
o ‘ 316Cb, dale i nizkouhlikové, 1.4401, 1.4404, 1.4409, 316L. Velmi dobra svafitelnost ve vSech
E19123NbB22 A5 25 % Cr18,8 A e e o N e
o . polohach mimo spadové, vysoka houzevnatost, Cisté svary, pfeduréena pro silnosténné
E318-175 Kv 60/20°C Ni11.8 svafence. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Kv 32)/-90°C Mo 2,7 : e
Nb 0,41

Zmeény vyhrazeny.
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BOHLER WELDING

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 3581-A: hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4 Y Fe zaklad
Bohler FOX SAS 4-A , 008
221 5558 IT//nn:nn:Z flllr?EJSS Rutilova elektroda zejména pro Ti a Nb stabilizované CrNiMo oceli. Napf. 1.4571/ 316Ti, 1.4580
o ? /316Cb, déle i nizkouhlikové, 1.4401, 1.4404, 1.4409, 316L. Hladky svar s plynulym pfechodem,
E19123NbR32 A5 25 % Cr19 $ ovi&dani ’ s svaft P itelna
o . dobré ovladani v polohach, dobra svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E318-17 Kv 60J/20°C i 12 Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
Kv 32 J/-90°C Mo 2,7 ’ ’ ’ ’ T
Nb 0,31
Bohler FOX CN 20/25 M-A €=0,03
Sio0,7 Rutilova elektroda pro druhoveé stejné CrNiMo oceli, napf. 1.4539, 1.4439, 1.4537. Svar odolny
Rm 510 N/mm?2 . . ) A . e o L . .
2 Mn 1,7 dualkové korozi a korozi v mezefe v médiich s obsahem chléru, interkrystalické korozi a korozi
Re 320 N/mm s . e . . o L .
A5 25 % Cr20,3 pod napétim. Vysoka odolnost kyseliné sirové, fosfore¢né, octové, mravenci, morské a odpadni
E20255CuNLR32 Kv 70 )/ 20°C Ni 25 vodé. Papirensky priimysl, petrochemie, odsolovani mofské vody, odsiteni, vyroba hnojiv,
E385-17 (mod.) Kv32)/-196°C  |M06:2 mastnych kyselin, moficich zafizeni, vyménikd. Vyborna ovladatelnost, jemny hladky svar, dobra
Cu1,5 svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
NO,17
Béhler FOXCN 22/9N Rm 690 N/mm? gizoé% Rutilova elektroda pro duplexni oceli a podobné feriticko-austenitické oceli vy$&i pevnosti, napf.
2 ’ 1.4462, 1.4362, kombinace se skupinou 1.4583 a s P235GH/P265GH, S255N, P295GH, S355N,
Re 450 N/mm Mn 0,9 L L . . s . .
A5 20 % Cr226 16Mo03. Zejména pro Offshore a chemicky primysl. Vysoka pevnost a houZevnatost, vyborna
E2293NLR32 . Lo odolnost korozi pod napétim, dobra odolnost diilkové korozi. Dobréa svafitelnost v polohach,
E2209-17 Kv 55/20°C Ni9 vyborna svafitelnost kofend trubek na stoupacéku & 2,5 pfipojenymi na - pél, dobra svafitelnost
Kv 321)/-20°C Mo 3,1 Y utu upacku o 2,5 pripojeny poL,
NO 1’7 stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX CN 25/9 CuT € 0,02
Sio,3
Rm 760 N/mm? (Mn 0,8 Bazicka elektroda pro nerezavéjici austeniticko-feritické duplexni oceli 1.4515/
Re 550 N/mm? |Cr 25,3 GX3CrNiMoCuN26-6-3, 1.4517 / GX3CrNiMoCuN25-6-3-3, 25% Cr superduplexni oceli Zeron
E2594NLB22 A5 18 % Ni 9,5 100, SAF 25/07, FALC 100.
E2595-15 Kv 75 Mo 3,7 Vysoka pevnost, dobra houzevnatost, velmi dobré odolnost dllkové korozi a korozi v mezefe.
Kv 32J/-50°C N 0,22 Dodéavéan & 2,5-3,2-4,0.
Cu0,6
W 0,6

Dale niklové typy str. 8, napf.

Thermanit Nicro 82, UTP 6222 Mo, UTP 776 Kb, UTP 759 Kb.

OBALENE ELEKTRODY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITI

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 3581-A: hod'not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.4: Y Fe zéklad
Béhler FOX A 7-A Rm 500 N/mmz | 91 Rutil-bazicka elektroda pro svary mezi rliznymi ocelemi a obtizné svafitelné oceli. Nelegované i
Re 350 N/mm? Si1,5 legované konstrukéni, zuSlechtitelné, pevnostni, pancéfovaci, manganové a Zzaruvzdorné oceli,
A5 25 % Mn 4 spoje s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot s austenity,
EZ18 9MnMoR 32 Ky 47 )/ 20°C Cr19,5 mezivrstvy tvrdondvar(. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do
E307-16 (mod.) Kv32 /-1000C  |Ni85 300°C. Dobte svafuje v polohach a st. proudem. HouZevnaty svar, odolny trhlinam, zkfehnuti,
Mo 0,7 tepelnym Sok(m a kavitaci, zpeviiuje za studena. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOXA 7 Rm 500 N/mm?  |C 0,09 Bazicka 'elektroda E)rc[) svavry me;l ruz'nyml ocele[m a ob'tlzne S)/arltelne ocgll. l:lfalegovanell _
. legované konstrukéni, zuSlechtitelné, pevnostni, pancéfovaci, manganové a zaruvzdorné oceli,
Re 350 N/mm? [Si0,7 . o - ) : < . P .
A5 25 % Mn 6.5 spoje s vysoko-legovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houzevnatych za nizkych teplot s austenity,
E188MnB22 Kv 47 )/ 20°C Cr 18’ 6 mezivrstvy tvrdonavart. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do
E307-15 (mod.) Kv32/-110°C  INis8 300°C. Houzevnaty svar, odolny trhlindm, zkfehnuti, tepelnym Sok&im a kavitaci, zpeviuje za
’ studena. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX CN 23/12-A Rutilova elektroda pro svar austenitickych oceli s feritickymi, provozni teplota -60 az +300°C,
Rm 520 N/mm? |C 0,02 platovani do +400°C. Vyborné ovladani, samoodstranitelna struska, hladky svar. Nelegované i
Re 320 N/mm?2 Sio,7 legované pevnostni a zuslechtitelné oceli, CrNi austenity, feritické Cr oceli, rizné kombinace.
E2312LR32 A5 25 % Mn 0,8 1.vrstva chemicky odolného platovani parnich kotld, tlakovych nadob, feriticko-perlitickych a
E309L-17 Kv 471/ 20°C Cr23,2 jemnozrnnych Zarupevnych oceli. Dobfe svatuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-60°C Ni12,5 K dispozici ekonomicka varianta Béhler Q E316L-17 v zakladnich primérech 2,5-3,2-4,0
v standardnich papirovych krabi¢kach.
Béhler FOX CN 23/12 Mo-A C0.02 Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi a pro obtizné svafitelné oceli.
Rm 550 N/mm?2 Si 0’ 7 Provozni teplota do +300°C, platovani do +400°C. Vyborné ovladani, samoodstranitelna struska,
Re 350 N/mm? Mn 6 8 hladky svar. ZvySeny obsahu feritu a odolnost trhlindm. Nelegované i legované zuslechtitelné a
E23122LR32 A5 25 % Cr 23' pevnostni oceli, konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi,
E309Mol-17 Kv 471/ 20°C Ni12.5 austenitické oceli s feritickymi u parnich kotll a tlakovych zasobnikd, prvni vrstva chemicky
Kv 32 J/-20°C Mo 2 ’7 odolného platovani na nelegované a zuSlechtitelné zarupevné jemnozrnné oceli. Dobfe svafuje
? stf. proudem. Dodévéan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 65D Co1 Rutilova austeniticko-feriticka elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary odolné
Rm 800 N/mm?2 Si 1' trhlinam. Pro obtizné svafitelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel,
Re 640 N/mm? Mn 1 pruzinovou ocel, spoje austenitickych oceli s feritickymi. Vynikajici svafitelnost, snadné
EZ299R12 A5 20 % Cr30 odstranéni strusky, vyborné svafuje stf. proudem. Dobra odolnost korozi, opotfebeni, zpevnujici
ca. 260 HB Ni9.5 svar. Tenky obal usnadriuje vedeni elektrody pfi navafovani hran a svafovani v nucenych
? polohéch. Dodavéan & 1,6-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX CN 29/9-A Rm 790 N/mm? Cco0,11 Rutilova austeniticko-feriticka elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary odolné
Re 650 N/mm? Si0,9 trhlinam. Pro obtizné svafitelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel,
E299R 32 A5 24 % Mn 0,7 pruzinovou ocel, spoje austenitickych oceli s feritickymi. Vynikajici svafitelnost, snadné
E312-17 Kv 30 J/°20°C Cr 28,8 odstranéni strusky, vyborneé svafuje stf. proudem. Dobra odolnost korozi, opotfebeni, zpeviujici
Ni 9,5 svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Dale niklové typy Thermanit Nicro 82, UTP 7015, UTP 7015 Mo, UTP 6222 Mo, str. 8.

Zmeény vyhrazeny.
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BOHLER WELDING

OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14172 hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.11 Fe zaklad
; , |C<0,02
UTP 8O Ni E;n ;058 IT//nn:rr:Z Sio0,8 Bazicka elektroda pro obvyklé druhy niklu vé. LC-typd, slitiny niklu, niklem platované oceli.
E Ni 2061 (NiTi3) A5 30% Mn 0,25 Vyroba tlakovych zasobnikU a aparati v chemickém primyslu, potravinaiském pramyslu,
E Ni-1 Kv 160 J Fe 0,1 v energetice, vSude tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti.
Wr.Nr. 2.4156 Ti2 Dodéavéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
AlL0,2
UTP 80 M C <0,05 o o . o o
Rm 480 N/mm? Sio,7 BaZ|ck'elx elektroda pro slitiny niklu s’medl a oceli pl]atov'anyoch 'Eemlto slltlmaml. ZeJ'rT'neona }
) ) i Re 300 N/mm? Mn 3 materidly Monel, 2.4360, 2.4375, déle heterogenni spoje rizné legovanych materiall, napf. ocel
E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) A5 30% Cu 29 s médi a slitinami mé&di, ocel se slitinami niklu s mé&di. Pro vysoce jakostni aparéty v chemickém
ENiCu-7 K Jo Fe 0,1 a petrochemickém primyslu, stavba mofskych zafizeni, odsolovaci zafizeni, lodni dily.
Wr.Nr. 2.4366 v 80 Ti0,7 Dodévén @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Al0,3
Thermanit Nicro 82 Rm 620 N/mm? g %’325 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem niklu,
] ] R:390 N/rr:rr:z Mln :5, zaruvzdorné austenity, oceli houZevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje
E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A5 35 % crio austenitickych material(i s feritickymi. Oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, speciélné spoje
E NiCrFe-3 (mod.) Ky 80 J ? Mr 15 oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy$&im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u petrochemickych
Wr.Nr. 2.4648 KV 65 1/-196°C ng2,2 zafizeni s teplotou do 900°C. Velmi houZevnaty svar odolny trhlindm, nenéchylny na zkFehnuti.
v . Fe 3 ’ Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym $ok&im. Dodavén & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 Rm 670 N/mm?2 g %’325 Bazicka elektroda pro svary a nédvary stejnych a podobnych slitin niklu, jejich spoje s jinymi
E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) Re 400 N/mm?2 Mln é ocelemi, spoje rdznych oceli mezi sebou a platovani na nelegované a nizkolegované oceli napf.
E NiCrFe-3 A5 40 % crie pfi vyrobé reaktord. Austeniticky svarovy kov, houzevnaty, vysoce zaruvzdorny, neni nachylny na
Wr.Nr. 2.4807 Kv 120 Nb 2.2 kfehnuti pfi velmi vysokych ani velmi nizkych teplotach. Pfipadné tepelné zpracovani dle
Kv 80 J/-196°C Fe6 ’ zékladniho materialu maze byt provedeno bez ohledu na svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 Mo C 0,04 Bazicka elektroda zejména pro vysoce Zarupevné NiCrFe slitiny, Zarupevné austenity, niklové
Rm 620 N/mm? Si0,4 oceli houzevnaté za nizkych teplot a pro zarupevné spoje austenitickych materiall s feritickymi.
) Re 380 N/mm? Mn 3 Specialné pro spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy§§im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876
E Ni 6093 o Cr16 u petrochemickych zafizeni s teplotou do 900°C. Déle spoje nelegovanych a nizkolegovanych
(NiCr15Fe8NbMo) A5 35% Mo1,5  |ocelinapf. S235JR, S355N, 16Mo3 s vy$e uvedenymi materialy a ocelolitinami. Svar odolny
E NiCrFe-2 Kv 80J Nb 2,2 trhlindm za tepla, nenachylny na kfehnuti, s dobrymi koroznimi vlastnostmi a Zaruvzdornosti.
Fe 6 Dodévéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 6222 Mo €0,03
Rm 760 N/mm? [Si0,4 Bazicka elektroda pro stejné a podobné slitiny niklu, austenitické oceli, niklové oceli houzevnaté
Re 420 N/mm? [(Mn0,6 za nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi i pfi vysokych teplotéach,
E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)  |A5 30% Cr22 korozivzdorné a zaruvzdorné platovani. Oceli napf. 2.4856, 1.4876, 1.4529. Svar odolny trhlinam
E NiCrMo-3 Kv 75) Mo 9 za tepla, v atmosféie bez siry pracovni teploty do 1000°C mimo rozsahu 600-800°C (kiehnuti),
Wr.Nr. 2.4621 Kv 60J/-196°C  [Nb 3,3 odolnost opalu do 1100°C. Vysokd mez pevnosti pfi te¢eni. Dodéavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Fe 1,5
UTP 759 Kb Rm 720 N/mm? C <0,02 Bazicka elektroda pro stejné i podobné slitiny. 2.4605, 2.4602, Hastelloy C-4, C-22, C-276,
Re 450 N/mm? Si<0,2 kombinace s méné legovanou oceli, platovani. Zafizeni na ochranu Zivotniho prostfedi a pro
E Ni 6059 (NiCr23Mo16) A5 30% Mn 0,5 chemické procesy ve vysoce korozivn:’ch médiich. Dobré korozni odolnost v médiich s obsahem
E NiCrMo-13 Ky 75 ) Cr22,5 chléru, kyseliné octové a jejim hydrid(im, horké znecisténé kyseliné sirové, fosfore¢né a dalsim
Wr.Nr. 2.4609 Mo 15,5 znecisténym oxidaénim mineralnim kyselinam. Vysoka odolnost dalkové korozi, korozi v mezefe
Fe 1 a tvorbé intermetalickych fazi. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 776 Kb g Z%’gz Bazick4 elektroda pro stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W),
Rm 720 N/mm? = Hastelloy C-276 a pro navafovani na nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro
ENi 6276 Re 450 N/mm? |Mn 0.8 chemické procesy ve vysoce korozivnich médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot,
(NiCr15Mo15Fe6W4) |A5 30% Cr16,5 napt. lisovaci a protahovaci nastroje. Vynikajici odolnost sirnym kyselinam pfi vy$$im obsahu
ENiCrMo-4 Kv 70 \I;/Iv041 6,5 chlorid(l a silné oxida&dnim roztok&im. Jeden z mala materiald odolny vihkému chléru.
Wr.Nr. 2.4878 Fe5 Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 6225 Al Co,2
Si0,6
Rm 700 N/mm? Mn 0,1 Bazicka elektroda pro svary vysoce zaruvzdornych a zarupevnych stejnych i podobnych oceli na
) ) Re 500 N/mm? Cr25 bazi niklu, napt. 2.4633 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym
E Ni 6025 (NiCr25Fe10ALY) A5 150 Tio,1 obsahem niklu. Vynikajici odolnost oxidaci, odolnost nauhliéent, vysoké dlouhodobé hodnoty.
E NiCrFe-12 K5 ;(?JA) Zr0,03 Provozni teplota az 1 200°C. Pouziti napt. pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na
Wr.Nr. 2.4649 v Al1,8 ethylen, mufen, vysokoteplotnich potrubi apod. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Fe 10
Y 0,02
UTP 6170 Co € 0,06
Si0,7
Rm 700 N/mm? |Mn 0,1 Bazicka elektroda pro svary podobné legovanych vysoce Zaruvzdornych oceli na bazi niklu a
Re 450 N/mm? |Cr 21 vysoce Zarupevnych austenit(l a odlitkd, napf. 2.4663 (NiCr23Co12Mo), 2.4851 (NiCr23Fe),
ENi 6617 (NiCr22Co12Mo) (A5 35% Mo 9 1.4876 (X10 NiCrAlTi 32 21), 1.4859 (GX10 NiCrSiNb 32 20). Svar odolny trhlinam za tepla,
ENiCrCoMo-1 (mod.) Kv 100J Co 11 pouziti do teplot 1 100°C, zaruvzdornost do teplot 1 100°C v oxidaéni a nauhliujici atmosfére.
Wr.Nr. 2.4628 ALO,7 Pouziti napf. pfi vyrobé plynovych turbin a technologii pro etylén. Dodévéan & 2,5-3,2-4,0.
Tio,3
Fe 1

Zmeény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO LITINU

Typ Min. mech Chemické
ENISO 1701: hod.noty (26°C) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.15: Fe zéklad
UTP 8 Re 220 N/mm? C1,2 Sedé i temperované litiny, ocelolitiny, spoje s oceli, médi. Svafuje sti. proudem. Lze opracovat
EC Ni-ClL1 tvrdost 180 HB Fe1 pilnikem. Elektroda ma jemné pulsujici oblouk, i pfi nizkych parametrech dobfe kontrolovatelny,
E Ni-Cl Nizéklad |[bezrozstiiku. Zejména pro opravy a tdrzbu. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
UTP 85 FN C12 Elektroda s bimetalovym jadrem a rychlejsSim odtavenim zejména pro konstrukci a vyrobu.
- Re 320 N/mm? Fe 45 Produktivni svary a navar litiny ve vodorovné poloze. Zvlasté pro kulickové GJS 38-60, ocelolitiny

EC NiFe-13 tvrdost 200 HB . a kombinace s oceli. Pfipojeni na + pél, dobfe svafuje stf. proudem.
ENiFe-C1 Nizaklad |5, qavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 86 FN Elektroda s bimetalovym jadrem. Vyborné ovladani v polohach, klidny dobfe kontrolovany

Re 340 N/mm? Cc1,2 obloul§, hladky sva.r nt,ena',chyln)'/ na trhliny, bez'rozstfiku, Pez vrub, hlubo!(}'/ pravar, dot?ra"
E C NiFe-13 tvrdost 220 HB Fe 45 obrobitelnost. Optimalni pro opravy, svary trhlin, koutové svary, trubky, pfiruby. Lamelarni GJL
E NiFe-C1 Nizéklad [10-40, kulickova GJS 40-70, temperovana GJMB 35-65, ocelolitiny, spoje mezi sebou, spoje

s oceli. Pfipojeni na — pdl, velmi dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.

UTP GNX-HD Elektroda s bimetalovym jadrem a vy3$Si vytéZnosti. Prémiovy, velmi univerzalni typ s lepsi

Re 340 N/mm? C1,1 svafitelnosti méné kvalitni l?tiny. Vylaorné ovla’?ém’v p,olot\éch, klidnly dobfg kontrolov?ny
E C NiFe-13 tvrdost 220 HB Fg 4?; qplouk, h,l?dvky svar be; trhlin, rozstfiku alvrulbu, dobry privar, FIQbra ob'robltel'nost. VS8echny )
E NiFe-C1 Ni zaklad |litiny, zvlasté kulickova GJS 40-70, lamelarni GJL 18-25, ocelolitiny, spoje mezi sebou a s oceli.

Pfipojeni na + i — pdl, dob¥e svafuje stf. proudem. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0.

Dale nize uvedeny bronzovy typ UTP 34 N.

OBALENE ELEKTRODY PRO HLINIK A JEHO SLITINY

Typ Min. mech Chemické
DIN 1732 hod'not (2'000) slozeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.3 Y Al zaklad
2
utp 47 Rm 80 N/mmz L Elektroda se specidlnim obalem pro Cisty hlinik. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
EL-Al99 8 Re 40 N/mm jiné <0,2 P 9 .
, o Dodavan rozmér & 2,5-3,2.

E 1100 AS 30%
UTP 49 Rm 110 N/mm? Mn1.5 Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s manganem a slitiny s hofé¢ikem do 3% Mg.
EL-AlMn1 Re 40 N/mm? M 0’2 Napf. AIMn0,6, AlMn1, AlMn1Mg0,5, AlMn1Mg1, AlMg3. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
E 3003 A5 10% g9, Dodavén & 2,5-3,2.
UTP 485 Rm 160 N/mm?2 Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s kiemikem do 7 % Si, nezndmé druhy hliniku,
EL-ASI5 Re 90 N/mm? [Si5 rdzné slitiny hliniku mezi sebou. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
E 4043 A5 15% Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
UTP 48 Rm 180 N/mm? o - . S o R

2 . Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s kiemikem do 12 % Si, pro AlSi slitiny na

Re 80N/mm* [Si12 dlitky. Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0

EL-AlSi12 A5 5% odlitky. Dily obvykle tl. steny o mm. Dodavan ,0-9,2-4,0.
OBALENE ELEKTRODY NA BAzI MEDI
Typ . Chemické
ENISO 17777 ?Aﬁ'n?f‘igboq slozeni % |Vlastnosti a pousiti
AWS A5.6 Y Cu zéklad
UTP 32 Re 300 N/mm?2 Elektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronzs 6-8 % cinu, mosaz, platovani na ocel
E Cu 5180B (CuSn7) A5 30 % Tvrdost |Sn7 a litinu. Dobré kluzné vlastnosti. Elektrickd vodivost 7 S.m/mm? T:av. 910-1 040°C.
E CuSn-C (mod.) 100 HB Dodévéan @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 34N Rm 650 N/mm?  |Mn 13 Elektroda prolsvary a navary.v. poloz]e vod9rovne na. hll[’ukove bronzy s yyssm obsahem

2 manganu a navar na ocel a litinu. Vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost korozi
ECu6338 Re 400 N/mm Al7 idacnich sdiich L L dé&. kavitaci i ot& timalni kl 5 viast ti. P

) A5 20 % Ni25 v oxida¢nich médiich a slané vodé, kavitaci, erozi, otéru, optimalni kluzné vlastnosti. Pro

(CuMn13AL7Fe3Ni2) Turdost 220 HB  |Fe 2.5 turbiny, lodni rouby, ¢erpadla, armatury, tvafeci nastroje.
E CuMnNiAl (mod.) ’ Elektrickd vodivost 3 S.m/mm?, Tiav. 940-980 °C. Dodévén @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 387 Rm 390 N/mm? (S:i %'23 Elektroda pro opravy a navary druhové stejnych Cu-Ni slitin s obsahem Ni do 30% a svary
ECu7158 Re 240 N/mm? Mn :I 9 rdznych slitin médi s oceli. Svarovy kov odolny mofské vodé. Pouziti zejména pfi stavbé lodi,
(CuNi30Mn2FeTi) A5 30 % Ni 30' rafinérii ropy, v potravinafském primyslu, chemickém primyslu a vyrobé zéasobnik.
E CuNi Kv 80J Fe 06 Dobra svafitelnost ve vSech polohdach mimo spadové. Dodavan & 3,2-4,0

Zmeény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ Chemické
DIN 8555 Tvrdost slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP 630 Co0,1 Rutilova elektroda s vytéZznosti 160% pro navar dilll z vysokopevnostnich a manganovych oceli
200 HB Sio0,8 opotfebovavanych tlakem, razy a valenim a pro houzevnaté mezivrstvy pfi navafovani tvrdych
E 8-UM-200-KRZ po zpevnéni Mn 6 slitin. Obzvlasté houzevnaty ndvar odolny trhlindm, plné austeniticky, korozivzdorny, odolny
EFe10 ca. 350 HB Cr19 oxidaci do 850°C, zpeviujici za studena. Kolejnice, vyhybky, apod., valce, dily stavebnich stroja.
Ni 9 Navaruje i stf. proudem. Dodavéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
FOX SKWAM 400 HB C0,22 Bazicka elektroda pro Cr-oceli s C <0,2% jako 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4113 X6CrMo17-1, 1.4513
poTZ700°C/2h |[Si0,3 X2CrMoTi17-1 a ndvary odolné korozi a opotiebeni, zejména rotord, valcd, uloZeni loZisek,
E 6-UM-400-RZ 250HB [Mn0,4 tésnicich ploch plynovych, vodnich a parnich armatur do teplot +500°C. P¥i ndvaru na
(EN1SO 3581-A: 1.vrstvauoceli [Cr17 nelegované a nizkolegované oceli musi byt pracovni plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé.
EZ17MoB22) 0,5% C55HRc  |Mo 1,3 Odolnost mofské vodé, odolnost opalu do +900°C. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
WEARstick Dur 250 270 HB C'0,1 5 Bazicklé el'ekt,roda pro,houievvnaté dobfe obrvcibi"celné néylary ve v’éecrj polopéch Ifrgrn’é spadove,
1 . |Si1,1 odolné zejména valeni. Napf. pro koleje, obézna kola, hfidele, dily pfevodd, strojni dily
E 1-UM-250 . vrstva na oceli B o oimy Ce e . , p . .
0.5% C 320 HB Mn 1,2 stavebnich a zemédélskych stroju, vypli pod navar nelegovanych a nizkolegovanych oceli a
EFel ’ Cro0,8 litych oceli. Navatuje i stf. proudem. Dodévén & 3,2-4,0-5,0-6,0
WEARSstick Dur 350 370 HB C' 0,2 Bavzick:a elektrgda pro navary ve v8ech polohach k|:ome spadove', houze'vr\ate,”obfobitlelne,
. |Si1,2 stfedni tvrdosti. Zvlast urcena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdova Ustroji pasovych
E1-UM-350 T.vrstvanaoceli |y 34 |yozidel, ob&znd kola a ob&2né drahy, vodici listy, fetézova kola. Navafuje i st. proudem
0,5% C 420 HB : " v v, : jeisti.p :
EFel ’ Cr1,8 Dodévén & 3,2-4,0-5,0
WEARstick MnCr13 ca. 260 HB C'0,6 Bazif:ka’ elevkt'rodavpro navar manganoyé i feritické ocelj, delny otéru za vysok}'/ch tlakt a razl.
0 ZDEVNENT Sio0,8 Chrém zvySuje otéruvzdornost a korozivzdornost. Dobyvani a Uprava hornin, vyroba cementu,
E 7-UM-250-KPR 28_5% HRe Mn 16,5 |kolejové preprava. Drtici &elisti, kladiva mlynl, mlatici listy, srdcovky, kfizeni, vietena valc(,
E Fe1 Cr13,5 unésede a Styflistky. Navatuje i sti. proudem. Dodavéan & 3,2-4,0-5,0.
WEARstick MnCr4 200-250 HB Cco,7 Baziclké el,ektroda’pro vysoce hom}ﬁevnaté, trhlin:cim odolvné néyary dI'lEJ z rr)angapové oc,eli, .
0 ZDeVNEni Mn 13, namahanych extrémné silnymi razy a tlakem. Déale navafovani na uhlikové oceli. Hlavni pouZiti
~E 7-UM-250-KP 28_5% HRe Cr4,5 pro drazni dily, napt. vyhybky, srdcovky a kfizeni, stroje pro dobyvéni a Gpravu hornin a dily
EZFe9 Ni 4 technologii v ocelarndch. Navatuje i stf. proudem. Dodévan & 3,2-4,0-5,0.
WEARstick Dur 600 56-58 HRc
zihéni 820°C s . < . - . A (o
25 HRe Co0,5 Bazicka elektroda pro navar ve vSech polohach kromé spadové, odolny otéru, tlaku, razim na
: o Si2,3 bézné, lité, manganové i nastrojové oceli. Zemni a stavebni stroje, lZice a zuby bagrd, korecky,
E 6-UM-60 kaleni 850°C PPV > VRS . ) Ly ) . o iy
59-54 HRc Mn 0,4 drtici Celisti a kuZele, mlatici liSty, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastroju pracujicich za
E Fe8 ~ ’ A Cr9 studena. Navafuje i stf. proudem. Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
kaleni 1000°C
60-62 HRc
WEARstick Dur 580 co0,4 Bazicka elektroda s vys$si vytéZznosti, s vyS$si tvrdosti i v mensim poctu vrstev, pro produktivni
Si1,0 névary ve vSech polohach kromé spadové. Navar na oceli, ocelolitiny, manganovou ocel a
58-60 HRc Mn 1,0 ndstrojové oceli namahané soucasné tlakem, razy a otérem. Kladky, valce, obézné plochy,
E6-UM-60 Cr9,5 kolové drti¢e, transportni neky, tlukadla, péchovadla, bagrové dily, lanové kotoude, ochranné
EZ Fe8 Mo 0,6 kryty, apod., v oblasti nastroji opravy stfiznych noz(, raznikd, ntizek, Gelisti apod. Navafuje i stf.
V1,5 proudem. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
WEARSstick Dur 650 €05 .
Si0,8 Bazicka elektroda pro navar ve vSech polohach kromé spadové, zejména pro pancérovani dilll
58-60 HRc Mn1,3 strojll pro drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, pro nastroje pracujici za studena i
E 6-UM-60 Cr7 za tepla. Navar je odolny otéru, velmi dobfe snasi razy, ma vysokou houzevnatost. Navaruje i stf.
EFe8 Mo 1,3 proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
Nb 0,5
WEARstick XD 61 60 HRc C35 Rut.ilbazi'cké vyfokoY}'/téinéJIelekFroda pro ndavar ve VO([jOI’OVI’]é po}oze odoln)’l{silném{ul ]
. . smirkovému otéru pfi mensich razech. Sneky, bagrové zuby, saci bagry na pisek, misici lopatky,
E 10-UM-60-GRZ 1.vrstva na oceli |Si1 atd., ddle pro kryci vrstvu na houzevnatéjsi navary typu DUR, Mn. Navaruje i stf. proudem
0,15% C55HRc |Cr35 - dare pro Xy ! yhp o Hn- IS 1str-p :
EFel4 ’ Dodavéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
WEARstick XD 63 gi ?’z Bazicka vysokovytéZzna elektroda pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze. Vysoce
63 HRc Mn i] 5 otéruvzdorné navary opotfebovavané silnym mineralnim otérem pfi stfednich razech.
E 10-UM-65-GR 1.vrstva 62 HRc Cr 24’ 5 Transportni $neky, saci ¢erpadla pisku, misici zafizeni v cementarnach, cihelnach, apod.
EZFe15 Nb 7 ’ Provozni teplota az +450°C. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
WEARstick XD 65 €45 Vysokovytézna elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navar ve vodorovné poloze odolny
Cr23,5 A - ) . PR . L . v .
65 HRc Mo 6.5 silnému smirkovému opotfebeni pfi mirnych razech a odolny i vysoké teploté pfes 500°C. Dily
E 10-UM-65-GRZ 1.vrstva na oceli Nb 5'5 strojd pro Upravu a transport hornin, vyrobu cementu, zpracovani keramiky, pro tlaéné $neky,
EFel6 0,15% C 58 HRc , drtici hvézdice a rosty sintrovacich zafizeni, vyhrnovani horkého popela, $krabéky kolovych
€ W2,2 o o Ly L
V15 mlyn(, briketovaci lisy apod. Navafuje i sti. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI - TYPY SPECIALNE PRO NASTROJOVE OCELI

Typ Chemické
DIN 8555 Tvrdost slozeni % |Vlastnosti a pouziti
EN 14700 Fe zaklad
WEARstick Tool Cr17 250 HB C 0,06 Elektroda specialné pro navafovani nastroji z 12% Cr o?eli, napf. 1.2601, 1.2080, 1.2436,
55-57 HRc Si0,6 1.2376, 1.2379, pouzivanych napf. v automobilovém primyslu pro vysekavani a tvareni.
E 5-UM-350-RS 1-2 vrstvy na Mn 0,8 Malé 1-2 vrstvé rychlé opravy s lokalnim nizkym pfedehfevem a okamzitym zakovanim.
EFe7 nastrojové oceli |Cr17 Navafuje i stf. proudem. Dodavéan & 2,5-3,2-4,0
WEARstick Tool 35 €0,025
Si0,2 Bazicka elektroda pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZité nastroje pro praci za tepla.
34-37 HRc L . R o Lo - Y . S
. Mn 0,6 Vhodna i pro nastroje pracujici za studena, napf. zapustky. Dobfe tfiskové obrobitelny navar po
po vytvrzeni . . , ” P . S .
E3-UM-350 T 3-4 h/480°C Ni 20 vytvrzeni vysoce odolny opotfebeni. Vyborna pro formy na plasty, formy na liti hliniku, dale pro
E Fe5 50-54 HRc Co12 lisovaci nastroje, nGzky na silné materialy, nastroje pro tazeni, razeni, ohranovani, stfihani za
Mo 4 tepla, kovani. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Ti0,3
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 10
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI - TYPY SPECIALNE PRO NASTROJOVE OCELI

Typ Chemické
DIN 8555 Tvrdost slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
WEARstick Tool 40 g.0’1 5 Bazicka elektroda pro houzevnaty navar odolny raz(im, tlaku, otéru a teplotam do 550°C
10,5 nastroju pro préci za tepla. Formy pro vstfikovani a tlakové liti, valce, ostfihovaci noze, hnaci
E 3-UM-40-PT 38-42HRe Mn 0,6 &tyilistky atd. Vhodna pro opravy opotiebeni i pro novou vyrobu navarem na nosi¢ z oceli
EZFe3 :\:4:)63155 srovnatelné pevnosti. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
WEARstick Tool 45 g %’:é Bazicka elektroda pro navar odolny otéru, tlaku, rézim a teplotam do 550°C néastrojd pracujicich
45-50 HRc Mln 6 6 za studena’i za tepla: Vhosi'na' pro,oprvavy Qr{otfebenii pro novpu vy,robu ndvarem na nosic z gge’li
E 3-UM-45-T Cr5 ’ srf)vlnatelne Reynf)stlv. Ostfihovaci noz’e,lnuzky, kovadla, kladiva, zapustky, formy pro tlakové liti
EZFe6 Mo 4 hliniku. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
WEARSstick Tool 55 C0.35 Bazif:ké elektr'oda pro navar nastrojl pracujicicvh za sltgden’el i’za tepla,. Vysoka tvrtv:iost pfi d'ob[%’
Si05 houzevqatoostvl,’pevnqst dg 550°C,‘ O'pr'avyvopozrebem i nova vy’rcfba navarem nosice z 9cel| vySSi
y pevnosti. DULEIky, upinaci hroty, Celisti svéraku, kluznice, vodici kolejnice, ventily, ryci,
E 3-UM-55-ST 55-58 HRe gm; 3 hoblovaci a upichovaci zafizeni, smykadla, posuvné &elisti, ostfihovaci noze, pisty vytlaénych
EFe8 Mr 05 listi, sekaci noze na plech, kovaci zapustky, stiraci listy, priibojniky, trny. Navatuje i sti.
0% proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
WEARstick Tool 58 g %’3; Rutilova elektroda pro névar ve vodorovné poloze odolny otéru a tlaku na néstroje pracuijici za
Mln 6 4 studena i za tepla, zejména pro navar stfiznych hran, noze nlizek pracujicich za tepla,
’ ostfihovadla. Oprava nastrojd i vyroba novych navarem na nizkolegovanou ocel. Velmi jemny
E 3-UM-60-ST 58 HRe I(\:/Ir 51 5 pfechod svarového kovu Vyborné navafuje pfi zapojeni na obé& polarity i stfidavy proud a pfi
EFe8 WO‘I 3’ velmi nizkém proudu. Navar zaropevny do 550°C. Snadné navafovani velmi nizkymi proudy (&
v 0,’3 2,5 od 50 A). Navaruje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
WEARstick Tool 60 62 HRc €09
zihani 800- 840°C|Si 0,8 Rutilova elektroda s vyssSi vytéZnosti pro navar ve vodorovné poloze vysoce odolny opotiebeni s
E 4-UM-60-ST 25 HRc Mn 0,5 vlastnostmi rychlofezné oceli. Odolnost otéru, tlaku, raziim a teploté do 550°C. Zejména pro
EZFed kaleni 1180- Cr4,5 fezné a stfizné hrany, pracovni plochy, pro opravu nastrojl i vyrobu novych navarem
AWS A5.13 E Fe5-B 1240°C a 2x Mo 8 nizkolegované oceli. Napf. pro noZe, obrabéci nastroje, nastroje pro odkorfiovani, drceni
popousténi W2 odpadu atd. Navaftuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
550°C 64-66 HRc [V 1,2
WEARstick Tool 50 Co flisz ggg 900°C g %% Rutilova elektroda pro névary ve vodorovné poloze odolné opotfebeni za vysokych teplot,
§|5 ?—ianc kal-em’ Mln 6 2 zejména na oceli pro praci za tepla namahané tfenim kov-kov a tepelnymi zménami.
) oC cri 1’ 5 Napf. néstroje pro tlakové liti mosazi, hliniku a hof¢iku, néstroje pro lisovani, protahovani,
E 3-UM-50-CTZ 21205?21|—:F?0 Mo 4.5 odhrotovani, stithani, vysekavani, kovéni, kluzné a vodici plochy néstrojd. Navar odolny
EZFe3 - vtvc, N.o,] 0 popusténi do 650°C, zaruvzdorny do 900°C, korozivzdorny, nitridovatelny. Navatuje i stf.
gggfgjg:l'm C:) 125 |Proudem.Doddvan &12,5-3,2-4,0
WEARstick Tool NiCrMo+ Ni zaklad
gi %034 Rutil-bazicka elektroda pro navary ve vodorovné poloze, s vysokou pevnosti za vysokych teplot,
220 HB Mn 0 9 odolné oxidaci, prudkym tepelnym zménam, korozi. Navar je silné zpevnitelny razy, vysoce
. ’ odolny korozi a opalu. PouZiti pro navary pracovnich ploch nédroénych néstrojd pracujicich za
E 23-UM-200-CKTZ po zpevnen Fes5 tepla, napf. kovadla, kovaci zapustky, protahovaci a valcovaci trny pracuijici za tepla,
EZNi2 450 HB E’Ir 1167 ostfihovadla vyronkd, stfizniky a razniky. Navafuje i stf. proudem.
° Dodévén @ 2,5-3,2-4,0-5,0
w4
Co1,5

Déle WEARstick DUR 600, WEARstick DUR 580, WEARstick DUR 650 z piedchozi tabulky, FOX SKWA str. 6, FOX A7, FOX A7-A a UTP 65 D, str. 7, niklové
typy UTP 776 str. 8, bronzové UTP 34 N str. 9 a niZze uvedené kobaltové WEARstick Co...

OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI - KOBALTOVE SLITINY

AWS A5.13 E CoCr-C

Typ Chemické

DIN 8555 Tvrdost sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti

EN 14700 Co zéklad

WEARstick Co21 Rutilova elektroda pro navary ve vodorovné poloze odolné vzniku trhlin. Odolnost tlaku, razam,
31-37HRc Cco0,3 otéru, korozi, teploté az 900°C. Obézné a tésnici plochy vodnich, parnich a kyselinovych

E 20-UM 350-CTZ po zpevnéni Cr31 armatur a Cerpadel, sedla a kuzelky ventill spalovacich motord, dily plynovych a motorovych

ECo1 45 HRc Mo 5 zafizeni, nastroje pracujici za tepla s termosoky. Vynikajici kluzné vlastnosti, dobra lestitelnost,

AWS A5.13 E CoCr-E 240 HB/600°C |Ni 3,5 vysoka houievr)atlost, silné zpevnéni, nemagneticky svar obrobitelny tfiskové. Navaruje i stf.

proudem. Dodéavén & 3,2-4,0.

WEARstick Co6 Rutilova elektroda pro névary ve vodorovné poloze. Nemagneticky, lﬂeétitelny navar odolny do
42 HRc C1,1 900°C ma dobré kluzné vlastnosti, houzevnatost, odolava tlaku, raz(im, erozi, otéru, kavitaci a

E 20-UM 40-CSTZ 30 HRc/500°C Cr27,5 korozi. Armatury, sedla, ventily spalovacich motor(, kluzné plochy s tfenim kov-kov, nastroje

EZCo2 160 HB/700°C W 4,5 pro mleti, michani, vrtani, naro¢né nastroje pro praci za tepla. Navafuje i stf. proudem.

AWS A5.13 E CoCr-A Dodévan & 3,2-4,0-5,0.

WEARstick Co12 Rutilova elektroda pro vysoce odolny navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi,
48-50 HRc €16 kavitaci, korozi, tlakem, teplotou az 900°C. Napf. pro ob&zné, tésnici a kluzné ploch t

E 20-UM 55-CSTZ 40 HRC /500°C  |Cr 29 kavitact, korozi, tlakem, teplotou az 800°C. Napf. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a

ECo3 o ¢erpadel, ndvar nastrojl pro opracovani dfeva, papiru, plastd, nastroji pro rozméliiovani,

o 33HRc/700°C |W8,5 - § . o P “ Lo s

AWS A5.13 E CoCr-B vysoce zatéZovanych nastrojd pro praci za tepla bez termo$ok(. Dodavan & 3,2-4,0.

WEARSstick Co1 Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému otéru, korozi a teploté az
54-56 HRc Cc2,3 900°C. Dily v chemickém pramyslu, ob&Zzné a tésnici plochy armatur, sedla a kuzelky ventil(,

E 20-UM 55-CSTZ 42 HRc/600°C |Cr 32 stfizné a rozméliovaci nastroje, vysoce zatéZzované nastroje pro praci za tepla bez termosokd,

ECo3 34 HRc/800°C (W13 mleci, michaci a vrtaci nastroje. Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra leStitelnost, navar mékce

magneticky. Navaruje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0.

Zmeény vyhrazeny.
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14341 (*17632)-A hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.18 (*A5.36) Fe zéklad
Bohler EMK 6 Ultra Rm 500 N/mm? Pomédény (EMK 6 Ultra) a nepomédény (ECOspark 6 NC) pfesné vinuty drat s vysoce jakostnim
Bohler ECOspark 6 NC Re 420 N/mm? |C 0,08 povrchem a vysokymi mechanickymi hodnotami ve smésném plynu i CO2.
G424 M3Si1 A5 20 % Si0,9 Perfektni podavaci vlastnosti, minimalni rozstfik, vyS$si zatizitelnost usnadnuje svafovani
G424 C3Si1 Kv 100 J/ 20°C Mn 1,45 silnosténnych dild. Nelegované oceli, napf. tlakové nadoby, kotle, rizné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 47 )/ -40°C dopravnich prostiedkd, idealni pro robotizované svafovani. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler EMK 8 Ultra Rm 530 N/mm? Pomédény (EMK 8 Ultra) a nepomédény (ECOspark 8 NC) pfesné vinuty drat s vysoce jakostnim
Bohler ECOspark 8 NC Re 460 N/mm? |C 0,1 povrchem a vysokymi mechanickymi hodnotami ve smésném plynui CO2.
G 46 4 M 4Si1 A5 20 % Si1 Perfektni podavaci vlastnosti, minimalni rozstfik, vy$si zatiZitelnost usnadfuje svafovani
G 46 4 C 4Si1 Kv 100 J/ 20°C Mn 1,7 silnosténnych dild. Pro nelegované oceli, napf. pro tlakové nadoby, kotle, rlizné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 47 )/ -40°C dopravnich prostiedk, idealni pro robotizované svafovéni. Dodavén & 0,8-1,0-1,2.
Bohler EMK 7 Ultra Emjgg s//mmzz Co008 Pomédény, pfesné vinuty drat s vysoce jakostnim povrchem a vysokymi mechanickymi
G 46 5 M 3Si1 Ag 20 % mm Si 0,,86 hodvr"lotami ve smésném plyng'i COz Mvovo!ifikace tradiéniho typu SSiv1 zaméfena na e)fcelentnl’
G 465 C 3Si1 Kv 100 J/ 20°C Mn 1 46 svarltelnlost a lmzk?u tvorbu s.;lllk“a'tu, \fysv3| me'z k!uzu a vysol'<c?u hou;evna}ost za n’|zI’<ych teplot.
ER70S-6 Kv 47 J/ -50°C ’ Perfektni podavaci vlastnosti, vyjime&né stabilni oblouk, minimalni rozstfik. Dodavan @ 1,0-1,2.
diamondspark 46 RC Rm 550 N/mm? Plnény, rutilovy, bezeSvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované konstrukéni
*T463PM 1 H5 Re 460 N/mm? |C 0,06 a jemnozrnné oceli ve v§ech polohach. Excelentni svafitelnost v nucenych polohach,
*T422PC1H5 A5 22 % Si 0,45 charakteristika strusky optimalizovana pro velmi vysokou svafovaci rychlost zejména v poloze
*E71T1-M21A2-CS2-H4 Kv 90 Mn 1,3 PF. Hladka kresba, minimalni rozstfik, snadno odstranitelna struska. Velmi nizky obsah vodiku.
*E71T1-C1A0-CS2-H4 Kv 47 ) /-30°C Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
diamondspark 46 MC ?mfesg 'l\‘\l//mmzz Plnény, bezesvy, pomé&dény drat s kovovym praskem pro nelegované oceli konstrukéni a
Ag 22 % mm C 0,06 jemnozrnné oceli. Klldny sprchovy oblouk s minimalnim rozstfikem, dobry pravar s vysokou
*T463MM 1 H5 Kv 120 ) Sio0,8 odolnostl’vzn.iku’péru, nizky pbsgh vodiku ve svgrc')vé’m I,<ovu. Ideé.lnf’poro polohtf PAa PE}:
*E70T15-M21A2-CS1-H4 47 1 /-30°C Mn 1,5 poloauto’m’ancke a at{tomatlcke procesy, Pr9 minimalni tvorbu silikatl bez potfeby dalsiho
27 ) /-40°C opracovani. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,4-1,6.
CIETEIE LT ER e ?m 550 N/mmzz Plnény, rutilovy, bezeSvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované oceli ve
*T464PM1H5 € 460 N/mm €0,05 vSech polohéch pfi vyssich parametrech. Vyborna svafitelnost kofene na keramické podlozce
A5 20 % Si0,5 o N L . . !
*T462PC1H5 ’ vynikajici ovladani ve véech polohach, klidny oblouk, minimalni rozstfik, RTG &isty hladky svar
*E71T1-M21A4-CS1-H4 Kv-100J . Mn1,3 bez vrub(, snadné odstranéni strusky. Ochranny plyn M21-M35, C1. Dodavan &1,0-1,2-1,4-1,6.
*E71T1-C1A2-CS1-H4 Kv 471/-40°C
diamondspark 54 MC Rm 530 N/mm?
Re 460 N/mm? C0.06 Plnény, bezesvy, pomeédény drat s kovovym praskem pro nelegované oceli. Vysoky vykon
*T46 6 MM 1 H5 A5 20 % Si 0’7 odtaveni a vytéznost, stabilni sprchovy oblouk, velmi dobry prlvar, velmi nizka tvorba koufe,
*T425MC 1H5 Kv 120 Mn 1 6 oxidU, RTG cisty hladky konkavni svar bez po6rt a rozstfiku. Vysoka houzZevnatost pfi nizkych
*E70C-6MH4 471 /-40°C ’ teplotach. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,4-1,6.
47 ) /-60°C
diamondspark 52 BC Rm 550 N/mm?2 Pln&ny. bazicky. b - [ . ™ . . 4 x
Re 460 N/mm? ; y,, azicky, gzesvy, ponjedeny drat'pro houzevnatelsvary'be’z omezem.tloustlkyvsteny. )
*T46 6 BM 3 H5 A5 20 % C'0,05 V)'Iborne vlastnosti ar]aloglgke k glekErod’am typu 701 8.{Vyborn3’/ dalg pro odlitky, vypli pod tvrdé
*T42 4B C 3H5 Kv 120 J Si0,6 navary na’ nelegované oceli a spole’rsznych nelegovanych oceli mezi sebou.
*E70T15-M21A8-CS1-H4 47 ) /-40°C Mn1,4 Ochranny plyn M21-M35, C1.Dodéavan & 1,2-1,4-1,6.
*E70T15-C1A6-CS1-H4 47 1 /-60°C
diamondspark 31 NG Emfgg ,l\]l//mm; g %’15 Plnény, bezesvy, pomédény drat pro svary nelegovanych oceli bez ochranného plynu ve véech
*TA6ZY N 1 Ag 20 % mm Mln i] polohéct} s nizsimi nérol'<y na vruboyo'u houZevnatost. Pro _mont_é_i(_a a holbb’y poufZiti. Rychle
*E71T11-AZ-CS3-H8 Kv nemé&i se AlL1,5 tuhnouci struska, hladky svar. Dodavan & 0,9-1,0-1,2, k dispozici i malé civky 1 kg.
UTP ROBOTIC RAIL30 NG |Rm 500 N/mm? |G 0.23 Plnény, bezesvy, pomédény drat vyvinuty specialné pro svarovani kolejnic. Oceli napf. R200,
L R220, R220G1, R260, R260GHT, R290GHT-CL, R290GHT, R340GHT, R350HT, R350LHT,
Re 420 N/mm? [Si 0,35 L L iy ; PR .
*T42 ZW NO 3 A5 22 % Mn 045 R37'OC'[H,Tv RA}OOHT. Je vhodnyl pro svarovani nlz'kglegovavr)ych ocelovych ko,nstruk(:l. Dratma
*E70T-4 Kv nemé&i se Al 1,4 vynikajici svafovaci vlastnosti a vysokou produktivitu. Tvofi pomalu tuhnouci a snadno

odstranitelnou strusku. Dodavan & 2,0-2,4.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO POZINKOVANE A POHLINiKOVANE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14341 (*17632)-A hod'noty (26°C) sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.18 Fe zaklad
Béhler EMK 4 Ultra Smjgg s//mmzz C0.07 Pomédény pfesné vinuty drat prémiového provedeni s vysoce jakostnim povrchem pro perfektni
) Ag 20 % mm Si 0'7 podavaci vlastnosti a s vysokymi mechanickymi hodnotami pro svafovani pozinkovanych a
G424 MG3Sit Kv 100 j/ 20°C M :I 15 pohlinikovanych plecht a pro dily, které maji byt nasledné pozinkovany nebo pohlinikovany.
ER70S-3 KX 47 )/ -40°C nt Idealni pro robotizované svafovani. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Bohler ECOspark 4 NC Rm 440 N/mm? Nepomeédény svafovaci drat s povrchem ECOspark®. Optimalizované vlastnosti pro spolehlivé
Re 355 N/mm? |C0.07 svafovani v Sirokém rozsahu svafovacich parametrd. Obzvlast uréen pro pozinkované nebo
G 383 M21 2Si1 A5 20 % Si 0'7 pohlinikované plechy a pro dily, které maji byt nasledné zinkovany nebo hlinikovany. Velmi
G352 C 2Si1 Kv 100 J/ 20°C Mn :I 9 dobré podavaci vlastnosti iﬂpFi vysok}"/ch podavacich rychlostech, velmi stabilni svafovaci oblouk
ER70S-3 Kv 47 I/ -30°C ’ a zietelné nizSi tvorba oxidU a silikatd na povrchu svaru. Obzvlast vhodny pro plné
automatizované procesy. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Béhler FOXcore Zn GS Rm 490 N/mm? |[C 0,3 Plnény drat s naplni kovového prasku pro jednovrstvé svafovani galvanizovanych,
Re 355 N/mm? [Si0,3 pozinkovanych nebo tence stfikanych plechi. Drat uréen zejména pro pozinkované konstrukce,
*T3TZMM211 A5 20 % Mn 1,1 automobilovy préimysl a vyrobu klimatizadnich jednotek. Excelentni svafitelnost a velmi dobry
E70C-GS Kv neméfi se Al1,8 vzhled svaru, minimalni rozstfik. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2.
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 12
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT, OCELI ODOLNE POVETRNOSTNIM VLIVUM A JEMNOZRNNE

OCELI
Typ . Chemické
EN ISO 14341 (*17632)-A L"(')Z‘nr;‘tec(:boc) slozeni % |Vlastnosti a pousiti
AWS A5.18 (*A5.36) Y Fe zéklad
Béhler NiCu 1-1G Rm 500 N/mm? |C 0,1
Re 420 N/mm? Sio0,5 Pomé&dény drat pro svary oceli odolnych povétrnostnim vlivim, napf. Corten, Patinax, Atmofix.
G 42 4 M21 Z3Ni1Cu A520 % M'n 1,1 Pro é,és,ti budov, stozary, mostni konstrukce, kolejova vozidla. Ochranny plyn M21, C1.
_ Kv 60 Ni 0,9 Dodavan ¢ 0,8-1,0-1,2.
ER80S-G
Kv 47 ) /-40°C Cu0,4
Union K 5 Ni Rm 600 N/mm? | 4
Re 500 N/mm? L e - . . i
G 46 3 C G3Ni1 A5 25 % Sio,7 Pomeédény drat pro svary s vysokou &istotou a vysokou houZevnatosti za nizkych teplot.
G505 M G3Ni1 Ky 130? M'n 1,4 Pro oceli S355NL-S500QL, 15MnNi63 atd. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodéavan & 1,0-1,2.
ER80S-G kv 47)7-50°c [N A
Béhler 2,5 Ni-IG Rm 550 N/mm?2 c Pomeédény drat pro svary niklem legovanych oceli, jemnozrnnych oceli houZevnatych za nizkych
’ Re 470 N/mm? 0,08 teplot, houzevnatych konstrukénich a specialnich lodnich oceli. Vysoce jakostni spoje
i Si0,6 SR . e s . , : :
G468M GZN"2 A5 20 % Mn il zdsobnikld a potrubnich systému az do -80°C. Ocel 12Ni14, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3,
G 46 6 C G2Ni2 ' Kv 120 Ni2.4 P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2, S255N-S460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL,
ER80S-Ni2 / ER55S-Ni2 Kv 47J/-80°C ’ S$255NL1-S380NL1. Ochranny plyn M21, C1. Dodédvan @ 1,0-1,2.
. . 2
diamondspark Ni1 MC ?:550700,\"%;22 C 0,06 Plnény, zcela uzavieny bezedvy drat s naplni kovového prasku pro ne- a nizkolegované a
) A5 18 % Sio0,5 jemnozrnné oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vyborna svafitelnost, vysoka
*T506 1 NiMM 1 H5 Kv 110 JO Mn 1,3 zatiZitelnost, hladky a &isty svar s vysokymi mechanickymi hodnotami. Oceli az S500QL.
**E80T15-M21A8-Ni1-H4 i . o o1 4
Kv 47 ) /-60°C Ni 1 Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2-1,4-1,6.

i k Ni1 R ? N . o A ] .
dlamonds'par UL ?:550%0,\"\%::2 C 0,07 Plnény, rutilovy, zcela uzavieny bezesvy drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a
*T506 1 N! PM1HS5 A5 18 % Si 0,45 nizkolegované oceli a jemnozrnné oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vynikajici
*T46 41 NiPC1HS5 Kv110 JO Mn1,3 svafitelnost ve véech polohach pfi vy$$ich parametrech, hladky a &isty svar s vysokymi
**E81T1-M21A8-Ni1-H4 . Ni 0,85 mechanickymi hodnotami. Oceli az S500QL. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2.
**E81T1-C1A4-Ni1-H4 Kv 471/-60°C
Union X55 Rm 640 N/mm?2 C 0,09

Re 550 N/mm? |[Si0,70 Pomédény drat pro zuslechtitelné a termomechanicky zpracované jemnozrnné oceli a
G555 M Mn3NiCrMo A5 18 % Mn 1,5 konstrukc?nich oceli s vysokou mezi kluzu. Oceli S420-S550.
ER100S-G Kv 80 Mo 0,25 Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2.
Kv 47)/-40°C Ni 0,55
. . 2
Union MoNi Rm 700 N/mmz C.0’1 Pomé&dény drat pro zu$lechtitelné a termomechanicky zpracované jemnozrnné oceli a
Re 620 N/mm Si 0,65 o R P . < AR P
] A5 18 % Mn 1.55 konstrukenich oceli s vysokou mezi kluzu. Vysoka houzevnatost pfi nizkych teplotach.
G 625 M Mn3NiTMo Ky 100 ) Mo 0.4 Ocel S550QL-S620QL, S550MC, P550M, 15NiCuMoNb5, 20MnMoNi55 atd.
ER90S-G ’ v AVA -1.0-
Kv 47 ) /-60°C Ni 1A Ochranny plyn M2, M3, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Union NiMoCr Rm 780 N/mm? gi %%8 Pomé&dény drat pro zuslecht&né a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli a otéruvzdorné
Re 720 N/mm? Mn 1 7 plechy. Vysoka houZevnatost pfi nizkych teplotach. Zejména pro vyrobu jefab( a dopravnich
G 69 6 M Mn4Ni1.5CrMo A5 16 % Cro 2 prostfedkd. Ocel S690QL1 (alform 700 M; aldur 700 QL1; Dillimax 690; N-A-XTRA 70; Weldox
ER100S-G Kv 100 Mo 0 5 700), S620QL1 (Dillimax 620; N-A-XTRA 63), S700MC (alform 700 M; Domex 700 MC; PAS 70).
Kv 47 ) /-60°C Ni 1 5 Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Bshler X 70-1G R 760 N/rmm? g %L
m mmz e Pomédény drat pro oceli vysoké pevnosti a zuslechténé jemnozrnné oceli s mezi kluzu od 690
Re 690 N/mm Mn 1,6 2 pw . A . 5 s
. A5 16 % Cr0.25 N/mm?2. Pfi vysoké pevnosti vyborna houzevnatost a odolnost trhlinam.
G 69 5M Mn3Ni1CrMo ; Ocel S690Q, L690M, N-A-XTRA 70, USS-T1, BH 70 V, HY 100, Pass 700, HSM 700.
ER110S-G Kv 170 M00.25 | ochranny plyn M21. Dodavan @ 1,0-1,2
Kv 47 ) /-50°C Ni 1,3 : T
Vo,1
Union X 85 Rm 880 N/mm? C 0,09 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Vysoka
Si0,7 houZevnatost pfi nizkych teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobré odolnost vzniku trhlin.
Re 790 N/mm? . AN . . S . i .
] A5 16 % Mn1,7 Vysoka metalurgicka Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabu a dopravnich
G 795 M Mn4Ni1,5CrMo Ky 90 Cro0,3 prostredk{l. Ocel S690QL (aldur 700 QL; alform 700M; Dillidur 690; N-A-XTRA 70; Weldox 690),
ER110S-G Ky 470 /-50°c  |M0 0.8 S700MC (alform 700 M; Domex 700MC; PAS 70); Oceli na potrubi vysoké pevnosti (S770QL).
Ni 1,85 Ochranny plyn M2, M3, C1. Dodéavan & 1,0-1,2.
Union X 90 Rm 950 N/mm? Cco,1 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Vysoka
Sio,8 houzevnatost pfi nizkych teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku trhlin.
Re 890 N/mm? . AN . . S . oA )
] A5 15 % Mn 1,8 Vysoka metalurgicka €istota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabu a dopravnich
G 89 6 M Mn4Ni2CrMo kv 90 Cro0,35 prostredk(l. Oceli $890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S960QL (alform 960 M; Dillidur
ER120S-G Ky 47 ) -60°C  |M0 06 960; Weldox 960; XABO 960), S890MC (alform 900 M; Domex 900), S960MC (alform 960 M;
Ni 2,3 Domex 960), USS-T1. Ochranny plyn M2, M3. Dodavéan & 1,0-1,2.
Union X 96 Rm 980 N/mm?2 C_0,1 2 Pomédény drat pro zqélgchténé a termorpechanicky ngvnéné.jemnozrnné ot?eli. Dobré
Re 930 N/mm? Sio0,8 deformacni vlastnosti pfi vysoké pevnosti, odolnost vzniku trhlin. Vysoka kvalita povrchu dratu a
) A5 14 % Mn 1,9 metalurgicka Cistota. Zejména pro vyrobu jefabul a dopravnich prostiedk(. Ocel S960QL (alform
G 89 5 M Mn4Ni2,5CrMo Kv 80 Cr0,45 960; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960), S890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890),
ER120S-G Ky 47 ) /-50°C  |M00.55  [SB90MC (alform 900 M; Domex 900), S960MG (alform 960 M; Domex 960), OX 1002.
Ni 2,35 Ochranny plyn M2. Dodavan & 1,0-1,2.
diamondspark 700 MC Rm 770 N/mm? C_0,07 Plnény, zcela uzavieny, bezesSvy _drét s naplni kOV(?VéhO prasku pro termome_che_micky
2 Si0,7 zpracované nebo zuSlechténé a jemnozrnné oceli. Vyborné zapalovani a vynikajici podavaci
Re 690 N/mm . . PRV . . L e
* Rk A5 17 % Mn 1,6 vlastnosti. Extrémné nizky obsah vodiku ve svarovém kovu (H2<2 ml/100 g). Pro svafovani dilt
T69 6 Mn2NiCrMo M M 1 H5 |ky 130 J /-40°C C_r 0,35 dopravnich prostiedkd, jefabl, lodi, off-shore, tlakova potrubi. Oceli S550Q-690Q, S550 QL-
_ KA Ni 2 690QL, P550Q-P690Q, P550QL-P690QL, ASTM A514 Gr. F, H, Q; A709 Gr. 100 Type E, F, H, Q; A
E110T15-M21A8-K4-H4 Kv 47 )/-60°C
Mo 0,3 709 Gr. HPS 100W. Ochranny plyn M21, M20. Dodavan & 1,0-1,2.

Zmeény vyhrazeny.
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MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 21952-A hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.28 Y Fe zaklad
. 2
Béhler DMO-IG E?fgg IT//r:rr:z C0,1 Pomé&dény drat pro houzevnaté svary tlakovych nadob, potrubi, ¢asti kotll, reaktor( a riznych
G MoSi A5 22 % Si0,6 konstrukci. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo03; Jemnozrnné do S460N; oceli na potrubi dle
ER70S-A1 (ER80S-G) Kv 90 ) ° Mn 1,1 DIN 17 175; ASTM A335 Gr. P1; A161-94 Gr. T1 A; A182M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1;
WE.Nr. 1.5424 Kv 47 J /-40°C Mo 0,5 A217 Gr. WC1. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Bohler DCMS-IG g?nzégaonll\l/mmz gi (()),161 Pomé&dény drat pro svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktord a trubek, dale pro zuslechtitelné
G CrMo1Si Re 355 N/mm?  |Mn 1 oceli podobného sloZeni, nitridaéni a vytvrditelné oceli, oceli odolné alkalickym trhlinam. Ocel
ER80S-G A5 20 % Cri.2 1.7335 13CrMo4-5; ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 a P12; 1.7357 G17CrMo5-5 A217 Gr. WC86,
Wr.Nr. 1.7339 Ky 47 ) Mo 6,5 25CrMo4, 42CrMo5, apod. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Béhler CM 2-1G po Zihani (o] 0,08
- Rm 550 N/mm? |Si0,6 Pomé&dény drat pro svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktor a trubek, déle pro oceli
G CrMo2Si Re 400 N/mm?2 [Mn 0,95 |zu$lechtitelné a nitridaéni podobného sloZeni. Oceli 1.7380 10CrMo9-10; ASTM A335 Gr. P22;
ER80S-G ER80S-B3 mod. (A5 18 % Cr2,6 1.7379 G17CrMo9-10 A217 Gr. WC9. Ochranny plyn M21, C1. Dodévan & 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 1.7384 Kv 47 J Mo 1,0
Béhler CM 5-1G po zihani C0,08 Pomédeny drat pro Zarupevné oceli a oceli odolné stlatenému Hz pro kotle, potrubi a zafizeni
- Rm 550 N/mm? (Si0,4 pro zpracovani ropy s provozni teplotou do 600°C, Zarupevné oceli a odlitky podobného legovani
G CrMo5Si Re 470 N/mm2 |Mn 0,5 a podobné zu$lechtitelné oceli pevnosti do 1 180 N/mma2. Velmi dobré podévaci a svafovaci
ER80S-B6 A5 15% Cr5,8 vlastnosti. Ocel 1.7362 X12CrMo5, 1.7363 GX12CrMo5 ASTM A213 Gr.T5; A217 Gr.C5; A335
Wr.Nr.1.7373 Kv 47) Mo 0,6 Gr.P5. Ochranny plyn M21. Dodévéan & 1,2.
Thermanit MTS 3 C0,1
Sic Sio,3
po zihani Mno.5
Rm 620 N/mm?2 Cro ’ Pomédény drat pro vysoce Zarupevné svary a ndvary s provozni teplotou do 650°C.
GZCrMo91 Re 520 N/mm? Mo 1 Zuslechténé 9% Cr oceli, zejména 1.4903 X10CrMoVNb9-1, ASTM A199 Gr. T91, A355 Gr.
ER90S-B91 A5 17 % Ni0.5 P91(T91), A213/213M Gr. T91. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan & 1,2.
Kv 47 Nb 0,06
V0,2

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

(v plynu M21)

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343 (*17633) hod'not (2'000) slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 (*A5.22) Y Fe zaklad
Thermanit 14K Si pozihani ~ 1C0.08 1y qiunt drét pro stejné a podobné nerezavdjici Cr oceli a odlitky, napf. 1.4006 X10Cr13, 1.4000
Rm 650 N/mm Si0,9 ; N . ., , .
GZ13 Re 450 N/mm?  |Mn 0.65 X6Cr13, AlSI 410, 420. Navar tésnicich ploch vodnich, parnich a plynovych armatur, ndvar na
ER410 d ; nelegované a nizkolegované oceli a odlitky pfi provoznich teplotach do 450°C.
(mod.) AS 15 % Cri4 Tvrdost v nezihaném stavu 35 HRc. Ochranny plyn M12, M13. Dodé&van @ 1,2-1,6
Wr.Nr. 1.4009 Tvrdost 180 HB__[Ni 0,4 : i S <
Thermanit 13/04 Si go i;%%“,"\u , g %’%3
m mmeoe Masivni drat pro Cr (Ni) oceli a odlitky, napt. 1.4002 X6CrAl13, 1.4313 (G)X5CrNi13-4, ACI Gr. CA
) A5 15 % cri3 . Vysoké odolnost proti vzniku koroznich tinavovych trhlin.
ER410NiMo(mod.) Kv 50 Nid7 Tvrdost v nezihaném stavu 38 HRc. Ochranny plyn M12, M13. Dodévén @ 1,2
Wr.Nr. 1.4351 v 4,
Tvrdost250HB  |[M0 0,5
Bohler FOXcore 13/04 MC gggjga/;"h €0,023  |Plnény drat s kovovym praskem pro Cr (Ni) oceli a odlitky, napf. 1.4002 X6CrAl13, 1.4313
Sio,7 (G)X5CrNi13-4, 1.4317 GX4CrNi13-4, 1.4407 GX5CrNiMo13-4, 1.4414 GXACrNiMo13-4 ACI Gr.
Rm 760 N/mm? o M . y . . . o
Re 500 N/mm? Mn 0,9 CA 6NM. Pouziti napf. pro turbiny a dily vodnich elektraren. Vysoka odolnost proti vzniku
*T134 MVM1 22 A5 15 % Cr12 koroznich tnavovych trhlin. Tvrdost v nezihaném stavu 38 HRc. Mechanické hodnoty dle
*EC410NiMo (mod.) Ky 65 ° Ni 4,6 tepelného zpracovani (580-620°C/2-8 h) Vyborna smagivost, $irsi oblouk s jistym zavarem,
Turdost 250 HB Mo 0,6 minimalizace rizika vad, hladky svar. Ochranny plyn M12. Dodéavan @ 1,2
Thermanit 1610 Si po zihani ) C.0'07 Masivni drat pro spoje a navar druhové stejnych a podobnych zuslechtitelnych oceli a oceli na
Rm 500 N/mm Sio0,8 ) M X Y x PV S
GZ17Ti 2 odlitky, napf. 1.4016 X6Cr17, 1.4502 X8CrTi17. Odolnost mofské vodé a zfredénym organickym a
Re 300 N/mm Mn 0,6 anorganickym kyselinam. Tvrdost v nezihaném stavu 170 HB. Ochranny plyn M12, M13
ER430(mod.) A5 20 % Cri7s [ : y plyn M12, M13.
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost 130 HB__|Ti >8xC odavan@ 1,2-1,6.
Thermanit JE-308L Si Rm 510 N/mm? |G 0,02 Masjvni dré}t pro nerezivéjl’ci nest]abilizované i stalbillizo’vané C'rNi olcel.i a od.li.tky. Sv'ar
Re 320 N/mm? |Si0.9 houzevnaty az do -196°C, korozni odolnost odpovida nizkouhlikovym i stabilizovanym 18/8
G199LSi A5 35 % Mn:I 7 CrNi(N) typdim. Ocel 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,1.4550 X6CrNiNb18-10, AlSI
ER308LSi ? ' 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn M11, M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
! Kv 75] Cr20 K dispozici ekonomicka varianta Bohler Q G 308L Si pro svary s béZznymi narok
Wr.Nr. 1.4316 Kv321/-196°C  [Ni10 PO P y v v
Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
= 2
Bohler FOXcore 308L-To  (RM520N/mm™ 5 Plnény drat pro nerezavéjici CrNi 18/8 oceli. Vyborné ovladani, vysoky odtavovaci vykon,
Re 350 N/mm - T - S e ; | L N X .
A5 35 % Si0,7 minimalni rozstfik a tvorba oxid{, jemny hladky svar s jistym prlvarem, samoodstranitelna
*T199LRM(C) 3 Ky 47 ) ° Mn 1,5 struska. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizsi naklady na ¢isténi a moreni. Ocel
*E308LT0-4 /-1 Cr19,8 1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
Kv 32 )/-196°C . . o
Ni 10,5 Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
(v plynu M21)
Béhler FOXcore 308L-T1 Rm 520 N/mm22 C0,03 Plnény d,rét pro syary nerezavvéjl'cich vCrNi 18{&%[0(:.elivvnucepyc.:h polohach. V“Y?,m rychle )
Re 350 N/mm Si07 tuhnouci rutilové strusky mozno svarfovat vy$Simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti.
A5 35 % Mn ’1 5 Snadné ovladani, minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym prlivarem a
*T199LPM(C)1 Kv 47) Cros nizéim vnesenym teplem, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita, niz§i naklady
*E308LT1-4/-1 Kv32J/-196°C | " na ¢isténi a moreni. Ocel 1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AIS| 304,

304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn M21, C1. Dodévan & 0,9-1,2.

Zmeény vyhrazeny.
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343 (*17633) hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 (*A5.22) Y Fe zaklad
Thermanit H-347 Si , |co0e
] 221 :?558 IT//r:rr:z f/;r?’185 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi oceli a odlitky. Ocel napf.
G199NbSi A5 25 9 Cri9s 1.4550 X6CrNiNb18-10 dle VATUV-Merkblatt 1000 pidruzené oceli, AISI 347, 321, 302, 304,
ER347Si K ] ° Ni ’ 304L, 304LN, Ochranny plyn M12, M13. Dodéavan @& 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 1.4551 v 65 19,5
Nb 212xC
. 2
Béhler FOXcore 347-T0 E;n :?:8 IT//nn:::z gi %’%3 Plnény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon
A5 30 % Mn ’1 4 odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym pravarem, struska
*T199NbRM (C) 3 Ky 47 ) ° Cr 19’ samoodstranitelna. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizsi naklady na cisténi a
*E347T0-4 / -1 Kv 32 )/-196°C Ni10.4 mofeni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552,1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321,
(v plynu M21) Nb + 302, 304, 304L, 304LN. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan & 1,2-1,6.
Béhler FOXcore 347-T1 Rm 560 N/mm? |C 0,03 Plnény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli v nucenych polohach. Vlivem
Re 380 N/mm? [Si0,7 rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svafovat s vy$§imi svafovacimi parametry a vyS$si
A5 30 % Mn 1,4 rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym
*T199NbPM(C)1 Kv 47) Cr19 prlivarem a niz$im vnesenym teplem, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita,
*E347T1-4/-1 Kv32J/-120°C  [Ni10,4 nizsi naklady na &iténi a moreni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311,
(v plynu M21) Nb + 1.4306, AlSI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN. Ochranny plyn M21, C1. Dodéavéan & 1,2.
Thermanit GE-316L Si Rm 510 N/mm? gi %’%2 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a CrNi
) Re 320 N/mm? Mn il 7 oceli a odlitky. Korozni odolnost odpovida stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym CrNiMo
G19123LSi A5 25% cmés typtm. Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AlSI 316Cb, 316L, 316Ti. Ochranny plyn M12,
ER316LSi Kv 751 Ni 12’5 M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. K dispozici ekonomickd varianta Bohler Q G 316L Si pro svary
Wr.Nr. 1.4430 Kv32)/-196°C | o7 s b&znymi naroky. Dodévéan @ 0,8-1,0-1,2.
2
FOXcore 316L-T0 ?g‘ 3?:(? IT//nT:Z gi %’33 Plnény drét pro nerezavéjici CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni
A5 30 % Mn 1 5 rozstfik a tvorba oxid(l, jemny hladky svar s jistym privarem, struska samo-odstranitelna.
*T19123LRM(C) 3 Ky 47 ) Cr 19’ Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizsi naklady na cisténi a moreni. Ocel 1.4436,
*E316LT0-4 / -1 Kv 32 J/-120°C Ni12 ;.45?1::%5182,11.2583, 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn M21, C1.
(vplynuM21)  |Mo2,7 odava e
FOXcore 316L-T1 Rm 520 N/mm? |C 0,03 Plnény drat pro nerezavéjici CrNiMo oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci rutilové
Re 350 N/mm? [Si0,7 strusky mozno svarovat s vy§Simi svafovacimi parametry vys$si rychlosti. Snadné ovladani,
A5 30 % Mn 1,5 minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym pravarem a niz§im vnesenym
*T19123LPM(C)1 Kv 47) Cr19 teplem, samoodstranitelnd struska. Vysoka jakost a produktivita, niz$i naklady na gisténi a
*E316LT1-4/-1 Kv32J/-120°C  |Ni12 mofteni. Ocel 1.4436, 1.4571, 1.4583, 1.4409, 316L, 316Ti.
(v plynu M21) Mo 2,7 Ochranny plyn M21, C1. Dodéavan & 0,9-1,2.
Thermanit A-318 Si g %:%5
Rm 600 N/mm?2 Mln 1 5 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo(N) a CrNi(N) oceli a oceli na
G1912 3 Nb Si Re 390 N/mm? Cr 19’ odlitky. Korozni odolnost odpovida stejnym stabilizovanym CrNiMo typdm.
ER318(mod.) A5 30 % Ni12 Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
WE.Nr. 1.4576 Kv 70 Mo 2.8 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Nb 212xC
Bohler FOXcore 318-T0  |Rm 550 N/mm2 | < /03 N e - - e .
Re 390 N/mm? Si0,6 Plnény drat pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon
A5 25 % Mn1,3 odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym pravarem,
Ky 47 ] ° Cr18,8 samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizs$i nadklady na
*T19123NbRM(C) 3 Kv 32 1/-120°C Ni 12,2 ¢isténi a moreni. Oceli 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437,
Mo 2,7 1.4409,1.4581, AISI 316, 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
(v plynu M21) Nb +
Bohler FOXcore 318-T1 Rm 550 N/mm? gi %’%3 Plnény drat pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle
Re 390 N/mm? Mn :I 3 tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat s vy§simi svafovacimi parametry a vys$si rychlosti.
A5 25 % Cr 18’ 8 Snadné ovladani, minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym priivarem a
*T19123NbPM(C) 1 Kv 47 Ni 12’2 niz§im vnesenym teplem, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita, nizsi naklady
Kv 32J/-120°C Mo 2 ’7 na ¢isténi a moreni. Oceli 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437,
(v plynu M21) Nb+, 1.4409,1.4581, AlISI 316, 316L, 316Ti, 316Ch. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2.
Thermanit 18/17 E Mn €0,02
Rm 600 N/mm? [Si 0,4 Masivni drat pro CrNiMo(N) nestabilizované i stabilizované nerezavéjici oceli s vy$$imi naroky na
Re 400 N/mm? [Mn5,5 odolnost korozi zejména v médiich s obsahem chléru a pro nemagnetické oceli. Napf. pro
GZ18165NL A5 25 % Cr 19 technologie v papirenském, textilnim a celulézovém priimyslu, odsifovani spalin, mofska
ER317L (mod.) Kv 47) Ni 17,2 zafizeni. Oceli 1.4429, 1.4436, 1.4438, 1.4439, skupina 1.4583. Ochranny plyn M12, M13.
Wr.Nr. 1.4453 Kv32J/-196°C (M0 4,3 Dodavéan @ 1,0-1,2.
N 0,16
Thermanit 20/25 Cu C <0,025 |Masivni drat pro nerezavéjici CrNiMoCu oceli a odlitky a jejich svary s nelegovanou a
Rm 550 N/mm?2 Si0,2 nizkolegovanou oceli. Dobra korozni odolnost, odpovida stejné legovanym zakladnim
Re 350 N/mm? Mn 2,5 materialdm, odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Druhové stejné oceli s vy$§im
G20255CulL A5 25 0 Cr20,5 obsahem Mo jako 1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439
ER385 Ky 55 ° Ni 25 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4465 X1CrNiMoCuN25-25-2,1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 atd. a spoje
Wr.Nr.1.4519 Mo 4,8 s feritickymi ocelemi do $355J, UNS N08904, $31726. Ochranny plyn M12, M13.
Cu1,5 Dodavan @ 1,0-1,2.
Thermanit 22/09 € 0,02
Rm 500 N/mm? [Si0,5 Masivni drat pro svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod
Re 450 N/mm?2 Mn1,6 napétim v médiich s obsahem chléru a sirovodiku, odolnost dlilkové korozi. Ocel 1.4462
G2293NL A5 20 % Cr22,8 X2CrNiMoN22-5-3 a dalsi jakoz heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi ocelemi do S355J,
ER2209 Kv 47 Ni 8,5 16Mo3 a ocelemi skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS S31803, $S32205.
Wr.Nr. ~1.4462 Kv 32)/-40°C  |Mo3,1 Ochranny plyn M12, M13. Dod4véan @ 0,8-1,0-1,2.
NO0,17
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 15
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343 (*17633) hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 (*A5.22) Fe zaklad
Bohler FOXcore 2209-T0  |Rm 690 N/mm? C.S0’03 s . . e . e - T
Re 450 N/mm? Sio0,8 Plnerly drat pro dupleﬁxr?l oce!l a platf)vanl. \(yb(?rne oyladanl, vysoky vykon.odta}/enl, minimalni )
A5 20 % Mn9 rozstnk a tvorba.o')udu, jemny hladky svg[vs’ns’tym pruvavr'einj, §a moovdst’ranltevlna struska. Vysoka
*T2293NLRM(C)3 Ky 47 J Cr 22,7 jakost a produktivita v poloze P/}a PB, nizsi nak]lady na’mstenl amoreni. Nlapr. pro 1.41}62,
*E2209T0-4 / -1 Kv 32 J/-40°C Ni 9 3.14362, apoq. apro hgtgrogepnl spole'duplexnlclj oceli s nelegovany['m: nizkolegovanymi,
(v plynu M21) :\\]1(())3;,5 Zaropevnymi a austenitickymi ocelemi. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
Bohler FOXcore 2209-T1  |Rm 690 N/mm? gs(;),sos Plnény drat pro svary duplexni oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci rutilové
Re 450 N/mm?2 Mln 6 9 strusky mozno svafovat vy$Simi svafovacimi parametry a vysSi rychlosti. Snadné ovladani,
*T2293NLPM(C)1 A5 20 % Cr 22’ 7 minimalni rozstfik a oxidace, jemny hladky svar, jisty pravar, niz§i vnesené teplo,
*T2293NLPC1 Kv 47 Ni 9 ’ samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita, nizsi ndklady na ¢isténi a moreni.
*E2209T1-4/ -1 Kv 32 J/-46°C Mo 3.2 NapfF. pro 1.4462, 1.4362, apod. a heterogenni spoje duplexnich oceli s ne- a nizkolegovanymi,
(v plynu M21) N 0,1’3 Zaropevnymi a austenitickymi ocelemi. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
Thermanit 25/09 CuT C0,02
Si 0,3
2
?: 5658 'l\‘\l//rr:rr:z :34:215’55 Masi\{ni drat pro svary a névqr superduplexvm'ch oceli. \{elrpi dobra odolnost dalkové korozi a
G2594NL A5 18 % Ni 9 5’ korogl pod napétim, provozni teploty -50 az -f-220°.C, zejména Offshore.
ER2594 Kv 80 ) Moé 7 Oceli 1.4501, 1.4515, 1.4517, superduplexni ocell| 190, SAF 25/07, FALC 100, NIROSTA® 4501.
WE.NF. #1.4501 Kv 32 J/-40°C N 0,2’2 Ochranny plyn M12, M13, Z-ArHeC-30/0,25. Dodavan @ 1,0-1,2.
Cuo0,8
Wo0,6
Béhler FOXcore 2594-T1 Rm 760 N/mm? g 06073 Plnény drat s rutilovou naplni pro svary a navar superduplexnich oceli ve v§ech polohéch. Velmi
R:550 N/nTn:g Mln 0 9 dobra odolnost dulkové korc:zi a korozi pod napétim, provozni teploty -50 az +240°C. Zejména
T2594NLPM212 A5 18 % Cro5.3 pro Offshore, papirensky priimysl, odsifovani. Oceli Zeron 100 (Ul\{S 33276Q, 1.4501), SAF 2507
T2594NLPC12 Kv 50 J Ni 9 8 (UNS S32570,’1 ,4410)’, ASTM 832759, ASTM 32760 a dalsi posiopne duplgxm OCB!I: kombinace
E2594T1-4 / E2594T1-1 Kv 32 J/-40°C Mo 3 7 superdt{p.lexnlf:vrlpc,ell s austeﬂlvtlgkyml ocVele'ml a nelegqvanyml ocelemi. Vysolfaljakost a
N 0’2’3 produktivita, niz§i ndklady na ¢isténi a moreni. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodavan @ 1,2.

Dale niklové typy Thermanit Nicro 82, UTP A 6222 Mo, UTP A 776, UTP A 759 a odpovidajici plnéné draty str. 18-19.

MAG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUVZDORNE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343 (*17633) hod'not (2'000) slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 (*A5.22) Y Fe zaklad
Béhler CAT 430 L Cb-1G €0,02
Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C zaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svarovani a
GZ18LNb Tvrdost 150 HB [Mn 0,5 navatovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli
ER430 (mod.) Cr18 1.4016 a 1.4511. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0.
~1.4511 Nb <12xC
Thermanit 2504 > |C0,06
221 E?(?(()) l,\]l//rr:r:\’]z Si0,8 Nerezavéjici, do 1 150°C Zaruvzdorny drat pro svary s dobrou odolnosti spalindm s obsahem
G254 A5 20% Mn 0,8 siry. Spoje a ndavar stejnych a podobnych oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4340, 1.4347, 1.4821,
- ? Cr26 AISI 327, ASTM A297HC. Ochranny plyn M12, M13. Dodéavan @ 1,2.
Tvrdost 180 HB .
1.4820 Ni 5
Thermanit 19/10 H , |C0,05
221 5558 l,\]l//rr:r:\’]z Si0,3 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
G199H A5 35 % Mn 1,8 Ocel nap¥. 1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9,
ER19-10H ° Cr18,8 AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M12. Dodévan @ 1,0-1,2.
1.4948 Kv 70 Ni 9,3
Bohler FOXcore 308H-TO  |Rm 550 N/mm? |G 0.06 Pl_né%nyldrét pro éérupevné augteﬂni_tickélCrNi 0(?eli. V)’/b"ornlé ovlédénl’, vysoky vykon odtaveni,
2 g minimalni rozstfik a tvorba oxidQ, jemny hladky svar s jistym pravarem, struska
Re 350 N/mm Si0,6 . . L L e Civex o
samoodstranitelna. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizSi naklady na ¢isténi a
TZ199HRM213 A5 25 % Mn 1,2 LS . o ; p NN
TZ199HRC1 3 Ky 32 Cr 19' 4 mofeni. Zarupevnost do 700°C, vysoka odolnost trhlindam za tepla a kfehnuti. Oceli napf. 1.4948
E308HTO-4(1 can X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4940 X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AISI 304H,
(1) (v plynu M21) Ni 10,1 ’ -
321H, 347H. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
Béhler FOXcore 308H-T1 Plnény drat pro zarupevné austenitické CrNi oceli. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
Rm 550 N/mm? |C 0,05 mozno svarovat s vy$§imi svarfovacimi parametry a vy$si rychlosti. Snadné ovladani, minimalni
Re 350 N/mm? [Si0,6 rozstfik a oxidace, jemny hladky svar, jisty pravar, nizsi vnesené teplo, samoodstranitelna
TZ199HPM211 A5 25% Mn 1,2 struska. Vysoka jakost a produktivita, nizsi naklady na ¢isténi a moreni. Zarupevnost do 700°C,
TZ199HPC11 Kv 32) Cr19,4 vysoka odolnost trhlinam za tepla, odolnost kiehnuti. Oceli napf. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878
E308HT1-4(1) (v plynu M21) Ni 10,1 X12CrNiTi18-9, 1.4940 X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AISI 304H, 321H, 347H.
Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan @ 1,2.
Thermanit 2110 N typické hodnoty gig'? V prvni fadé pro zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro ocel Outokumpu 253 MA (1.4835),
Rm 680 N/mm? Mn EJ 6 dale pak 153 MA (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti hofakd atd. Odolnost
Re 440 N/mm? Cr 21’ oxidaci do 1150°C, odolnost trhlinam za tepla. Doporu€eno svafovani pulsnim nebo sprchovym
- A5 38 % Ni 10 obloukem v Ar, nebo smési s 30% He a 2,5% CO2.
Kv 130 Dodéavéan & 0,8-1,0-1,2
N 0,15
Thermanit 309 H Rm 550 N/mm? C_0,11 Stejné i podobné Cr a CrNi zaruvzdorné oceli a odlitky, napf. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AISI 305,
2 Si1,2 ASTM A297HF. Ochranny plyn M13. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
G2212H Re 350 N/mm Mn 1.2 Odol horké tedi:
A5 30 % nt, olnost v horkém prostredi:
ER309(mod.) Ky 70 Cr22 Vzduch a oxidaéni zplodiny  950°C bez siry 930°C do 2g S/m?3 850°C nad 2g S/m?3
Wr.Nr. 1.4829 Ni 11 Redukéni zplodiny 900°C bez siry 850°C do 2gS/m? neni nad 2g S/m3

Zmeény vyhrazeny.
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MAG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUVZDORNE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343 (*17633) hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 (*A5.22) Fe zaklad
Thermanit 310 Mn Modifikovana verze slitiny 310 s lepSimi svafovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a
Cco013 odlitky jako 1.4841, 1.4840, 1.4837, AISI 305, 310, 314, méné legované oceli jako 1.4821,
Rm 550 N/mm? Si 1’ 1.4828, houzevnaté svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostfedi zplodin se sirou kryci vrstva
G 2520 Mn Re 350 N/mm? Mn 3.2 Thermanit L), heterogenni spoje (provozni teplota max. 300°C). Ochranny plyn M13.
ER310(mod.) A5 25% CI‘25’ Dodévén®0,8—1,0—1,2.
Wr.Nr. 1.4842 Kv 80 Ni 205 Odolnost v horkém prostredi:
! Vzduch a oxidaéni zplodiny 1 150°C bez siry 1100°C do 2g S/m?
Redukéni zplodiny 1080°C bez siry 1040°C do 2g S/m?®
Thermanit 21/33 So C0.16 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a odlitky tzdolné nauhli¢ujici atmosféfe, specialné svary
RmM 510 N/mm?2  |Si 0’,25 odstfediv5§ litych trubek v petrochemickém primyslu s provoznl'telzplotou az 1050°C.
Re 380 N/mm? Mn 4,7 Ocellnefpr. Alloy 800 H, 1.4859, 1.4876, 1.4958, 1.4959. Ochranny plyn M12, M13.
GZ2133MnNb A5 20 % crot,7 Dodavan®0,8—1l,0—1,2. o )
Wr.Nr. ~ 1.4850 Ky 47) Ni32.3 Odolnost v h.orkver’n prosFredl: bezsiry do2gS/m?3
Nb 1 2 Vzduch a oxidaéni zplodiny 1 050°C 1000°C
! Redukéni zplodiny 1000°C 950°C
UTP A 2535 Nb €04
Rm 680 N/mm? fflln11 7 Svaryla navary §Eejgyph a podf)vbnych vysoce zaruvzdornych CrNi ocelolitin odolnych v prostfedi
Re 480 N/mm? |Cr 25’ 5 bez siry a nauhli¢ujici atmosféfe do 1 150°C.
GZ2535Zr A5 8 % Ni 35’5 Napf. 1.4848 G-X 40 CrNiSi 25 20, 1.4852 G-X 40 NiCrSiNb 35 25, 1.4857 G-X 40 NiCrSi 35 25.
Wr.Nr. ~1.4853 ? Nlb1 5 Ochranny plyn 11, dodavan @ 1,2.
+Ti, +Zr

Dale Thermanit 1610Si str. 14, niZze uvedeny Thermanit X a niklové typy Thermanit Nicro 82, UTP A 6225 Al, UTP A6170 Co str. 18-19.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO HETEROGENNIi SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

(v plynu M21)

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343 (*17633) hod'noty (2'000) slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 (*A5.22) Fe zaklad
Thermanit X Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti,
Rm 600 N/mm?  |C0.08 nelegované i legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancéfovaci plechy, manganova ocel,
Re 370 N/mm?  |Si 0’ 8 kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot
G188 Mn A5 35 % Mn 7 s austenitickymi, houZevnaté mezivrstvy navar(. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota
ER307(mod.) Kv 100 J cri9 spojelz ft’arit-austenit max. 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21.
Wr.Nr. 1.4370 Kv32)/-110°C  [Ni9 Dodévén 2 0,8-1,0-1,2-1,6. . .
K dispozici ekonomicka varianta Béhler Q G 307 pro svary s b&Znymi naroky.
Dodévan @ 0,8-1,0-1,2.
Béhler FOXcore 307-T0 Rm 500 N/mm? Plnény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli s ocelemi
Re 350 N/mm? Co0,1 konstrukénimi, jemnozrnnymi a zuslechtitelnymi, oceli houZevnatych za nizkych teplot
A5 25 % Si0,7 s houzevnatymi austenity, oceli Zaruvzdorné do 850°C, vytvrditelné manganové oceli mezi
*T18 8MnRM (C) 3 Ky 47 J Mn 6,5 sebou a s ostatnimi ocelemi, mezivrstvy a navary. Tvrdost 200 HDB, po zpevnéni az 400 HB.
*E307T0-G (mod.) Kv 32 J /-100°C Cr18,5 Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidu a rozstfik, jemny hladky svar,
(v plynu M21) Ni 8,8 jisty pravar, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizsi
naklady na ¢isténi a moreni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2-1,6.
Béhler FOXcore 307-T1 Plnény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli s ocelemi
Rm 500 N/mm? Co1 konstrukénimi, jemnozrnnymi a zuslechtitelnymi, oceli houZevnatych za nizkych teplot
Re 350 N/mm? Si 0’ 8 s houzevnatymi austenity, oceli Zaruvzdorné do 850°C, vytvrditelné manganové oceli mezi
A5 25 % M é 8 sebou a s ostatnimi ocelemi, mezivrstvy a navary. Tvrdost 200 HB, po zpevnéni az 400 HB.
*T188MnPM(C)2 Kv47) c n18, 8 Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxid( a rozstfik, jemny hladky svar
*E307T1-G (mod.) Kv 32 J/-100°C N'rg ’ s jistym prlQivarem, samoodstranitelna struska. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno
(v plynu M21) : svafovat i v polohach s vys$simi svafovacimi parametry a vy$si rychlosti. Vysoka jakost a
produktivita, nizsi nadklady na cisténi a moreni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
Thermanit 309L Si Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych
Rm 510 N/mm?  |C 0.03 plechll. Nejrozsifenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi vé.
Re 320 N/mm?  |Si 0'9 pevnostnich a zuslechtitelnych, nebo chrémovymi nerezaveéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina
G2312LSi AB 25 % Mn '2 1.4583 s feritickymi do S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli
ER309LSi Kv 90 ) Croa do S500N, zaropevnych jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7.
WE.Nr. 1.4332 Kv 75 ) / -20°C Ni13 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
K dispozici ekonomicka varianta Béhler Q G 309L Si pro svary s béznymi naroky.
Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Bohler FOXcore 309L-T0  |RM 520 N/mm? C0.03 Plnény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi seboua s
Re 350 N/mm? Si 0'7 ocelemi ne- a nizkolegovanymi, zuSlechtitelnymi, Zarupevnymi, austeniticko-feritické spoje
A5 30 % y parnich kotld a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani. Vyborné ovladani,
*T2312LRM(C)3 Kv 47 ) gln213,4 vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxid{ a rozstfiku, jemny hladky svar s jistym priivarem,
*E309LT0-4/-1 Kv 32 /-60°C N'r12 5 samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizSi naklady na
(v plynu M21) He ¢isténi a moreni. Ochranny plyn M21, C1. Dodéavan @ 1,2-1,6.
Béhler FOXcore 309L-T1 Rm 520 N/mm?2 Plnény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi seboua s ne-
Re 350 N/mm? C 0,03 a nizko legovanymi, zuSlechtitelnymi a Zarupevnymi, austeniticko-feritické spoje parnich kotld,
A5 35 % Si0,7 tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
*T2312LPM (C)1 Kv 65 J Mn1,4 mozno svafovat i v polohach vy§simi svafovacimi parametry a vy$Si rychlosti Vysoka jakost a
*E309LT1-4 / -1 Kv 32 ) /-60°C Cr23 produktivita, nizsi naklady na CiSténi a mofeni. Snadné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
Ni 12,5 minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym prlivarem, samoodstranitelna

struska. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 0,9-1,2.

Zmeény vyhrazeny.
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343 (*17633) hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 (*A5.22) Fe zaklad
Thermanit 309L Mo typické hodnoty |C 0,02

Rm 610 N/mm?2 |Si 0,35 L, , , L, , L, L, )

Re 390 N/mm?  |Mn 1.5 Sv.'a’rovanl vysolfolegc?vanyfzh c?csell s nelegova,nyml a nllzkolegovanyml, navarovanlvr?a nel?goyape
G23122L A5 31 % Cr 21’ 5 a nlzk(?lelgovan’e oceli, svarovani vysoce pevnych oceli typu durostat® a alformf’. Prl navarovani
ER309LMo (mod.) Ky 75 Ni 15’ odpovida prvni vrstva slitiné typu 1.4401/316L. Ochranny plyn M12, M1 3. Dodavan & 1,0-1,2.

Kv 601J/-40°C Mo 2,7
Bohler FOXcore 309LMo- Rm 550 N/mm? |G 0.03 Plnény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi seboua s
T0 Re 450 N/mm?  |Si 0,6 ocelemi ne- a nizkolegovanymi, zuélechtitelny[ni, Zarupevnymi, pro pevnostni a zu$lechtitelné

A5 25 % Mn ’1 4 ocgli, a’u§ter?itickc{—feriFiclfé,spoje plartu'ch kotld a tllakoyjchlnéQOb, 1. vrgtvea chemi(iky pdoln,ého
*T23122LRM(C) 3 Ky 47 J cr 23’ platO\{anl. Vthv'orr?e ovl?danl, vysoky vykon ogitave,nl, minimalni tvgrpa oxidd a rozstr‘lk', jemny
*E309LMoT0-4 (1) Kv 32 J /-60°C Ni12.5 hladky sv§[§ljlsfym pruvavr'evmv, s,amoovdst’ranltelné struska. Vysqka’x jakost a produktivita v poloze

*(v plynu M21) Mo 2 ’7 PA a PB, nizsi naklady na €isténi a moreni. Vysoka odolnost trhlindm za tepla.

! Ochranny plyn M21, C1. Dodévan @ 1,2-1,6.

Bohler FOXcore 309LMo- Rm 550 N/mm?  |C 0.03 Plnény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ne-
T1 Re 450 N/mm?  |Si 0’7 a nizko legovanymi, zu$lechtitelnymi a zarupevnymi, austeniticko-feritické spoje parnich kotld,

A5 25 % Mn il 4 tlakvovych nvédob', 1.vrstva’ chemi?&y o'dolnvého p’la'Fovém'. Vlivem ryvcvr]le tuhnOl,JCI' rutil(),\{é strusky
*T23122LPM(C) 1 Ky 47 ) Cr 23’ mozno s'v.arove?fllv Qolohach svy}/sv3|r’r1| svavrov?cu:m parlameFry’a yys& I’y(?hllOStl. Vysoka J’akost a
*E309LMoT1-4 / -1 Kv 32 J /-60°C Ni12,5 prpc'iukltlwlta, n|z§| naklady na 'CI?te'nI a r’norem.,Vyborn? oyladar;n, vysoky vykon odtavgnl, )

(v plynu M21) Mo 2.7 minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym pravarem, samoodstranitelna

! struska. Vysoka odolnost trhlindm za tepla. Ochranny plyn M21, C1. Dodéavén & 0,9-1,2.

Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm? C0,15 Masivni drat pro svary s vysokou oo!olnostitrhliném za tepla, dobrou houie:/natostl’ pfi V}/SOKé

Re 500 N/mm? Sio0,5 mezi kluzu, nerezavéjici. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a odlitkd, nelegovanych a
G299 Ae o Mn 1,6 nizkolegovanych oceli vy$§i pevnosti, manganovych vytvrditelnych oceli, CrNiMn oceli a pro
ER312 5 20% Cr30 heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi. Ochranny plyn M12, M13.
Wr.Nr. 1.4337 Kv27) Ni 9 Dodévén @ 1,0-1,2

Dale nize uvedené niklové typy Thermanit Nicro 82, Bohler FOXcore Nicro 82-T0, Bohler FOXcore Nicro 83-T0, UTP A 6222 Mo, Bohler FOXcore 625-T1.

MIG/MAG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNIi A SPECIALNi POUZITi

Typ Min. mech Chemické
ENISO 18274 *12153 hod'not (2'000) sloZeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 *A5.34 Y Fe zaklad
Thermanit Nicro 82 Rm 640 N/mm2 | C <0,02 Vlysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli
Re 380 N/mm? Si<0,2 houZevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenitickych oceli
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)  |As5 35 % Mn 3 s feritickymi, svary CrNi odlitk(l s vy$8im obsahem uhliku a kombinace s jinymi ocelemi u
ER NiCr-3 Kv 160 J/ 20°C Cr20 petrochemickych zafizeni do 900°C. HouZevnaty svar odolny trhlindm, kiehnuti, Zarupevny,
2.4806 Kv 80 J /-196°C Nb 2,7 odolny korozi, opalu, tepelnym $okdm. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05 nebo I1.
Fe 0,8 Dodéavén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler FOXcore Nicro 82- C0.03 Plnény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary
T0 Rm 550 N/mm?2 Si 0’4 a navary v polohach PA a PB. Vysoce jakostni svar slitin niklu, Zarupevnych, vysoce Zarupevnych
Re 360 N/mm?2 Mn 3 9 a zaruvzdornych oceli, oceli houZevnatych za nizkych teplot. Obtizné svafitelné oceli, spoje
*T Ni 6082 R M21 3 A522 % Cr 19’ 5 rdznych oceli mezi sebou, feritickych oceli s austenity s provozni teplotou nad 300°C,
*ENICraT0-4 Kv 1351J/20°C Nb 2 é nasledném tepelném zpracovani. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C az +550°C.
1er Kv 32J/-196°C Fe <2’ V prostiedi bez siry zaruvzdornost do +1200°C. Odolny kiehnuti, termo$okim, nerezavéjici,
B nizky koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Dodavéan &1,2.
Bohler FOXcore Nicro 83- Rm 600 N/mm? C0,03 Plnény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary
T0 Re 360 N/mm? Si0,3 a navary v polohach PA a PB. Vynikajici odolnost trhlindm za tepla. Svary a navary stejnych slitin
nb5, na bazi niklu 2. iCr15Fe, 2. -NiCr15Fe, Alloy , Alloy oy , spoje
A5 27 % Mn 5,5 bézi niklu 2.4816 NiCr15Fe, 2.4817 LC-NiCr15Fe, Alloy 600, Alloy 600 L Alloy 800 (H) j
*T Ni 6083 RM21 3 Kv 130 j’/ 20°C Cr19,7 uhlikovych oceli s CrNi austenity, platovani na uhlikové oceli. Dale pro spoje niklem legovanych
*ENiCr3T0-4 (mod.) Kv 32 J /-196°C Nb 2,4 oceli houZevnatych za nizkych teplot. Provozni teploty -196°C az +650°C, odolnost opalu az do
Fe <2 +1200°C. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2.
<0, ysoce pevné a korozivzdorné slitiny, Ni oceli pro nizké teploty, heterogenni spoje austenit-ferit
UTP A 6222 Mo Rm 740 N/mm? C<0,02 Vi ¢ ak ivzdorné slitiny, Ni li izké l h i j it-feri
Re 460 N/mm? Si<0,2 pfi vysoké teploté, zaruvzdorné a korozivzdorné platovani. Vysoka mez pevnosti pfi teceni,
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)  |A5 30% Cr22 pevnost a houZevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost korozi, napétovym trhlinam,
ER NiCrMo-3 Ky 10001 Mo 9 trhlindm za tepla, oxidaci, opalu do 1 100°C v prostiedi bez siry, korozi pod napétim, vysoka mez
WE.NF. 2.4831 Kv 85 J /-196°C Nb 3,5 unavy, namahani pfi 600-800°C nutno zvazit. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05.
Fe1 Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Béhler FOXcore 625-T1 C0.05 Plnény drat s obsahem rutilu pro vysoce jakostni spoje a navary ve v§ech polohach. Pro Mo
Rm 690 N/mm?  |Si 0'4 legované Ni slitiny jako Alloy 625 a Alloy 825, CrNiMo oceli s vy$$im obsahem Mo, Zarupevné,
Re 420 N/mm? Mn 6 4 vysoce zarupevné a zaruvzdorné oceli, oceli houZevnaté za nizkych teplot a kombinace
) A5 25% Cr 21’ s nelegovanymi a nizkolegovanymi ocelemi. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C az
*T Ni 6625 P M21 2 kv 90 J° Mo 8.5 +550°C. S ohledem na vlastnosti slitiny neni vhodné pouziti v rozsahu teplot 600-850°C.
*ENiCrMo3T1-4 Kv321/-196°C  |Nb 3’3 V bezsirném prostiedi odolnost opalu do +1200°C. Svar austeniticky, nerezavéjici, vysoka
Fo <1’ odolnost trhlinam za tepla, extrémni odolnost korozi pod napétim a dllkové korozi, nizky
koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Dodavéan & 1,2.
UTP A 776 € <0,01 o o _
- Rm 750 N/mm?2 Si 0,07 Stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navafovani na
S Ni 6276 Re 450 N/mm? Cr16 nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
) A5 30% Mo 16 médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napf. lisovaci a protahovaci nastroje.
(NiCr15Mo16Fe6W4) Kv 90 Jo V0,2 Vynikajici odolnost sirnym kyselinam pfi vy$sim obsahu chlorid(i a silné oxidaénim roztok&m.
ER NiCrMo-4 W 3,5 Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodavéan & 1,2.
Wr.Nr. 2.4886 Fe6
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 18


http://www.voestalpine.com/welding

voestalpine Bohler Welding

100
YEARS

BOHLER WELDING

MIG/MAG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNIi A SPECIALNi POUZITi

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 18274 *12153 hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 *A5.34 Y Fe zaklad
UTP A 759 C <0.01 Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napft. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819,
Rm 720 N/mm? Sio 1’ Alloy 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani.
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 450 N/mm? Cr 2’2 5 Odolnost korozi v médiich s obsahem chloru, kyseliné octové, jejim hydriddm, horké znegisténé
ER NiCrMo-13 A5 35% Mo 15; 5 kyseliné sirové, fosfore€né, znecisténym oxidaénim mineralnim kyselindm. Vysoka odolnost
Wr.NF. 2.4607 Kv 100 Fe <1 ’ dtlkové korozi, korozi v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi.
Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dod4avéan & 0,8-1,0-1,2.
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? gi i%gz Spoje a navar obvyklych druhd niklu v&. LC-typd, slitin niklu a niklem plétovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? Mn 0’3 tlakovych zasobnik( a aparat(i v chemickém pramyslu, potravinaiském priimyslu, v energetice,
ER Ni-1 A5 30% Fe <0’ 1 vSude tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn I1, Z-ArHeHC-
Wr.NF. 2.4155 Kv 160 Ti 3,3j 30/2/0,05. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTPA8BOM Rm 450 N/mm? gi ZOéOZ Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360,
Re 300 N/mm? Mn ’3 2 2.4375, déle heterogenni spoje rizné legovanych materiald, napf. oceli s médi a slitinami médi,
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) e ) ’ oceli se slitinami niklu s mé&di. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém
ER NiCu-7 A5 30% Cu29 o o AR SR . e
Kv 80 Fe 1 primyslu, stavba mofskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dild.
Wr.Nr. 2.4377 v Tie2 4 Ochranny plyn I1, Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP A 6225 Al g 0,2
Rm 720 N/mm? C'r02’§ Svary vysoce zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bézi niklu, napf.
. ) Re 500 N/mm? Ti015 2.4633 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu.
S Ni 6025 (NiCr25Fe10ALY) ) ’ Viynikajici odolnost oxidaci, odolnost nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota
ER NiCrFe-12 A5 25% Zr 0,05 : o Sier " " f . o
Kv 50 J AL2 az1200°C. PouZiti napf. pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen,
Wr.Nr. 2.4649 Fe 10 vysokoteplotnich potrubi apod. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodavan & 1,2.
Y 0,08
UTP A6170 Co € 0,06
Si<0,3
) Rm 750 N/mm? [Cr 22 Svary vysoce Zaruvzdornych a vysoce zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce
SNie617 Re 450 N/mm?2 Mo 8,5 Zarupevnych austenitd a oceli na odlitky, napf. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
~_(NiCr22Co12Mo9)  |A5 30% Fe 1 Zérupevnost do 1000°C, zaruvzdornost do 1 100°C.
ER NiCrCoMo-1 Kv 120 Co11,5  |Ochranny plyn 1, M12 (Ar+30%He+0,5%C02). Dodavan & 1,0-1,2.
Wr.Nr. 2.4627 Al1
Ti0,4
MIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU
Typ . Chemické
EN ISO 18273 hM(;z'n:tec(zbt’C) sloeni% |Vlastnosti a pousiti
AWS A5.10 Y Al zéklad
Union AL 99,7 Si<0,2
Rm 65 N/mm? zii%%i Svafovani vysoce Cistych hlinikovych slitin v elektrotechnice, potravinaiském primyslu,
Re 20 N/mm? Mn <6 03 chemickém prlmyslu a pro hlinikové konstrukce. Napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A AL 99,5,
S AL1070 (A199,7) 0 ’ AW-1070A Al 99,7, AW-1350 E-Al 99,5. EL. vodivost 33 S.m/mm?2. Ochranny plyn I1, 13.
ER1070 A5 35% Mg <0,03 Loz _
Dodavan & 1,2-1,6.
Zn<0,04
Ti <0,03
Union AlMg3 Rm 180 N/mm? mﬁ g 4 Slitiny Al <3% Mg jako AW-5754 AlMg3, AW-5251 AlMg2, AW-5005A AlMg1(C), AW-6060 AlMgSi,
S AL5754 (AlMg3) Re 80 N/mm? Cr <0’ 3 A\.N.'5,454 AlMg3Mr], AC-51100. Qt{olnost mofrské vodé, barva podobnda anodicky oxidovanym
_ A5 18% . ’ slitinam. Ochranny plyn I1.Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Ti <0,15
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm? mﬁ g'; AlMg slitiny, napt. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5, AW-6060 AlMgSi,
S AL5183 (AlMg4,5Mn0,7A) Re 125 N/mm? Cro 115 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 ALSi:I Mg,Mn, f\W-6061 AllMg1 SiCu, AW'-7,020 AlZn4,5Mg1,
A5 16% s AC-51300, AC-51400. Odolnost mofské vodé. Ochranny plyn I1. Dodavéan & 1,0-1,2-1,6.
ER5183 Ti <0,15
Union AlMg4,5MnZr Rm 275 N/mm? mﬁ g'; AlMg slitiny, nap¥. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5, AW-6060 AlMgSi,
Re 125 N/mm? Cro 115 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1,
S AL5087 (AlMg4,5MnZr) A5 16% Ti<o.15 |AC-51300, AC-51400 Vysoka odolnost vzniku trhlin za tepla. Pro svary komplikovanych
ER5183(mod.) ° 710 ‘i5 konstrukci s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Union AlMg5 Rm 235 N/mm? Mg5 Slitiny Al s <5% Mg, napt. AW-501 9.AlMg5, AW-5754 AlMg3, AW-5086 AlMg4, AW-6060 AlMgSi,
Re 110 N/mm? Mn 0,3 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1,
S AL 5356 (AIMg5Cr(A)) A5 18% Cr<0,3 AW-5454 AlMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost mo¥ské vodé.
ER5356 ° Ti<0,15  |Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Union ALSi5 Rm 130 N/mm? Slitiny do 7% Si, neznamé Al slitiny, rlizné Al slitiny mezi sebou. Svafovani plamenem s tavidlem
S AL4043 A (ALSI5 (A) Re 70 N/mm? Si5 a pajeni. AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu,
ER4043 A5 16% AC-45000. Svar nelze eloxovat. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Union AlSi12 Si11-13
Rm 130 N/mm? Eii%% Slitiny na odlitky s 7-12% Si, napft. G-AlSi7Mg0,3, G-AlSi10Mg, G-AlSi10Mg(Cu), G-AlSi9Mg,
S AL4047A (ALSI12(A) Re 600 N/mm?2 Mn <0”1 5 G—A_lSi1”1 , G-AlSi12, G—Al$i1 2(Cu). Nizka teplota taveni a yelmi tekuta léze’ﬁ.’
ER4047 A5 5% Mg <0,1 Vynikajici odolnost korozi. Svar nelze eloxovat. Ochranny plyn 11, I3. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Zn <0,2

Zmeény vyhrazeny.
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MIG DRATY S VYSOKYM OBSAHEM MEDI

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 24373 hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.7 Y Cu zéklad
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Fro bezkysl’lkovou meéd, napr: OF—Cg, S',E_Cuf SW-Cu, SF-Cu. HU,STejSI svaro:/a lazen, ]
Re 80 N/mm? Ag1 jemnozrnna struktura, vysoka elektrickd vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty,
Mn <0,2 trubkové rozvody, pfevadéce proudu. Barva a struktura médi, stfibro vSak omezuje leStitelnost.
S Cu 1897(CuAg1) A5 20 % ; b 8 g . g
ERC Ni <0,3 Pfedehfev nutny od 3 mm tl. sté&ny, (max. 600°C), ochranny plyn 11, I3 (Ar, Ar+He).
u Tvrdost 60 HB o .
Dodavan & 1,2.
2
UTP A 381 Rm200 N/mm® |Sn 0.8 |pr, pesiyslikovou mad, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekutsjsi lazen, elektricka vodivost
Re 50 N/mm Mn 0,25 2 . . . " - .
. 15-20 S.m/mm?, teplota taveni 910-1025°C. Pro aparaty a trubkové rozvody. Pfedehfev nutny od
5 Cu 1898 (CusSn1) AS 309 Si0,3 3 L. sté 600°C h y plyn 11, 13 (Ar, Ar+He). Dodévan & 1,2
ER Cu Tvrdost 60 HB Ni <0,3 mm tl. stény, (max. ), ochranny plyn |1, I3 (Ar, Ar+He). Dodavéan ,2.
UTP A 32 Rm 300 N/mm?2 sn7 Svary a navar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a
Re 150 N/mm? P<03 olovem, ndvar na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti.
S Cu 5180 (CuSn6P) A5 20 % Fe <0.1 Ptedehfev nutny od tl. st&ny 10 mm 100-250°C. Ochranny plyn I1, 13 (Ar, Ar+He).
ER CuSn-A (mod.) Tvrdost 80 HB ’ Dodévén & 1,2.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? Sn12 Svary a navar slitin médi s vice nez 8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a
Re 140 N/mm? P <035 olovem (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), névar na ocel a litinu.
A5 25% , Teplota taveni 825-990°C. Odolnost morské vodé. Ochranny plyn 11, I3 (Ar, Ar+He).
S Cu 5410 (CuSn12P) Fe <0,1 M . } - .
Tvrdost 150 HB ’ Pfedehfev nutny od tl. stény 8 mm 100-250°C. Dodévan & 1,2-1,6.
Fontargen A202 M Rm 350 N/mm? Si2.9 Svary a navar slitin médi s kiemikem nebo manganem, napf. CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuMn2,
Fontargen CuSi3 Mn Re 120 N/mm? sn 6 1 CuMnb5, se zinkem (mosaz), se zinkem, cinem a olovem (Eerveny bronz). MIG pajeni
Kv 60 7n 0’1 pozinkovanych ocelovych plechu. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn 11, M12, M13.
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) A5 40 % Mn 1’ 9 Dodéavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
ER CuSi-A Tvrdost 80 HB Fe 0 ’2 Fontargen CuSi3Mn je varianta zejména pro MIG pajeni tenkych pozinkovanych plechd,
’ dodavan priimér 0,8-1,0, standardné i na civce D200-5 kg.
Fontargen A 2115/8 M Rm 380 N/mm? Q{% .
Re 200 N/mm? v Svary a ndvary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem (mosaz a
Mn 0,2 . . p L . . L . . s ,
S Cu 6100 (CuAL8) A5 40 % Fe 0.2 specialni mosazi), Platovani na litinu a ocel. MIG péjeni pozinkovanych a pohlinikovanych
ER CUAL-A 1 Kv 100 Si0,1 plech(l. Teplota taveni 1030-1040°C. Ochranny plyn I1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Tvrdost 100 HB ;
Zn 0,1
Fontargen A 216 M Rm 530 N/mm? ALS Svary a navary slitin viceprvkovych hlinikovych bronzt, navafovani na ocel a méd, spoje mezi
Re 290 N/mm? Ni 2 oceli a hlinikovymi bronzy vé&. viceprvkovych, MIG péjeni pozinkovanych a pohlinikovanych oceli.
SCu A5 30 % Odolnost motské vodé, korozi, opotiebenti, kavitaci, erozi. Napf. pro lodni dily, strojni dily,
6327(CUAI8Ni2Fe2Mn2) Mn 1,8 sty dily & <sobn i i o
}J Kv 70 Fe18 aparaty, dily cerpadel, zdsobniky na potraviny, atd. Teplota taveni 1030-1050°C.
ERCuNIAL Tvrdost 140 HB ’ Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,2.
UTPA34N Rm 650 N/mm? |Al7,5 Svary a navar viceprvkovych hlinikovych bronz(, zejména s vysokym obsahem Mn, platovani
Re 400 N/mm? Mn 13 oceli, litiny, heterogenni spoje rliznych kovd. Dobré kluzné vlastnosti, odolnost moiské vodé a
S Cu 6338 (CuMn13AL7) A5 20 % Fe2,5 kavitaci. Nap¥. pro lodni §rouby, vodni turbiny, armatury, Soupétka, ventily, hfidele, loZiska,
ER CuMnNiAl Tvrdost 220 HB [N 2,5 néstroje pro tazeni. Teplota taveni 945-985°C. Ochranny plyn 1. Dodavan & 1,2.
UTP A 3444 Rm 700 N/mm?  [AL9,0 . . . S o - . .
Svary a ndvary viceprvkovych hlinikovych bronzd, navary na ocel a litinu, spoje oceli s
Re 400 N/mm? Mn 1,0
ScCu _ A5 15 9 Fo35 hlinikovymi bronzy. Dobré odolnost korozi, mofské vods, kavitaci a erozi.
6328(CuAI9Ni5SFe3Mn2) ” i Teplota taveni 1015-1045°C. Dodavan & 1,2.
: Tvrdost 200 HB Ni 4,5
ER CuNiAl
UTP A 387 , |€<0,05
Rm 360 N/mn’; Mn 0,8 Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé& chemickych aparatd, lodnich dild,
Re 200 N/mm?2 A5 Ni 30 dsol ich zafizeni a v Off-sh o lu. Odolnost k X Fské vode
5.Gu 7158 CUNiSOMn1FeTi |a0% Fe0,6  |Napf. pro CuNi2OFe (2.0878), CUNI30Fe (2.0882). Ochranny plyn 1. Dodévén £ 1,2
ER CuNi Tvrdost 120 HB Tie<0, e apf. pro CuNi e (2. ), CuNi e (2. ). Ochranny plyn 11. Dodavan ,2.

MIG/MAG DRATY A PLNENE DRATY PRO LITINU

Typ . L
ENISO 1071 ?éﬂ'n'c?t??gboq ggigf&e Vlastnosti a pousiti
DIN 8573
UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm?2 Cco,1 MAG dré3t pro feritic.ké i Vaulsten_it_ické l_itipy s kuliE“:!<’ovym grafitemva’spoje s neltvago_vavn)_'/n’wi i
Re 300 N/mm? M.n 3,5 legO\./arjyml oceleml,vrl'nedl alslltln.aml niklu. Zvlvast pro konstrtv.lkcnl s’vary odstredl\(e litych . )
S C NiFe-2 A5 25% Nl 55 dvlzjktllnlch truvbelf alprlrub, nastroje, armatur){, cervpadlav. Houzevnaty S\Cal’ bez trh}ln, obrobitelny
_ Tvrdost 200 HB Ti0,5 tfiskové. Svafovani za studena, event. s lehkym pfedehfevem. Doporucéen pulsni oblouk.
Fe zaklad |Ochranny plyn M12. Dodéavan & 0.8-1,0-1,2,
Union FeNi 60 IG Rm 400 N/mm? Cco,1 MAG drat pro svarovani a navarovani litiny, svafovani litiny s ocelemi v¢. vysokolegovanych a
Re 200 N/mm? Si0,15 iév\ruvzdorn)’Ich. GJS-350-22-LT az 9JS-700-2 (Js101 5v azJS1070, GGG35 az G€570), GJMB-350-10
S C NiFe-1 A5 25% M_n 0,9 az GJMB-700-2 (B35-10, P45-06 az P70-02, GTS35 az GTS70), GIMW-350-4 az GIMW-550-4
_ Turdost 180 HB Ni 59 (W35-04 az W55-04, GTW35 az GTW65). Doporucen pulsni oblouk. Ochranny plyni1, M12.
Fe zaklad |Dodavan & 1,0-1,2,
SK FNM4-G €0,25
Si0,7 Plnény drat MAG zejména pro spoje Sedé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli a pro navary.
Tvrdost 160HB  |Mn 3,5 Austeniticky svar s vysokou pevnosti a taznosti, dobfe tfiskové obrobitelny. Svafovani za
MF NiFe-2-S Fe 30 studena, event. s lehkym pfedehifevem. Ochranny plyn M21, M13. Dodavan & 1,2.
Ni zaklad
Dale bronzovy z pfedchozi tabulky UTP A 34 N.
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 20
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ S
DIN 8555, Tvrdost Ch(vaml,cfe Vlastnosti a pouziti
EN 14700 slozeni %
Thermanit 1720 350 HB gi %’25 Drat pro navary podobnych 13-18 % Cr oceli a navar nelegovanych a nizkolegovanych oceli.
’ Odolnost korozi ve vodé, pare, morské vodé, ziedénych organickych kyselindch. Navar napf.
.. IMno0,55 p ; p ; ARSI, p
ENISO 14343 1. vrstva dle zakl. cri7 parnich, vodnich a plynovych armatur s provozni teplotou do 500°C. Dale navary v uvedeném
GZ17 Mo materialu Mo 1.1 korozivnim prostredi, které jsou zaroven opotiebovavané otérem a teplotou.
400-500 HB Ni O "1 Zaruvzdornost do 900°C. Ochranny plyn M12, M13. Dodévén & 1,2-1,6.
WEARmMig Dur 250 co3 ) . o o . o o )
Sio,3 Drat pro houZevnaté, dobfe obrobitelné navary. NapF. pro vyplné na nelegované a nizkolegované
MSG 1-GZ-250 250 HB Mn1 oceli, kolejnice, kfizeni, vodici listy, ob&Zzna kola, jefabova kola, hfidele, spojky, Easti pfevod,
SZ Fel Cr1 dily stavebnich a zemé&délskych strojd. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Ti0,2
UTP ROBOTIC 250 C0,1 Plnény drat pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze. HouZevnaty, dobfe obrobitelny navar
295-275 HB Si0,6 odolny razam, stfednimu otéru. Napf. pro vyplné na nelegované a nizkolegované oceli,
MSG 1-GF-250-P Mn 1,8 kolejnice, kFiZeni, vodici listy, ob&2n4 kola, jeFabova kola, hiidele, spojky, &asti prevody, dily
TFel Cr1 stavebnich a zemédélskych strojd. Ochranny plyn M21. Dodéavan & 1,2-1,6.
UTP ROBOTIC 300 NG g0ﬂ4
er(n)il 2 Plnény drat s vlastni ochranou pro mezivrstvy a stfedné tvrdé navary ve vodorovné poloze napf.
300-325 HB Cro é kolejnic, srdcovek, kol, dale pro fetézova kola a ¢lanky fetéz(.
MSG 1-GF-300-GP Ni1o Dobra odolnost tinavé materilu a opotiebeni vymaékanim. Dodavan & 1,6.
Mo 0,4
WEARCcore Dur 350 €035 Y . . , , , .
Sio,4 Plnény drat pro stfedné tvrdy navar ve vodorovné i svislé poloze. Dobra odolnost Unavé
330 HB Mn1,5 materidlu a opotfebeni vymackanim. Napf. pro kluzné dily, ozubend kola, spojky, valce a kladky,
MF 1-GF-350-GP Ccr1,8 htidele, pouzdra atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 1,2-1,6-2,4
Mo 0,5
UTP ROBOTIC 351 B 32’1065 Plnény, bezesvy, pomédény drat s bazickou naplni pro navafovéni ve vodorovné i svislé poloze v
325-375 HB Si0.6 ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a
MSG1-GF-350-P Cra robotizované navafovani. Odolnost opotiebeni kov-kov, vhodny napf. pro pojezdové kladky,
TFel Mo 1 &lanky pésd, ozubend kola. Ochranny plyn M21. Dodavén & 1,2-1,6
UTP ROBOTIC 352 C0,25 Plnény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé
325-375 HB Mn 1,75 poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, preduréen pro
MSG1-GF-350-P Si0,55 automatizované a robotizované navafovani. Odolnost opotiebeni kov-kov, vhodny pro pojezdové
TFel cr1,7 kladky, &lanky pésd, ozuben4 kola. Ochranny plyn M21. Dodévan &1,2-1,6.
WEARmig Dur 450 co7 .
450 HB Si0,3 Drat pro houzevnaté ndvary namahané krome tlaku a razl jiz i otérem. Pro pojezdova ustroji
zihéani 200 HB Mn 2 pasovych vozidel, obéZzna kola a obézné drahy, vodici listy, fetézova kola, razniky.
MSG 2-GZ-400 kaleni62 HRc  [Cr1 Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodévan & 1,2-1,6.
Ti0,2
UTP ROBOTIC 405 32’11 5 Plnény, bezedvy, pomédény drat s naplni kovového pragku pro navafovani ve vodorovné i svislé
. poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, preduréen pro
MSG5-GF-40-P 37-42 HRc Si0,6 . . . . v . v P o v . . 2
Cr5.5 automatizované a robotizované navafovani. Napf. pro dily strojd pro pfesun hornin, pojezdové
TFe7 Mo 6 9 kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
UTP ROBOTIC 453 C0,25 Plnény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé
Mn 1,0 poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, predurcen pro
MSG3-GF-45-ST 42-47 HRc Si0,4 automatizované a robotizované navarovani. Odolnost tlaku, otéru a vysoké teploté. Napf¥. pro
TEe3 Crb5 dily strojd pro pfesun hornin, pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21.
Mo 4,0 Dodavan & 1,2-1,6
UTP ROBOTIC 503 32’022 Plnény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé
R poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, predurc¢en pro
Sio,4 ) . ; . R L N . -
MSG3-GF-50-ST 47-52 HRc Crs automatizované a robotizované navafovani. Odolnost metalickému opotfebeni a otéru do
TFes 550°C. Néastroje pro praci za tepla, vysekavaci a stfizné nastroje, vélce, extrudery.
€ Mo 3,5 . o
. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Ti 0,25
WEARmMig Dur 600 Co5 Drat pro navar ot[jolny.otéru, tlalv<_u, rézﬁ[n na konstruvkénl', llité, n.éStI’OJZOVé a mang_anové’ o’cveli_. _
54-60 HRc ; Zemni a stavebni stroje, hrany lzic bagrl, zuby, korecky, nastroje na Upravu hornin, drtici Celisti,
o4 o Si3 . RV . ) o
MSG 6-GZ-60-S zihani 250 HB Mn 0.5 kuzele, mlatici liSty, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastrojl pro stfihani, tvafeni,
SZ Fe8 kaleni 62 HRc Cro é vysekavani, tazeni plech(, opravy i novou vyrobu. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1.
i Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP ROBOTIC 600 C 0,45 Plnény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé
57-60 HRc Si3 poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro
MSG6-GF-60-GP Mn 0,4 automatizované a robotizované navafovani. Odolnost tlaku, razim a otéru. Stfizn é nastroje,
TFe8 Cr9 drtici &elisti, mleci desky, apod. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
WEARcore Dur 600 €05
Si1 Plnény drat pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici
Mn 1,6 odolnost opotfebeni tfenim a otérem pfi dobré houzevnatosti. PouZiti napf. pro bagrové zuby,
57-62 HRc N ’ o x AV Py . s .
ME 6-GE-60-GP Cr6 Cerpadla pisku a Stérku, transportni fetézy, drtici kladiva a fetézy, atd. Ochranny plyn M21, C1.
Mo 0,85 Dodéavan & 1,2-1,6-2,4.
Ti0,9
UTP ROBOTIC 606 Cco0,5 Plnény, bezeSvy, pomédény drat s naplni kovového prasku (606) nebo s bazickou naplni (606 B)
UTP ROBOTIC 606B Mn 1,5 pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosféfe. Vyborné svafovaci a
MSG6-GF-60-GP 57-62 HRc Si0,6 podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a robotizované navarovani. Napf. pro dily
TFe6 It Cr6 stroju pro pfesun hornin, pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21.
© Mo00,5  |Dodavan @ 1,2-1,6.
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 21
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ S
DIN 8555, Tvrdost ;2?2::?;9 Vlastnosti a pouziti
EN 14700 0
UTP ROBOTIC C0,55 Plnény, bezedvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé
CHROMELESS 600 Mn 0,7 poloze v ochranné atmosfére. Spliuje naroky na odstranéni rizika tvorby chrom-(VI)-oxidu.
57-62 HRc . P L . ] P e
T7Fes Sio0,8 Vysoka otéruvzdornost, vynikajici svafovaci vlastnosti. Skartovaci zafizeni, bagry, stfizné
jiné <5,0 |ndastroje, drtici Celisti, mleci desky, apod. Ochranny plyn M21. Dodévan & 1,2-1,6.
WEARmig Tool 58 gig’ie Drat pro opravy opotfebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosié. Navar néstroj(i
Mn 0 4 z oceli podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava opotfebeni otérem
55-60 HRc Cr5 ’2 a razy. Napf. nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, nGzky pro stfihani za tepla, ostfihovadla,
MSG 3-GZ-60-T Mo 1.4 pé&chovadla, vélce, trny, déle napt. podbijeée prazc(, vrtaci kladiva, drzaky seka&d, pracovnich
SZFe8 VO 3’ ploch zafizeni pro Upravu kameniva, lisovaci formy na brusivo atd.
W1, 3 Ochranny plyn M12, M 13, M21. Dodéavan & 1,0-1,2-1,6.
WEARcore Tool 58 €0,45
;‘:669 Plnény drat pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici
’ odolnost opotiebeni tfenim a otérem pfi mirném az stfednim rdzovém zatizeni. Pouziti napf. pro
57-62 HRc Cr5,5 < PR < e . — . ) .
MF 3-GF-60-GT Mo 1.4 zapustky, odirajici se kovové dily, razové vrtaky atd., nastroje pro drceni odpadu.
VO 5’ Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
W1,6
UTP ROBOTIC 603 €05 o . o ) - o ] ]
Mn 1,1 Plnény, bezeSvy, pomé&dény drat s naplni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé
Si1 poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro
MSG3-GF-60-GPZ 57-62 HRc Cr5,5 automatizované a robotizované navafovani. Odolnost otéru a razim do 550°C. Napf¥. pro drtici
TFe8 Mo 1,3 kladiva, bagrové lZice, stfizné nastroje pro praci za studena i za tepla. Ochranny plyn M21.
V0,3 Dodévan & 1,2-1,6.
Wi1,3
WEARcore MnCr13-0 205 HB C0,37 Plnény drét s vlastni ochranou pro ndvar manganové i uhlikové oceli. Odolnost opotfebeni pfi
0 ZDEVNEN( Si0,4 znac¢ném tlaku, razech, valeni. Vy$si otéruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky,
MF 7-GF-250-KP P 5%_55 HRc Mn 16 kiizeni, vénce rotaénich peci, zvony vysokych peci, zuby bagrd, drti¢e strusky, rozmélfiovaci
TZFe9 Cr12,8 mlyny. Dodéavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
WEARcore MnNi2 €09
185 HB Sio,3 Plnény drat pro ndvar manganové i uhlikové oceli v ochranné atmosféfe. Opravy odlitk{
po zpevnéni Mn 14,5 z manganové oceli, navar drticich valcd, kladiv, kolejového svrsku. Vysoka houZevnatost navaru.
MF 7-GF-200-KP 48-53 HRc Ni 2 Ochranny plyn M21. Dodévéan & 1,2-1,6.
Mo 0,5
UTP ROBOTIC 257 €0,45 .
225-275 HB Si0,7 Plnény drat pro ndvar manganové i uhlikové oceli v ochranné atmosfére. Opravy odlitkl
MF 7-GF-250-KP po zpevnéni Mn 14 z manganové oceli, navar drticich valc(, kladiv, kolejnic, vyhybek, atd.
TEe9 52 HRc Cr2 Vysoka houZevnatost navaru. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Ni 1
WEARcore Dur 58 TiC-O €18 Plnény dréat s vlastni ochranou pro névar vysoce odolny otéru p¥i odolnosti silnym tlakam a
Mn 0,9 (o . . M . . VA - M
. . razim. Vysokym pfedehfevem lze dosahnout struktury bez trhlin. Drtici valce a kladiva, korec¢ky,
karbidy ve svaru |Si 0,2 e . . o . P . e ivo L
MF 6-GF-60-GP tvrdosti 58 HRc |Cr 6.1 transportni Sneky, saci dopravniky, rizné pracovni plochy michacd, drti¢l, stavebnichi
; zemédélskych strojl. Velmi rozsifeny typ pro renovace technologii pro drceni a Upravu vapence
TZFe8 Mo 1,4 . Ny
Ti5 5’ a pro vyrobu cementu. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
UTP ROBOTIC 601 C1,4 Plnény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé
. Mn 0,7 poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, predurcen pro
Karbidy ve svaru . . . ; . L . X . M P .
_CE-A0- Si1,0 automatizované a robotizované navarovani. Vysoka odolnost smirkovému opotfebeni pfi dobré
MSG6-GF-60-GP 57-62 HRc O o . e A
TFe8 Cr6 odolnosti razim. Zuby drapaku, bagrové zuby, transportni Sneky, drtici Celisti a kuzele,
Nb 5,5 rozmélfovaci zafizeni, kladiva, apod. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
UTP ROBOTIC 6011 32’131 Plnény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé
L poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, predurc¢en pro
Sio,4 . . ; . R X . > L
MSG10-GF-65-GP 62-67 HRc Cro.s au_tom'atlzo!anleva robs)tlzova’ne navvar?vanll. Odolnost: smlr_kovelmtl opvotrebenl piskem a
L mineraly. Dalni, Zelezarenské, zemédélské a stavebni stroje, misice, Cerpadla cementu, atd.
TFe13 Ni 1,5 p g
B4 '8 Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
WEARcore XD 60-0 C4,2 .
. Mn 0,7 Plnény drat s vlastni ochranou pro navarovani dild opotiebovavanych otérem pfi mirnéjsich
karbidy ve svaru - . - « . . . . Ly . e
ME 10-GF-60-G tvrdosti 60 HRe Si1 razech. Pouziti pro Snekové dopravniky, bagrové zuby, korecky, saci €erpadla pisku, misici
TZFe 14 Cr 26,5 lopatky, briketovaci lisy, peletovaci valce atd. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
B0,5
UTP ROBOTIC 6010 karbidy ve svaru ::4:'(?2 Bezesvy plnény drat pro navafovani v ochranné atmosfére Ar/CO: jakoZ i bez ochranného plynu.
Y S Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a robotizované
MSG 10-GF-60-G tvrdosti 57-62 Sio,8 P . . . Lot r o wwr o ivwr o2 . .
navarovani. Navar odolny vysokému abrazivnimu namahani s nizSi zatézi razy pro dily napf.
TZEe15 HRc Cr22 troid L Al leci zafizeni tarnach d. Dodavan & 1.6-2.4
Nb 0.4 strojll pro zemni préace, valce a mleci zafizeni v cementarnach apod. Dodavan ,6-2,4.
WEARcore XD 63-0 I(\:/I:,(?Z Plnény dréat s vlastni ochranou pro navar dilll silné opotfebovavanych otérem pfi stfednich
karbidy ve svaru Si 1 3: razech az do teplot 450°C. Pouziti pro mleci desky sintrovacich zafizeni, drtiCe strusky,
MF10-GF-65-G tvrdosti 64 HRc Cr 2’0 9 vyhrnovace popela, drtici valce, mlatici listy, zafizeni pro odstranéni okuji, dily sacich bagr(,
TZFe15 Nb 6,7 piskové tryskace, noZe srovnavacich pasti, michace. Dodavan & 1,6-2,4-2,8.
WEARcore XD 65-0 €S53
Mn 0,2 Plnény drat s vlastni ochranou pro navafovani dild extrémné opotiebovavanych otérem a erozi
karbidy ve svaru |Si 0,7 pfi mirnych razech. PouZiti do teplot 600°C, navar je dostate¢né odolny i korozi. Pro dily strojt
tvrdosti 63 HRc  |Cr 21 pro Upravu a transport zeminy, cementu, cihlafské hmoty, pro tlacné Sneky, drtici hvézdice a
MF10-GF-65-GT pfi 550°C 54 HRc |Mo 6,3 rosty sintrovacich zafizeni, vyhrnovaci $§neky horkého popela, $krabaky kolovych mlynii,
TZFe16 pfi 600°C 50 HRc |[Nb 6 briketovaci lisy, zafizeni pro vymyvani hornin, dily sacich bagr(, drtice slinku, zvony vysokych
W1,9 peci atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8.
V1
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ S
DIN 8555, Tvrdost Ch(vaml,cfe Vlastnosti a pouziti
EN 14700 slozeni %
WEARcore XD 70-O ::4:] ’(?55
A b io, nény drat s vlastni ochranou nebo ro navar odolny extrémné silné abrazi a erozi,
Vg’:qzkycf]"k‘:':bo_ Si0,8 Plnény drat s viastni och (O) nebo MAG (G) pro navar odolny extrémna silné abrazi i
Jborid):i a borid Cr9,3 teplotam az 650°C. Téchto vlastnosti je dosazeno jiz v 1. vrstvé. Casti strojli pro pfepravu hornin,
MF 6-GF-70-GT homogenné Mo 3,6 napf. zuby a dasné korecek, rypadel a dalsi, ¢asti technologii pro vyrobu stavebnich hmot,
T7 F_ 8 e rozbtylenych v Nb 5,5 zejména cementu, vrtaky, $neky, drtici desky, zuby a vélce, ventilatorova kola.
€ mal:ri)t/:i 7(§lHRc V2 Dodéavan & 1,2-1,6. Ochranny plyn u MAG navafovani M13 (ArO>).
W 4,4
B 3,2
WEARcore XD FeW60-0 matrice 63 HRc karbidy W Plnény dréat s vlastni ochranou pro navafovani dild extrémné opotiebovavanych otérem pfi
R y | . 9 . . L .
karbidy W v Fe matric malych razech a tlaku. Napf¥. pro transportni $neky, misici lopatky, zemni vrtaky, korunky, mleci
MF 21-GF-65-G a2z 2500 HV desky, ryhovaci a hloubici frézy atd. Dodévan & 1,6-2,0-2,4
WEARcore XD NiW45 matrice 46 HRc  [Karbidy W [Plnény drat MAG pro navar dild extrémné opotiebovavanych otérem. Fosfatové doly, cihlafsky a
karbidy W v CrNiB keramicky primysl, dobyvani a transport jilu, papirensky a dievafsky pramysl, noze a drtice.
MF 22-GF-45-G a7 2500 HV matrici Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O). Dodavan & 1,6.

Dale Thermanit X str.17, Thermanit 30/10 str. 18, niklové str. 18-19 UTP A 776, bronzové str. 20, napi. UTP A 34 N, kobaltové WEARcore Co str. 24

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI - SPECIALNE NASTROJOVE SLITINY

Typ L
DIN 8555 Turdost Chemicke |y, stnosti a pousiti
EN 14700 sloZzeni %
WEARmMig Tool 35 €0,02
. Si0,2 Drat pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZitéjsi nastroje pracujici za tepla, ale i za studena.
navar 32-35 HRc |Mn 0,6 N e - . e . o s o e M
po vytvrzen Ni18 Opravy opgtrebem i nov? vyrob? navarem na mvenejajko§tn| nt?su?.vNavar dobre tfiskové
MSG 3-GZ-350 T 3-4 h/480°C Co12 obrobitelny, po vytvrzeni vysoké odolnost opootrebenl. Vyborna slitina pro formy na plasty a
SZFe5 50-54 HRc Mo 4 formy na hlinik. Dale pro lisovaci nastroje, ntizky pro silné materidly, nastroje pro tazeni, razeni,
Ti16 ohrafovani, stfihani za tepla, kovani. Ochranny plyn M12, M13, M20, M21. Dodavan & 1,0-1,2.
ALO,1
WEARmig Tool 40 ?’ahv’arl’oéi-glaBHRc g %14 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost raztim, tlaku, otéru pfi vy$si teploté, vysoka
z am{ 19, houZevnatost. Kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, vélce, ostfihovaci nozZe,
MSG 3-GZ-40-T kalenid8 HRc — \Mn 0.6 |phaci ctyftistky, platovéni membranovych stén. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1.
SZFe3 popousten Cr6:5  |podavan 21,0-1,2-1,6
42 HRc Mo 3,3 oom e
WEARmig Tool 45 navar 42-46 HRc g %’%5
zihéani 230 HB Mln 0 7 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotiebeni otérem, tepelnému opotiebeni, vysoka
MSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc Crs ’ houZevnatost. Napf. zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na
SZFe3 popousténi Mo 4 plasty, ostfihovaci noZze. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
45 HRc )
Ti0,6
WEARmig Tool 55 névar 53-58 HRc |C 30 Drat pro nastroje pracuijici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opotfebeni otérem a tlakem pfi
Sios ¢ Sio,3 o . o L e Y S . )
2ihéni 235 HB Mn 1.2 mensich razech. Dulciky, upinaci hroty, Celisti svérakd, vodici kolejnice, ryci, hoblovaci,
MSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc cry ’ upichovaci nastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné celisti, ostfihovaci noze, pisty
SZFe8 popousténi Mo 2 vytlaénych lisl, stiraci liSty, rovnaci valce, valcovaci trny, vysekavaci noze na plech, atd.
53 HRc Ti03 Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
WEARcore Tool 60 cos8
Si0,4 Plnény MAG drat pro névar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici vlastnostem
Mn 0,5 rychlofeznych oceli. Odolnost otéru, tlaku, razim, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné
MF 4-GF-60-S navar 60-64 HRc |Cr 4,0 hrany a pracovni plochy. Opravy opotiebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosic.
TFed Mo 8,3 Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové noZze, stfizné nastroje pro automobilovy pramysl.
W1,7 Ochranny plyn M13. Dodavan & 1,2-1,6
V2,2
WEARcore Tool 50 Co (S: %’176 Plnény MAG drat pro navar specialni slitiny s vysokou odolnosti opotfebeni kov-kov, iinavou
MI 6 1 materidlu, oxidaci, kavitaci, erozi, korozi a vy$si teplotou. Typickych vlastnosti lze dosédhnout jiz
MF 6-GF-50-CT navar 50 HRc C n13, Vv prvni vrstve.
TZFe7 Mr 24 Pouziti pro valce pro kontinudlni liti, zapustek, trn(, raznik(, prostfihovadel, kovacich nastrojd,
03121 tvafecich, nastroju, ¢asti cerpadel, apod. Ochranny plyn M13 nebo I1. Dodavan & 1,2-1,6
WEARcore Tool NiCrCo18 C.0'02
Sio,3
po navareni Mn 0,5
190 HB Cr19 Plnény drat, superslitina s vysokym obsahem kobaltu specialné uréena pro navar GFM kovatek a
Po zpevnéni Co18 dal8ich extrémné zatéZzovanych nastrojl pracujicich pfi vysokych teplotach.
MF 22-GF-200-TZ 300-400 HB Ti2,7 Ochranny plyn M 13, M21, I1. Dodavan & 1,6-2,4.
Al1,4
Fe 2
Ni zéklad

WEARcore Co str. 24

Dale Thermanit 30/10 str. 18, niklové napf. UTP A 776 str. 18-19, WEARmig Dur 600, WEARmig Tool 58, WEARcore Tool 58 str. 21-22 a kobaltové
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI - KOBALTOVE SLITINY

Typ Chemické
DIN 8555 Tvrdost slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Co zaklad
WEARcore Co 21 C_0’27
f’lln1 ’120 Plnény drat pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotiebeni kov-kov, termosokam,
; tlaku a razm, korozi, vysoké teploté az 900°C. Pro trysky extruderd, nastroje pracujici za tepla,
MF 20-GF-300-CTZ 82 HRe Er 28 injektory turbin, ventilova sedla a kuzelky, ob&7né a tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich a
ERC CoCr-E MI02é40 kyselinovych armatur a ¢erpadel. Ochranny plyn M 13, I1. Dodavéan & 1,2-1,6-2,4.
Fe 3,5
WEARcore Co 6 C0,95 Plnény drat pro navar v ochranném plynu. Dobré odolnost otéru, vysoka odolnost erozi, kavitaci,
Si1,4 korozi, tlaku a razam, vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov. Pro teploty do 800°C, kratkodobé
40 HRc Mn 0,8 1100°C, odolnost prudkym tepelnym zménam. Ventilova sedla a kuzelky spalovacich motord,
MF 20-GF-40-CTZ Cr30 tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych armatur, trysky $nekovych list, noze
ERC CoCr-A W4,2 pro stfihani blok, predvalkd, kulatiny, asti mlynd. Ochranny plyn M 13, 1.
Fe 3 Dodévan & 1,2-1,6-2,4
WEARcore Co 12 C1,15
Si1,8 Plnény drat pro navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem,
48 HRc Mn 0,9 teplotou az 900°C. Napf. pro obé&zné, tésnici a kluzné plochy armatur a Eerpadel, navar nastrojl
MF 20-GF-50-CSTZ Cr28,8 pro opracovani deva, papiru, plastt, nastroji pro rozméliiovani, vysoce zatéZovanych nastroj(l
ERC CoCr-B W6,5 pro préci za tepla bez termogokd. Ochranny plyn M 13, I1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
Fe 3
WEARcore Co 1 €23
Si1,6 Plnény drat pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov, otéru, oxidaci,
Mn 0,8 korozi, vysokym teplotam. Pouziti pro dily mlynd, lis( na palmovy olej, extruderd na plasty,
MF 20-GF-55-CTZ 54 HRe Cr26,5 gumarenskych zafizeni, pro misici lopatky, Skrabaky, atd. Ochranny plyn M 13, I1.
ERC CoCr-C W11,5 Dodavéan & 1,2-1,6.
Fe 3

DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH, NiZKOLEGOVANYCH A ZARUPEVNYCH OCELi PLAMENEM

Typ Min. mech Chemické

EN 12536: hod'noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti

AWS A5.2-07: Fe zéklad

Bohler DMO szgtON'\ymnf g %11% Pomédény drat zejména pro svary trubek pfi vysokych poZadavcich na jakost.

o rasotaalit et Pro teploty v dlouhodobém rezimu do +500°C. Hust&js lézer bez rozstfiku a pord.
R60-G Kv 39 Mo 0,5 Ocel 16Mo03, P285NH, P295NH, P255G1TH, P295GH apod. Dodéavéan & 2,0-2,5-3,2-4,0.

WIG DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 636-A hod'noty (2'000) slozeni % |Vlastnosti a pouzZiti
AWS A5.18 Fe zaklad
Bohler EMK 6 Rm 500 N/mmzz Univerzalné pouzitelny pomédény WIG drat pro svary z nelegovanych oceli, v¢. jemnozrnnych.
Re 420 N/mm C 0,08 y . - P . > : POASN .
. A5 20 % Si09 Pfechod svarového kovu bez rozgtrlku. Dr_atje ur€en pro spojovaci svary pfi vyrobé kotlu,
W42 5 W3Si1 y zasobnik( a rliznych konstrukci, je uréen i pro svafovani kyslikovych zafizeni
Kv 180 Mn 1,45 ) .
ER70S-6 Ky 47 1/-50°C ’ (HIC-Test dle NACE TM-02-84), k dispozici hodnoty pro SSC-test. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Béhler EML 5 Rm 530 N/mm?
Re 460 N/mm? |CO0,1 Pomédény drat zejména pro tenké plechy, trubky a kofenové svary nelegovanych oceli, vhodny i
W 46 5 W2Si A5 23 % Si0,6 pro nasledné zinkované ¢i emailované spoje. Vhodny pro kyslikové aparaty.
ER70S-3 Kv 130 Mn 1,2 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Kv 47 J/-50°C
Béhler Ni 1-1G Rm 850 N/mm* & 47
] 22 ggg/N/mm Sio,7 Svarovani oceli vy$s$i pevnosti a oceli houZevnatych do -50°C. Pouziti napfr. u Offshore zafizeni a
W46 5 W3N'1 Ky 150; Mn1,4 pfi svafovani oceli s vy$8imi naroky na houzevnatost. Dodavan & 2,0-2,4.
ER80S-Ni1 (mod.) Ky 49 1 1-50°C Ni 0,9
Béhler 2,5 Ni-IG Emfgg ,T//mmzz C 0,08 Svarovani niklem legovanych oceli a jemnozrnnych oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych
] Ag 20 % mm Si0,6 teplot, zejména pro tenké plechy a kofenové svary. Oceli 12Ni14, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3,
W46 8 W2Ni2 ? Mn 1 P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2, S255N-S460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL,
ER80S-Ni2 g ‘213? J/-80°C Ni2,4 S255NL1-S380NL1. Dodavén & 2,0-2,4-3,2.
Béhler NiMo 1-1G Rm 640 N/mm?  |C 0,08 Svafovani ocglivysqké p,evnoslti a zuélec_htén)’{ch’jemnozrnnyc’h qcell’. Vysoké} houzZevnatost a
Re 550 N/mm?  |Sio.6 odolr.wst vzniku trhlin, vyborné vlastnosti za nizkych teplot a nizky obsah vodiku.
) A5 18 % Mn 1 8 Oceli napt. S460N, S460M, S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-S550QL, S460QL1-
W55 611 Mn3Ni1Mo Ky 140 Mo 0.3 $550QL1, P460N, P460NH, P460NL1, P460NL2, L415NB, L415MB-L555MB, L415QB-L555QB,
ER90S-G K" 47 1 -60°C N'OO 5 alform 500 M, 550 M, aldur 500 Q, 500 QL, 500 QL1, aldur 550 Q, 550 QL, 550 QL1,
v ) o 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-6-4. Dodavan & 2,4.
Béhler NiCrMo 2,5-1G Rm 770 N/mm? C.0’08 L . . . « L . . Lo
Re 690 N/mm? Si0,6 Svafovani oceli vysoké pevnosti a zuSlechténych jemnozrnnych oceli s vysokymi pozadavky na
_ A5 17 % Mn 1,4 houZzevnatost pfi nizkych teplotach.
W69 6 11 Mn3Ni2.5CrMo " 160]’ Cro,3 Oceli napf. $620Q, $620QL, S690Q, S690QL, S620QL1-S690QL1, alform plate 620 M, 700 M,
ER110S-G K" 471 /60°c  |Ni2.5 aldur 620 Q, 620 QL, 620 QL1, aldur 700 Q, 700 QL, 700 QL1. Dodavén & 2,4.
v - Mo 0,4

Dale Bohler DMO-IG viz str. 25
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WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 21952-A hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 Y Fe zaklad
. 2
Béhler DMO-IG E;njgg IT//nn:rr:z Co0,1 Ne- a nizkolegované oceli a Mo legované Zaruvzdorné oceli (16Mo03), oceli odolné starnuti a oceli
W MoSi A5 20 % Si0,6 odolné louhovym trhlinam. HouZevnaté svary kotld, tlakovych nadob, potrubi, jefabd,
W 46 3 W2Mo Ky 110? Mn 1,1 konstrukci. Velmi dobré svafovaci vlastnosti, vysoce jakostni svar, houzevnaty, odolny trhlindm,
ER70S-A1 (ER80S-G) Kv 47 ) /-30°C Mo 0,5 starnuti, vhodny pro teploty -30°C az +500°C (+550°C). Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Bohler DCMS-IG g?nzl%aonll\l/mmz gi (()),16 Svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktort a trubek z oceli 1.7335 13CrMo4-5, ASTM A193 Gr.
: y B7,1.7357 G17CrMo5-5, A217 Gr. WC6, A335 Gr. P11 a P12, dale zusSlechtitelné oceli
W CrMo1Si Re 355 N/mm2 [Mn1 : o ) o e ) : X
N podobného slozeni, napf. 24CrMo5, 42CrMo4, nitrida¢ni a vytvrditelné oceli, oceli odolné
ER80S-G AS 20 % Cr1,2 louhovy hlinam. Och y plyn 11. Dodévan & 1,6-2,0-2,4
ER80S-B2 mod. Ky 47 ) Mo 0,5 ouhovym trhlinam. Ochranny plyn I1. Dodavan ,6-2,0-2,4-3,0.
Béhler DMV 83-1G po Hhéni co,08 .
Rm 620 N/mm? Si0,6 Svary kotld, tlakovych nadob a potrubi specialné z oceli 14MoV6-3, CSN 15 128. Schvaleno
) Re 355 N/mm? Mn 0,9 v dlouhodobém reZimu do teplot 560°C. HouZevnaty svar odolny trhlindm s vysokymi
W MoVSi A5 18 % Cr0,45  |dlouhodobymi hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 14MoV6-3, 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7,
ER80S-G ° Mo 0,85 21CrMoV5-11, G17CrMoV5-10. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
Kv 47 )
V0,35
Béhler CM 2-1G po Zihani €o0,08
- Rm 550 N/mm? |Si 0,6 Svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktort a trubek z oceli 1.7380 10CrMo09-10, ASTM A355 Gr-
W CrMo2Si Re 440 N/mm?  |Mn 0,9 P22,1.7379 G17CrMo9-10, A217 Gr. WC9. Dale pro zuslechtitelné a nitrida&ni oceli podobného
ER90S-G A5 18 % Cr2,5 sloZeni. Ochranny plyn I1. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
(ER90S-B3(mod.)) Kv 47 Mo 1,0
Béhler CM 5-1G gzqzéhg%n;\j/mmZ gi %’38 Zarupevné oceli a oceli odolné stladenému Ha, pouzivané pfi stavbé kotl(i a potrubi a zafizeni
) Re 470 N/mm?  |Mn 6 5 pro zpracovani ropy s provozni teplotou do 650°C v dlouhodobém reZzimu, zarupevné oceli a
W CrMo5Si A5 17 % Crs.8 odlitky podobného legovani a podobné zuslechtitelné oceli pevnosti do 1 180N/mm2.
ER80S-B6 ? K Ocel X12CrMo5, GX12CrMo5. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Kv 47) Mo 0,6
WIG DRATY PRO ZARUPEVNE OCELI
Typ . Chemické
EN ISO 21952-A ?QZ'nftec(zm slofeni % |Vlastnosti a pouiti
AWS A5.28 Y Fe zaklad
Béhler CM 9-1G po Zthanf €007 |
Rm 590 N/mm? |Si0,4 Zéarupevné oceli a oceli odolné stlatenému Hz, pouzivané pfi stavbé kotlll a potrubi a zafizeni
W CrMo9Si Re 470 N/mm? |Mn0,5 pro zpracovani ropy s provozni teplotou do 600°C v dlouhodobém reZzimu. Ocel X11CrMo9-1,
ER80S-BS A5 18 % Cr9,0 X7CrMo9-1. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
Kv 34) Mo 1,0
Thermanit MTS 3 €01
s o Sio0,3
po zihani Mn 0.5
Rm 620 N/mm?2 cro ’ Vysoce zarupevné svary a navary s provozni teplotou do 650°C.
W CrMo91 Re 530 N/mm? Mo 1 ZusSlechténé 9% Cr oceli, zejména 1.4903 X10CrMoVNb9-1, ASTM A199 Gr. T91, A355 Gr.
ER90S-B9 A5 17 % Ni05 P91(T91), A213/213M Gr. T91. Ochranny plyn I1. Dodavéan & 2,0-2,4-3,0.
Kv 50 Nb 0,06
V0,2
Thermanit MTS 616 2
Si 0,25
Mn 0,5
s?r12|7h2%nll\l/mm2 Slr08654 Vysoce zarupevné stejnorodé svary a navar oceli ASTM A 355 Gr. P92, NF 616,
WZ CrMoWVNb 90,5 1,5 Re 560 N/mm?  |Ni 0O 5 ASTM A 355 Gr. P92 (T92), A213 Gr. 92, 1.4901 X10CrWMoVNb9-2.
ER90S-G A5 15 % W16 Ochranny plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER90S-B9(mod.) 0 ’
Kv 41 V0,2
Nb 0,06
N 0,04
Thermanit MTS 4 Si (83 %23
po zihani Mln 6 6 Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
Rm 700 N/mm?2 Cri 1’ Zuslechtitelné 12% Cr oceli 1.4922 X20CrMoV12-1, 1.4937 X23CrMoWV12-1,
W CrMoWV1 2Si Re 590 N/mm?2 Mo 1 Stejnorodé Zaropevné oceli 1.4935 X20CrMoWV12-1, 1.4923 X22CrMoV12-1,
A5 15 % ) 1.4913 X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20MVNb), 1.4931 GX22CrMoV12-1.
ER505(mod.) Ni 0,4 . -
Kv 351 ! Ochranny plyn I1. Dodavéan & 2,4.
Wo0,5
V0,3

Dale Thermanit 19/10 H viz str. 27

Zmeény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343-A hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 Fe zaklad
Thermanit 13/04 Si po ¥ihan € 0,02
Rm 800 N/mm? f/; 0677 Nerezavéjici Cr (Ni) oceli a odlitky, napf. 1.4313, 1.4002, ACI Gr. CA6 NM.
W134 Re 720 N/mm? no, Vysoka odolnost proti vzniku koroznich tnavovych trhlin.
ER410NiMo(mod.) A5 18 % Cr12:3  |1urdost 38 HRe, po 2ihani 250 HB. Ochranny plyn I1. Dodavén @ 2,4.
Wr.Nr. 1.4351 Kv 50 ) Ni4,7
Mo 0,5
Thermanit JE-308L Rm 510 N/mm?2 C 0,02 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky. Svar houZevnaty do -
Re 320 N/mm?  [Si0,5 196°C. Oceli 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10, AlSI 304,
wWi199L A5 25% Mn1,8 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D. Ochranny plyn I1.
ER308L Kv 100 Cr20 Dodavén & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. K dispozici ekonomicka varianta
Wr.Nr. 1.4316 Kv 32 J/-196°C Ni 10 Bohler Q T 308L pro svary s béznymi naroky @ 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2.
Thermanit JE-308L Si Rm 510 N/mm?2 C 0,02 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
Re 320 N/mm? Sio,8 Svar houZevnaty do -196°C. Oceli napf. 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
W19 9LSi A5 25% Mn 1,8 1.4550 X6CrNiNb18-10, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G
ER308L Kv 100 Cr20 nebo D. Ochranny plyn I1. Dodavan @ 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2. K dispozici ekonomické varianta
Wr.Nr. 1.4316 Kv 32 J/-196°C Ni 10 Bohler Q T 308LSi pro svary s b&Znymi naroky & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Thermanit H-347 . |C0,05
erma 8 ?: 3?5?(()) 'l\‘\l//rr:rr:z Sio0,5 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizgvané CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Napf. oceli skupiny
W 199 Nb AB 25 % Mn 1,8 1.4550 X6CrNiNb18-10 jakoz dle VATUV-Merkblatt 1000 pfitazené materialy, AISI 347, 321, 302,
ER347 Kv 65 ) ﬁr;%S ?)OAL, I3OI4L,®3§)4(1)L2\1,2A;ST6M2A0292646:|;§F8, A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C-D. Ochranny plyn I1.
° 19, oqaavan ,U-1,2-1,0-2,0-2,4-0,2.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 27 J/-196°C Nb 12xC
Thermanit GE-316L . |C0,02
ermanit GE-316 ?2" 3?218 rzl//rr:; Si0,5 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro
W19123L AS 25 % Mn1,8 oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, $31653, AlISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1.
ER316L Kv 60 ﬁr"]lzs’g DOdéVé;v@ ‘I’,OT1 ,?-1[,(6%,(1-%,4#-3,21-2,%5 giipgzzici ekonomicka varianta Bohler Q T 316L pro
o i12, svary s béznymi naroky ,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 32 J/-196°C Mo 2.8
Thermanit GE-316L Si » |C0,02
ermanit GE-316L S ?2" 3?218 rzl//rr:; Si0,9 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19 12 3LSi AS 25 % Mn 1,7 Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, $31653, AlSI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn
ER316L Kv 100 J Cr18,5 11. Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2. K dispozici ekonomicka varianta Béhler Q T 316LSi pro svary
Wr.Nr. 1.4430 Ky 32 /-196°C Ni 12,0 s b&znymi naroky & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Mo 2,6
Thermanit A-318 € 0,04
Rm 550 N/mm?  [Si0,4
Re 350 N/mm? Mn1,7 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19123Nb A5 25 % Cr19,5 Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
ER318 Kv 60 Ni 11,5 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0.
Wr.Nr.1.4576 Kv 32 J/-120°C Mo 2,7
Nb 212xC
Thermanit A-318 Si € 0,035
Rm 600 N/mm?  [Si0,8
Re 390 N/mm? Mn 1,4 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19 123 Nb Si A5 30 % Cr19 Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
ER318 Kv 100 Ni 11,5 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Wr.Nr. 1.4576 Kv 32 J/-120°C Mo 2,8
Nb 212xC
Thermanit 18/17 E Mn C<0,02
Rm 600 N/mm? Si0,4 Svary s vy$$i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dilkové korozi. Svar
Re 400 N/mm?2 Mn 5,5 nemagneticky. FN < 0,5. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické
WZ 1816 5NL A5 25 % Cr19 CrNiMo (N) oceli a odlitky, napf. 1.4429 X2CrNiMo17-13-3, 1.4436 X3CrNiMo17-13-3, 1.4438
ER317L(mod.) Kv47) Ni17,2 X2CrNiM018-15-4, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316Cb, 316LN,
Wr.Nr. 1.4453 Kv 32 J/-269°C Mo 4,3 317LN, 317L; UNS $31726. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
NO0,16
Thermanit 20/25 Cu € <0,025 .
Rm 550 N/mm? Sio,2 Svary CrNiMoCu oceli a odlitkd, heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou oceli, napf. 1.4505
Re 350 \/mm2  |Mn 25 X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439
W20255Cul co Cr20,5  |X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 a dalsi, jakoz s feritickymi $355J, podobné
ER385 A5 35 % Ni 25 CrNi oceli s vysokym obsahem Mo, UNS N08904, S31726. Ochranny plyn I1.
Wr.Nr. 1.4519 Kv 120 Mo4,8  |Dodavan @ 1,6-2,0-2,4-3,2.
Cu1l,5
Thermanit 22/09 €0,02 ) ) ) ) _ ) , » .
Rm 720 N/mm?2 Si0,4 Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim v médiich
Re 600 N/mm? Mn1,7 s obsahem chloru a sirovodiku a odolnost dilkové korozi.
W2293NL Ae 0 Cr22,5 |Oceli1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a dalsi, jakoz heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi
ER2209 525% Ni 8,8 ocelemi do $355J, 16Mo3 a skupinou 1.4583 X10CrNiMoNb18-12. Ochranny plyn I1.
Wr.Nr. ~ 1.4462 Kv 100 Mo 3,2 Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
NO0,15
Thermanit 25/09 CuT €0,02
Sio,3
2
gem 6?558 3;222 2:4:205’83 Nerezavéjici austeniticko-feritické oceli 1.4515 GX3CrNiMoCuN26-6-3, 1.4517
W2594NL A5 25 % Ni 9 5’ GX3CrNiMoCuN25-6-3-3, 25% Cr superduplexni oceli Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100.
ER2594 Kv 80 Mo :;,7 Vysoka pevnost, dobra houZevnatost, velmi dobré odolnost dilkové korozi a korozi v mezefe.
Wr.NF. % 1.4501 Kv 50 ) / -40°C N 0,22 Ochranny plyn I11. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Cu0,6
W 0,6

Zmeény vyhrazeny.
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WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO ZARUVZDORNE OCELI

Typ Min. mech Chemické
ENISO 14343-A : y sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
hodnoty (20°C) P
AWS A5.9 Fe zéklad
Béhler CAT 430 L Cb-IG €0,02
Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C zaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svafovani a
GZ18LNb Tvrdost =150 HB |Mn 0,5 navarovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli
ER430 (mod.) Cr18 1.4016 a 1.4511. Ochranny plyn 11. Dod4van @ 1,6.
~1.4511 Nb <12xC
Thermanit 308 H Rm 550 N/mm?2 gi %’?15 Stejné i podobné oceli a odlitky. Provozni teploty do 400°C, v kratkodobém reZimu 600°C,
Re 350 N/mm? Mn 1 8 odolnost opalu do 800°C. Oceli napft. 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4550
W199H A5 30 % Cr20’ 0 X6CrNiNb18-10, 1.4878 X8CrNiTi18-10, 1.4948 X7CrNi18-9 UNS S30400, S30409, S32100,
ER308H Kv 80 Ni 9.0 S34700 AISI 304, 304H, 321, 321H, 347, 347H. Ochranny plyn I1. Dodavén & 2,4.
Thermanit 19/10 H > |C005
E;nfgg IT//nn:QZ Si0,4 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
W199H A5 30 % Mn 1,8 Oceli napf. 1.4948 X6CrNi18-11 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4850 X6CrNiNb18-10,
ER19-10H K 100;’ Cr18,8 AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4.
Wr.Nr. 1.4948 v Ni 9,3
Thermanit 309 H Rm 600 N/mm2  |C 011 Cra CrNi zaruvzdorné oceli a odlitky, napF. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AISI 305, ASTM A297HF.
Re 420 N/mm? Si1,2 Odolnost v horkém prostredi:
W2212H A5 30 % Mn 1,2 Vzduch, oxida&ni zplodiny 950°C bez siry 930°C do 2gS/m® 850°C nad 2g S/m?
ER309 (mod.) Ky 85 ) ? Cr22 Redukéni zplodiny 900°C bez siry 850°C do 2¢ S/m® neni nad 2g S/m?
Wr.Nr. 1.4829 Ni 11 Ochranny plyn I1. Dodédvan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Thermanit2111 N ioké € 0,07
typicke hodnoty |, "¢ V prvni fadé pro zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro Outokumpu 253 MA (1.4835), dale
Rm 720 N/mm N L . . v i el viio
Re 520 N/mm? Mn 0,6 pak 153 MA (1.4818) apod. pfivyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti horakl atd.
_ A5 32 % Cr21 Odolnost oxidaci do 1150°C, odolnost trhlindm za tepla. Ochranny plyn I1.
Ky 140;) Ni 10 Dodéavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
N 0,15
Thermanit 310 Mn Modifikovana verze slitiny 310 s lepS§imi svafovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a
co013 odlitky napfr. 1.4837 GX40CrNiSi25-12, 1.4840 GX15CrNi25-20, 1.4841 X15CrNiSi25-20, AlISI
Rm 580 N/mm?2 Si 0’ 9 305, 310, 314, ASTM A297 HF, A297 HJ, houZevnaté svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostiedi
W 25 20 Mn Re 380 N/mm? Mn 3 9 zplodin se sirou kryci vrstva Thermanit 2504), heterogenni spoje (s feritickou oceli max. 300°C).
ER310 (mod.) A5 25% cr 25’ Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Wr.Nr. 1.4842 Kv 80 Ni20.5 Odolnost v horkém prostredi:
’ Vzduch a oxidaéni zplodiny 1 150°C bez siry 1 100°C do 2g S/m?
Redukéni zplodiny 1080°C bezsiry  1040°C do 2g S/m?
Thermanit 2504 Rm 650 N/mm2  |C 0:07 Svary vstelzjnych a E)o’dobnychviéruvzdornych pcgll' pro tepelna zaF[zem’ s vysokou odolnost
Re 500 N/mm? Si0,8 redukéni a oxidacni atmosféfe s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svar(i na Cr-Si-Al
W 254 A5 20 % Mn 1,2 ocelich. Odolnost opalu do 1 100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823,
Cr25,7 feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724,1.4742,1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AlISI 327, ASTM
Wr.Nr. 1.4820 Kv 40 ) . e
Ni 4,5 A297HC. Dodéavan & 2,4x1000.
UTP A 2133 Mn Cco0,12 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky odolné nauhli¢ujici atmosfére, napfr.
Rm 600 N/mm?  [Si0,3 1.4859 GX10 NiCrNb 32 20, 1.4876 X10 NiCrAlTi 32 20, 1.4958 X5 NiCrAlTi 31 20,
WZ2133MnNb Re 400 N/mm? Mn 4,5 1.4959 X8 NiCrAlTI 31 21. Odolnost v horkém prostiedi:
_ A5 25 % Cr21 Vzduch a oxidaéni zplodiny 1 050°C bez siry 1 000°C do 2g S/m?
WE.NF. = 1.4850 Kv 70) Ni 33 Redukénl’lzplodiny o 1000°C bez siry 950°C do 2g S/m?
Nb 1,2 Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,0-2,4-3,2.
UTP A 2535 Nb g 2’4
i . . . " . . - . L
Rm 680 N/mm?2 Mn 1,7 Svary'a navary stg{ny{cl’ll a podot’)vnych vysoc:) zaruvzdornych CrNi ocelolitin odolnych v prostiedi
Re 480 N/mm? Cro5.5 bez siry a v nauhli¢ujici atmosféfe do 1 150°C.
WZ25357r A5 8 % Ni 35.5 Napf. 1.4848 G-X 40 CrNiSi 25 20, 1.4852 G-X 40 NiCrSiNb 35 25, 1.4857 G-X 40 NiCrSi 35 25.
Wr.Nr.~1.4853 ? Nb 1.2 Ochranny plyn I1, dodavén @ 2,0-2,4-3,2.
+Ti, +Zr
UTP A 3545 Nb (83 0,45
Mln1658 Svary a navary stejnych a podobnych vysoce Zaruvzdornych ocelolitin odolnych v prostiedi bez
Rm 550 N/mm? Cr 35' siry a v nauhli¢ujici atmosfére do 1 175°C, napft. pro GX-45NiCrNbSiTi45 35.
S NiZ (NiCr36Fe15Nb0,8) Re 450 N/mm? Ni 45 Zejména pro odstFedivlé lité trubky a odlitky pro reformovaci a pyrolyzni pece.
Nb 0.8 Ochranny plyn 11, dodavéan @ 2,0-2,4-3,2.
+Ti, +Zr

Déle Thermanit X str. 28 a niklové typy Thermanit Nicro 82, UTP A 6225 Al, UTP A 6170 Co str. 28-29.

Zmeény vyhrazeny.
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WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

Typ Min. mech Chemické
EN ISO 14343-A hod.not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 Y Fe zéklad
Thermanit X C0.08 Austenitické oceli sdruzené do skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12 s feritickymi, oceli vysoké
Rm 500 N/mm? Si 0,8 pevnosti, nelegované i legované konstrukéni a zuSlechtitelné oceli, manganova ocel,
W18 8 Mn Re 350 N/mm? Mn ’7 pancéfovaci plechy, kotlové oceli do P295GH s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické
ER307(mod.) A5 25 % cri19 oceli houZevnaté za nizkych teplot s austenitickymi, houzevnaté mezivrstvy pfi navafovani.
Wr.Nr. 1.4370 Kv 100 Ni 9 Odolnost opalu do 850°C, v prostfedi sirnych zplodin do 500°C. Ochranny plyn I1.
Dodavan & 1-0-1,6-2,0-2,4-3,2-5,0.
Thermanit 309L Rm 510 N/mm? C0,02 Nevjrozsw'enejtc,l typ pro’svary,ogell auste?}tclc,:kychvs, ne-a nlzlfolggovgr?ymll ve. p'evnost.nlch a '
2 ; zuSlechtitelnych a chrémovymi nerezavéjicimi a Zaruvzdornymi. Feritické oceli a oceli na odlitky
Re 320 N/mm Si0,5 A o ) S . N )
W2312L A5 25 % Mn 1.7 s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych plechu. Skupina 1.4583
ER309L , X10CrNiMoNb18-12 s feritickymi do S355N. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do
Kv 47 Cr23,5 " S . . . L
Wr.Nr. 1.4332 Kv32)/-120°C  |Ni13.2 S500N a zaropevnych jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
’ K dispozici ekonomicka varianta Béhler Q T 309L pro svary s béZnymi naroky & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Thermanit 309L Mo Rm 550 N/mm?2 g'o,oz
Re 350 N/mm? er?ilsg Svafovani vysokolegovanych oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi, navafovani na nelegované
W23122L A5 30 % Cr 21’ 5 a nizkolegované oceli, svafovani vysoce pevnych oceli typu durostat® a alform®. Pfi navafovani
ER309LMo (mod.) Kv 80 Ni 15’ odpovida prvni vrstva slitiné typu 1.4401/316L. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,0-2,4.
Kv 601J/-40°C
Mo 2,7
Thermanit 30/10 Rm 650 N/mm? C0,15 Pro vysoce jakostni svary a navary. Vysoka pevnost, houZzevnatost, odolnost trhlindm, odolnost
Re 450 N/mm? Sio0,5 korozi, opalu do 1150°C, zpeviiuje pfetvofenim za studena. Vyborny pro obtizné svafitelné nebo
W299 A5 15 % Mn 1,6 neznamé oceli. Svary popraskanych nastrojil z nastrojové oceli pracujici za studena i za tepla,
- Ky 27 ) ? Cr30 rychlofezné oceli, pruZinové oceli, manganové oceli, mezivrstvy a heterogenni spoje.
Wr.Nr. 1.4337 Ni 9 Ochranny plyn I1. Dodédvan & 1,2-1,6-2,0-2,4

Dale niklové typy str. 28-29, zejména Thermanit Nicro 82, UTP A 6222 Mo.

WIG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNIi A SPECIALNi POUZITi

Typ Min. mech Chemické
ENISO 18274 hod'not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.14 Y Ni zéklad
Thermanit Nicro 82 Rm 640 N/mm? C<0,02 Vysoce zarupevné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli houZevnaté za
Re 420 N/mm? Si<0,2 velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenit-ferit, oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A5 35 % Mn 3 1.4941, speciélné odlitky CrNi25/35 s vy§§|'m obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876
ER NiCr-3 Kv 200 J/ 20°C Cr20 petrochemickych zafizeni pracujicich do 900°C. Velmi houZevnaty svar odolny trhlinam,
Wr.Nr. 2.4806 Kv 100 J/-196°C Nb 2,7 kfehnuti, Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym Sokim. Ochranny plyn I1.
Fe 0,8 Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 6222 Mo Rm 720 N/mm? C <0,02 Podobné vysoce pevné a vysoce korozivzdorné oceli, Ni legované oceli pro nizké teploty,
Re 420 N/mm? A5 Si<0,2 Zzarupevné heterogenni spoje austenit-ferit, korozivzdorné a Zaruvzdorné platovani. Ocel 2.4856,
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)  |30% Cr22 2.4858, 1.4529, 1.4839. Vysoka mez pevnosti pfi teceni, pevnost a houzevnatost za nizkych i
ER NiCrMo-3 Kv 100 J Mo 9 vysokych teplot, odolnost korozi, napétovym trhlindm, trhlindm za tepla, opalu v atmosféie bez
Wr.NF. 2.4831 Kv 85 J /-196°C Nb 3,5 siry do 1100°C, oxidaci, korozi pod napétim, vysokd mez Unavy. Ochranny plyn R1, I1.
Fe 1 Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 759 C <0.01 Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napft. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819,
Rm 720 N/mm?2 Sio ‘i Alloy 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani.
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 450 N/mm? Cr 2’2 5 Odolnost korozi v médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydriddm, horké znecisténé
ER NiCrMo-13 A5 35% Mo1 5’5 kyseliné sirové, fosfore¢né, znec€isténym oxidaénim mineralnim kyselinam. Vysoka odolnost
WE.NF. 2.4607 Kv 100 Fe <1 ’ dulkové korozi, korozi v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1, I1.
Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 722 C<0,01
Si<0,1
Mn <0,5 . L P . .
Rm 700 N/mm? Cr21 Stejné a podobné niklové slitiny, napf. 2.4602 (NiCr21Mo14W / UNS N06022), specialni slitiny a
S Ni 6022 Re 400 N/mm? Mo13 svary téchto materiald s méné legovanymi materialy. Zejména pro komponenty zafizeni pro
(NiCr21Mo13FedW3) a5 30% V<02 chemické procesy ve vysoce korozivnich médiich. Dobra odolnost kyseliné octové, jejim
ER NiCrMo-10 Kv 70 W3 ’ hydrid@im, horké znecisténé kyseliné sirové, fosfore¢né, znecisténym oxidaénim mineralnim
Wr.NF. 2.4635 Cu <02 kyselinam, odolnost tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1, 11. Dodavan & 2,4.
Co<2,5
Fe3
UTPA 776 € <0,01 L e . .
Rm 750 N/mm?2 Si 0,07 Stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navafovani na
SNi 6276 Re 450 N/mm? Cr16 nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
(NiCr15Mo16Fe6W4) (a5 30% Mo 16 médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napf. lisovaci a protahovaci nastroje.
ER NiCrMo-4 Kv 90 Jo V0,2 Vynikajici odolnost sirnym kyselinam pfi vy$8im obsahu chloridd a silné oxida¢nim roztokdm.
Wr.Nr. 2.4886 W 3,5 Ochranny plyn R1, I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Fe 6
UTP A 6225 Al g %2
Mln EJ51 Svary vysoce zaruvzdornych a zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi niklu, napf.
Rm 720 N/mm? Cr 25’ 2.4633 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu.
S Ni 6025 (NiCr25Fe10ALY) Re 500 N/mm?2A5 Ti015 Vynikajici odolnost oxidaci, odolnost nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota
ER NiCrFe-12 25% 7r 0’ 05 az1200°C. Pouziti napf. pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen,
WE.NF. 2.4649 Kv 50 Al 2’ vysokoteplotnich potrubi apod. Ochranny plyn N2-ArNa.
Fe 10 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4.
Y 0,08
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 28
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WIG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ Min. mech Chemické
ENISO 18274 hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 Ni zaklad
UTP A 6170 Co € 0,06
Si<0,3
Rm 750 N/mm? Cr22 Svary vysoce zaruvzdornych a vysoce Zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce
SNi6617 Re 450 N/mm?2 A5 Mo 8,5 %érupevnych austenitl a oceli na odlitky, napf. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
(NiCr22C0o12Mo9) 30% Co 11,5 Zarupevnost do 1 000°C, zaruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn 11, R1.
ER NiCrCoMo-1 Kv 120 Ti0,4 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Al1
Fe1
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? g i%’gz Spoje a navar obvyklych druh( niklu vé. LC-typ, slitin niklu a niklem platovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? Mln 0’3 tlakovych zasobnik( a aparatd v chemickém priimyslu, potravinafském pramyslu, v energetice,
ER Ni-1 A5 30% ! vSude tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn I1.
W Kv 160 Fe<0.1  |Dodavan ©1,6-2,0-2,4-3,2.
r.Nr.2.4155 Ti 3,3 204,074,579,
UTPABOM Rm 450 N/mm? g,<0’02 Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360,
Re 300 N/mm2 A5 |2 0.3 2.4375, déle heterogenni spoje rizné legovanych materiald, napf. oceli s médi a slitinami médi,
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)  |30% Mn 3,2 oceli se slitinami niklu s mé&di. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém
ER NiCu-7 Kv 80 (F3u129 pramyslu, stavba mofskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dild.
Wr.Nr. 2.4377 Tie2 4 Ochranny plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
DRATY WIG PRO LITINU
. Chemické
?mso 1071 :lolg'n?tflc(g‘(PC) ifjg:l"aﬁ’ Vlastnosti a pouziti
UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm? Cco,1 Drat pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i legovanymi
Re 300 N/mm? Mn 3,5 ocelemi, médi a slitinami niklu. Zvlast konstrukéni svary odstredivé litych duktilnich trubek,
S C NiFe-2 A5 25% Ni 55 pfirub, nastrojl, armatur, erpadel, navary litinovych nastroj. HouZevnaty svar bez trhlin,
Tvrdost 200 HB Ti0,5 obrobitelny tfiskové. Dodavan & 1,6-2,4, ochranny plyn I1.

Dale vySe uvedeny niklovy UTP A 80 Ni a bronzovy UTP A 34 N str. 30.

WIG DRATY PRO HLINiK A SLITINY HLINIKU

ER4047

Typ Min. mech Chemické
ENISO 18273 hod'not (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.10 Y Al zéklad
Union AL 99,7 Si<0,2
Rm 65 N/mm? Eii%%i Svafovani vysoce Cistych hlinikovych slitin v elektrotechnice, potravinaiském primyslu,
Re 20 N/mm? Mn <6 03 chemickém primyslu a pro hlinikové konstrukce. Napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A AL 99,5,
S AL1070 (Al99,7) A5 35% M <0’03 AW-1070A AL 99,7, AW-1350 E-AL 99,5. EL. vodivost 33 S.m/mm?.
ER1070 ° g <0, Ochranny plyn 11, 13. Dodévan @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0
Zn<0,04
Ti <0,03
Union AlMg3 Rm 180 N/mm? mﬁ g 4 Svarovani slitin Al <3% Mg jako AW-5754 AlMg3, AW-5251 AlMg2, AW-5005A AlMg1(C), AW-6060
S AL5754 (AlMg3) Re 80 N/mm?2 Cr<d 3 AlMgSi, AW-5454 AlMg3Mn, AC-51100. Odolnost mofské vodé, barva podobna anodicky
_ A5 18% Ti <0 '15 oxidovanym slitinam. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm? mﬁ g'; Svary AIMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5, AW-6060
S AL5183 (AlMg4,5Mn0,7A) Re 125 N/mm? cro 115 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-69821AIS|1VMgMn, AW:6061 AlMg1 S,|C'u, AW-7020 AlZn4,5MgT1,
A5 16% L AC-51300, AC-51400. Odolnost moiské vodé&. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
ER5183 Ti<0,15
Union AlMg4,5MnZr Mg 4,7 Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5,
Rm 275 N/mm? |Mno0,8 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu, AW-7020
S AL5087 (AlMg4,5MnZr) Re 1205 N/mm?2 Qr 0,15 AlZn4,§Mg1 s ',AC-S1 300, ACI-5140(3'Vy.solké odoltwst vzniku tr]hlin za tepla. Pro svary
ER5183(mod.) A5 16% Ti<0,15 komPllkovanych konstrukci s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn 1.
Zr0,15 Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg5 Rm 235 N/mm? Mg5 Svary §litin Al's <5% Mg, napf. AW-5019 AlMgS, AW-5754 AlMg3, AW-5_086 AlMg4, AW-6060
Re 110 N/mm? Mn 0,3 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1,
S AL 5356 (AIMg5Cr(A)) AS 18% Cr<0,3 AW-5454 AlMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost mo¥ské vodé.
ER5356 ° Ti<0,15 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union ALSi5 Rm 130 N/mm? Svary slitin s <7% Si, neznamé Al slitiny, riizné legované Al slitiny mezi sebou. Pajeni a svafovani
S AL4043 A (ALSI5 (A)) Re 70 N/mm? Si5 plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 ALMgSi, AW-6005A AlSiMg(A),
ER4043 A5 16% AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu, AC-45000. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union ALSi12 Rm 130 N/mm? Svary slitin na odlitky s 7-12% Si, napt. AlSi7Mg0,3, AlSi10Mg, AlSi10Mg(Cu), AlSi9Mg, AlSi11,
S AL4047A (AISI12(A)) Re 60 N/mm? Si11-13  |AlSi12, AlSi12(Cu). Svar neni anodicky oxidovatelny. Ochranny plyn I1.
A5 5% Dodéavan J 1,6-2,0-2,4-3,2.

Zmeény vyhrazeny.

Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding
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WIG DRATY PRO MED A SLITINY MEDI

Typ Min. mech Chemické
ISO 24373 /DIN 1733 hod.noty (2'000) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.7 Cu zéklad
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Ag1 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hustéjsi svarova lazen, jemno-
Re 80 N/mm? Mn <0.2 zrnna struktura, vysoka elektricka vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty, trubkové
S Cu 1897(CuAg?) A5 20% S rozvody, prevadéée proudu. Barva a struktura médi, stiibro omezuje lestitelnost. Pfedehiev
ERCu Tvrdost 60 HB Ni<0,3 nutny od tl. 3 mm (max. 600°C). Ochranny plyn I1. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 381 Em 25000,\"\‘/”‘”‘22 f,]” %'825 Pro bezkyslikovou m&d, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekut&jsi lazen, elektrické vodivost
S Cu 1898 (CuSn1) Ag 30 % mm SiT) é 15-20 S.m/mm?, teplota taveni 5?1 0-1025°C. Ffrolaparéty a trubkové rozvody. Pfedehfev nutny od
ERCu Tvrdost 60 HB Ni <’0,3 tl. 3 mm (max. 600°C). Ochranny plyn I1. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 32 Em135000N'\ymm; Sn7 Svary a navar slitin s 6-8% cinu, se zinkem (mosazi), se zinkem, cinem a olovem, névar na ocel a
S Cu 5180 (CuSn6P) Ag 20 % mm P <0,3 litjnu. Tfaplota ta’venl' 910-1040°C. Dobré kluzn(? v!astnosti. Ochranny plyn I1.
ER CuSn-A (mod.) Tvrdost 80 HB Fe <0,1 Predehfev nutny od tl. 10 mm 100-250°C. Dodéavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? Sn12 Svary a navar slitin s vice nez 8% cinu, se zinkem (mosazi), se zinkem, cinem a olovem
Re 140 N/mm? P <0.35 (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), navar na ocel a litinu.
S Cu 5410 (CuSn12P) A5 25 % Fe <(’) 1 Teplota taveni 825-990°C. Odolnost morské vodé. Ochranny plyn I1.
Tvrdost 150 HB ’ Pfedehfev nutny od tl. 8 mm 100-250°C. Dodéavéan &J 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 384 §m132500Nl\j/mrT;2 f/; 31 Svary a navar slitin s kfemikem a manganem, nap¥. CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuMn2, CuMn5, se
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) Ag 40 % mm S:<0,2 zinkem,(mosazi),ose zinkem, cingm a olovem (Cerveny br,onz). WIG péj,en’f pozinkovanych
ER CuSi-A Tvrdost 80 HB Fe<0,3 ocelovych plech(. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 34 Rm 400 N/mm? |AL 8 Svary a navar slitin s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), se zinkem (mosaz, spec. mosazi),
Re 180 N/mm? Ni <0,5 platovani na litinu a ocel. Odolnost korozi a mofské vodé, dobré kluzné vlastnosti. WIG pajeni
S Cu 6100 (CuAlL8) A5 40 % Mn <0,5 pohlinikovanych plech(. Teplota taveni 1030-1040°C. Svafovani stf. proudem. Ochranny plyn I1.
ER CuAL-A 1 Tvrdost 120 HB _ |Fe <0,5 Predehfev dle pouziti >6 mm 300-700°C. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 3422 Rm 650 N/mm?  |AL8.5 Svary a navar viceprvkovych hlinikovych bronz, navar na ocel, méd, spoje oceli s hlinikovymi
SCu Re 300 N/mm?  |Ni 2’5 brongy, WIfB péjvenf pozim(.ovany(,:h,a pohlipﬂ’(oyanych O,CGlI'; Odolnost moFsk§ vodé, quozi,
6327(CuAl8Ni2Fe2Mn2) A5 25 % Mn ,i 8 opotfebeni, k:f]wtacu erozi. LOanVdIly’, sltrovjnl dily, aparavty, celipadla, zasobniky potravin, atd.
ERCuNiAL Turdost 160 HB  |Fe 1 5 Teplota taveni 1030-1050°C. Svafovani stf. proudem. Pfedehfev tl. >6 mm na 300-700°C.
’ Ochranny plyn I11. Dodavan & 2,0-2,4-3,2.
UTPA 34N Rm 650 N/mm? |Al7,5 Svary a navar viceprvkovych hlinikovych bronzd, zejména s vysokym obsahem Mn, navar oceli,
Re 400 N/mm? |Mn13 litiny, spoje mezi riznymi kovy. Odolnost mofské vodé, kavitaci, dobré kluzné vlastnosti. Lodni
S Cu 6338 (CuMn13Al7) A5 20 % Fe2,5 $rouby, vodni turbiny, armatury, Soupatka, ventily, hidele, loZiska, nastroje pro tazeni. Teplota
ER CuMnNiAl Tvrdost 220 HB [N 2,5 taveni 945-985°C. Svafovéni stf. proudem. Ochranny plyn 11. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 3444 Rm 700 N/mm? |AL9,0 S . . . s o - . .
Re 400 N/mm?  |Mn 1.0 \{ary a na\{arywceprvkovych hlinikovych pronzu, navary na qcelg l|t|nu{ spoje oceli s
SCu . ’ hlinikovymi bronzy. Dobré odolnost korozi, mofské vods, kavitaci a erozi.
6328(CUAIONiSFe3Mn2)  [AS15% Fe3,5 Teplota taveni 1015-1045°C. Dodavan @ 2,0-2,4-3,2.
ER CuNiAl Tvrdost 200 HB  [Ni 4,5
C<0,05
UTP A 387 Rm 360 N/mm2 1\ 08 |Svary a navar slitin médi s a2 30% niklu (Cunifer) pfi vyrob& chemickych aparétd, lodnich dild,
SCu7158 Re 20? N/mm2 |\ 30 odsolovacich zafizeni a v Off-shore priimyslu. Odolnost korozi a mofské vods.
(CuNi30Mn1FeTi) AS 30% Fe 0,6 Nap¥. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882). Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER CuNi Tvrdost 120 HB Ti <0,05
WIG DRATY PRO SVAROVANI TITANU
Typ . Chemické
EN ISO 24034: ?éﬂ'nftiigboq slozeni % |Vlastnostia pouiti
AWS A5.16: Ti zaklad
UTP A902Ti C <0,03
(Bohler ER Ti2-1G) Rm 500 N/mm* 1o 75 PN I . o
Re 295 N/mm? 0<0.16 WIG svafovani Cistého titanu a slitin titanu podobného slozeni, napf. ASTM Gr. 1-4,
STi0120 A5 42 % H <0,008 UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min. 99,998. Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,0.
ERTi2 Kv 761J N <0:002

DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ Chemické

DIN 8555 Tvrdost sloZzeni % |Vlastnosti a pouziti

EN 14700 Fe zéklad

WEARtig Dur 600 54-60 HRc C_0,5 Név_ar odolny gtéru, tl?ku, razam n:a kon§truk_c“:n|', litlé, néstrojov_é a mgvnganczvé oceli’. ’Stla\_/fabnl'
3ihani 250 HB Si3 stroje, hrany Zic bagr(, zuby, korec€ky, nastroje na upravu hornin, drtice, kuzele, mlatici listy,

WSG 6-GZ-60-S kaleni 62 HRc Mn 0,5 kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastrojl pro st¥ihani, tvafeni, tazeni, vysekavani, opravy i

SZFe8 Cr9,5 nova vyroba. Ochranny plyn I1. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.

WEARtig XD FeW 60 Plnéna tycka pro navar plamenem nebo WIG extrémné odolny mineralnimu otéru piskem,
Karbidy 2500 HV |W-C 60 cementem, vapnem, jilem, uhlim, struskou atd. Vrtaci korunky, valcové noze, vrtné tyce, vlecné

G 21-GF-60-G ve svaru 60 HRc |FeC 40 korecky, michaci lopatky. Plamen s pfebytkem acetylenu, plyn pro WIG I1.

TFe20 Dodavéan & 3,5-4,0-5,0

WEARtig XD NiW 60 Karbidy 2500 HV |W:C 60 Ol_)aler]a fleX|len| tycka pro navar plamenem n_t?bo WI(% na dily extrémné opotrebovavane o

G 21-UM-55-CG . . mineralnim otérem, napf. cihlafskou hmotou, jilem, hlinou, cementem, dale u Offshore zafizeni.
ve svaru 55 HRc |NiCrBSi40 M L

C Ni 20 Plamen s pfebytkem acetylenu, plyn pro WIG I11. Dodavan & 6,0

UTP A 7502 W,C 60 Tycka pro navar plamenem. Hrubé karbidové zrno zrnitosti 3,2-4,8 nebo 4,8-6,4 v pajce CuZnNi.
karbidy 2500 HV C:ZnNi40 Vysoce otéruvzdorné pancéfovani vrtné techniky. Vrtaky, stabilizatory, korunky, frézy, nastroje

v dolech, slévarnach. Na dil nejprve napajet podklad obalenou pajkou Fontargen AF 101.
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 30
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DRATY WIG PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi - NASTROJOVE SLITINY

Typ Chemické
DIN 8555 Tvrdost slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
WEARtig Tool 35 € 0,02
Sio,2 . . . s . R o .
Drat pro navar nejvyssi jakosti zejména na slozitéj$i nastroje pracujici za tepla, ale i za studena.
32-35 HRc Mn 0,6 M P - . e ) s e M
o wivrzeni Ni18 Opravy opotfebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar dobfe tfiskové
WSG 3-GZ-350 T §—4VK/480°C Co12 obrobitelny, po vytvrzeni vysoka odolnost opotfebeni. Vyborna slitina pro formy na plasty a
SZFe5 50-54 HRc Mo 4 formy na hlinik. Déle pro lisovaci nastroje, nlizky pro silné materialy, nastroje pro tazeni, razeni,
Ti16 ohrafovani, stiihani za tepla, kovani. Ochranny plyn 1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
ALO,1
WEARtig Tool 40 ;i_:j ?SR(;;HB gi %’14 Drat pro nastroje pracuijici za tepla. Odolnost rdz{im, tlaku, ot&ru pfi vy$3si teploté, vysoka
. ’, houZevnatost. Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, valce, ostfihovaci
WSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc Mn 0,6 - R . . A , « - . P .
Cex ot noze, hnaci 6tyflistky, platovani membranovych stén, opravy opotfebenii nova vyroba ndvarem
SZFe3 popousteni Cre,5 na méneé jakostni nosi¢. Ochranny plyn 1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
42 HRc Mo 3,3 T
WEARLig Tool 45 42-46 HRc €0,25 , ) » . , . ,
sihani 230 HB Sio0,5 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotiebeni otérem, tepelnému opotiebeni, vysoka
kaleni 48 HRc Mn 0,7 houZevnatost. Opravy i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Napf. zapustky pro kladiva
WSG 3-GZ-45-T OPOUStENi Cr5 a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty, ostfihovaci noze. Opravy opotiebeni
SZFe3 pop 45 HRc Mo 4 i nova vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Ti0,6
WEARtig Tool 55 53-58 HRc gi %’335 Drat pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opotfebeni otérem a tlakem pfi
Zihani 235 HB , mensich razech. Opravy i vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Dal&iky, upinaci hroty, Celisti
. Mn 1,2 . e e L ; . P o . } .
WSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc Cr7 svéraku, vodici kolejnice, kluznice, ryci, hoblovaci, upichovaci nastroje, smykadla, kovaci
SZFe8 popousténi Mo 2 zapustky, posuvné &elisti, ostfihovaci noze, pisty vytlaénych lisd, stiraci lidty, rovnaci valce,
53 HRc Tio3 vélcovaci trny, vysekavaci noze na plech atd. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
WEARtig Dur 600 54-60 HRc C'0,5 Névgr odolny gtéru, tl':aku, razam n? kons,trukf“:m', lit,é, néstrojoyé a mgvnganczvé ocelir. st?yf:bni
M Si3 stroje, hrany lZic bagru, zuby, korec€ky, nastroje na upravu hornin, drtice, kuzele, mlatici liSty,
WSG 6-GZ-60-S 2ihani 250 HB . . . - . . Jo v s v - . Lo .
kaleni 62 HRc Mn 0,5 kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastroju pro stfihani, tvareni, tazeni, vysekavani, opravy i
SZFe 8 Cr9,5 nové vyroba. Ochranny plyn I1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
WEARtig Tool 58 C. 0,35
53-58 HRc Si1 . N . . . P . s . ‘o
ihani 235 HB Mn 0.4 Drét pro opravy opotfebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar nastroju
K . ’ z oceli podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava opotfebeni otérem
WSG 3-GZ-60-T aleni 58 HRc Cr5 . N R g P . s o
popoustani Mo 1.5 a razy. Napf. nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, ntzky pro stfihani za tepla, ostfihovadla,
SZFe3 ’ 4 & / AVA 2 4-
53 HRc V0,3 vélce, trny, péchovadla. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,4-3,2.
W1,3
WEARtig Tool 60 C1 ) ) R o o )
- c io, rét pro navar s vy: u nosti febeni vidajici vlastnostem rychlofeznyc i.
60-64 HR Si0,2 Drat pro nava sokou odolnosti opotfebeni odpovidajici vlastnost hlofe h ocel
zihani 250 HB Mn 0,2 Odolnost otéru, tlaku, razam, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany a pracovni
WSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cr4 plochy. Opravy opotifebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosic¢. Vrtaky, frézy,
SZFe4 popousténi Mo 8,5 protahovaky, kruhové noZe, stfizné nastroje pro automobilovy pramysl. Oceli napf. 1.3343
62-66 HRc wW1,8 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346 atd. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
V2

Déle Thermanit 30/10 str. 28, niklové Thermanit Nicro 82, UTP A 776 str. 28-29, bronzovy UTP A 34 N str. 30 a nize uvedené kobaltové WEARtig Co.

DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI - KOBALTOVE SLITINY

Typ Chemické
DIN 8555 M ] o
EN 14700 Tvrdost sloze]nl % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.13 Co zaklad
WEARtig Co21 Navar na dily opotifebovavané tlakem, razy, otérem, korozi, vysokou teplotou, odolny trhlindm,

30-32 HRc C0,25 s vynikajicimi kluznymi vlastnostmi, dobre lestitelny, houZevnaty, nemagneticky. Pro obézné a
G/WSG 20-G0-300-CKTZ Ca. 45 HRc po Cr28 tésnici plochy plynovych, vodnich, parnich a kyselinovych armatur, sedla a kuzelky spalovacich
RZCO1 zpevnéni Mo 5 motord, dily plynovych turbin a tryskovych motor(, néstroje pro praci za tepla s vysokym
R CoCr-E 21 HRc/600°C |Ni2,8 zatizenim. Ochranny plyn pro WIG I1, pfi navafovani plamenem prebytek acetylenu.

Dodavan & 3,2-4,0
WEARtig Co6 Navar vysoce odolny kombinaci tlak, razy, eroze, kavitace, otér, koroze, teplota az 900°C.
C1,2 Nemagneticky, lestitelny, vynikajici tfeci vlastnosti, houzevnaty. Armatury, sedla, ventily
G/WSG 20-G0-40-CSTZ 40-42 HRc o Cr27 spalovacich motor(i, kluzné plochy s tfenim kov-kov, mleci, michaci a vrtaci nastroje, naroéné
RZCO2 33 HRc/600°C W 4,5 néstroje pro praci za tepla. Ochranny plyn pro WIG I1, pfi navafovani plamenem prebytek
R CoCr-A acetylenu. Dodévan & 3,2-4,0
WEARtig Co12 Vysoce odolny navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem,
c1,8 teplotou az 900°C, mékce magneticky. Napf. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a

G/WSG 20-G0-50-CSTZ 48-50 HRc o Cr29 Cerpadel, navar nastrojl pro opracovani dieva, papiru, plastd, nastrojli pro rozméliiovani,
R Co3 40 HRe/500°C W 8,5 vysoce zatéZovanych nastroju pro praci za tepla bez termo8ok(. Ochranny plyn pro WIG I1, pfi
~RCoCr-B navarovani plamenem piebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
WEARtig Co1 Navar vysoce odolny otéru a korozi za teplot az 900°C. Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra

54-56 HRc Cc2,3 lestitelnost, mékce magneticky navar. Chemicky pramysl, obézné a tésnici plochy armatur,
G/WSG 20-G0-55-CSTZ 42 HRc/600°C |[Cr32 ventilova sedla, kuzelky, vysoce zatéZované nastroje pracujici za vysokych teplot bez tepelnych
R Co3 34 HRc/800°C |W13 Sok(, rozméliovaci, stfizné mleci, michaci a vrtaci nastroje atd. Ochranny plyn pro WIG I1, pfi
~RCoCr-C navarovani plamenem prebytek acetylenu. Dodavéan & 3,2-4,0
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 31
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DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH A NiZKOLEGOVANYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ *Min. mech Chemické
ENISO 14171 hodn.oty (20'00) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.17 / A5.23 Fe zéklad
Union S 2 Rm 480 N/mm? Bézné konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, napf. S235JR-S355JR, $235J0-S355J0,
Re 400 N/mm?  |C 0.11 $235J2-5355J2, $275N-S355N, $275M-S$355M, $275NL-S355NL, S275ML-S355ML, P235GH-
A5 299 Si012 P355GH, P275NL1-P355NL1, P275NL2-P355NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH,
S2 Ky 120 1 M1 P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L360NB, L245MB-L360MB,
EM12 Ky 471 /-409C nh GE200-GE240, atd. Tavidla UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
v ) Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400. Dodavéan & 2,0-2,5-3,0-4,0.
Union S 2 Si Em:’:g s//mmf Co B&2né konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?2, napt. $235J2G3-S355J2G3, S255N-S380N,

' Ag 9% mm Si03 S255NL-S420NL, P275NL1-P420NL1, P235GH-P355GH, L210-L360, apod.

SaSi y Tavidla UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400.
EM12K Kv 120 Mn 1 Dodavén @ 2,5-3,0-4,0

Kv 47 /-40°C e
UnionS 3 Em:’gg ,T//mmf Co1p  |BEInéKonstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, napF. $23512G3-53552G3, GE200-260,

Ag 9% mm S 015 S235JRS1-S235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S235G2T,
S3 Kv 150 J M il 5 S255GT, S355GT, L210-L360NB, P235G1TH, P255G1TH. Uvedené mechanické hodnoty plati
EH10K v . ni pro UV 418TT. Tavidla UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Dodavan & 3,0-4,0.

Kv 60 J /-40°C

2

Union S 3 Si meg’g ,'\‘\'//mmz Co Bézné konstrukéni oceli s mezf kluzu do 460 N/mm?, napt. $235)2G3-8355)2G3, GE200-260,

] Ag 92 % mm Si0.3 $235JRS1, $235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH-P295GH, $235G2T, $255GT, S355GT,
S3Si Ky 140 | Mn 17 L210-L360NB, P235G1TH, P255G1TH. Tavidla UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Uvedené
EH12K Kz 20 1 /-40°C nt mechanické hodnoty plati pro UV 418 TT. Dodéavén & 2,5-3,0-4,0.

Union S 2Ni 2,5 meggl'\j\‘//mmj co,1

) Ag 24 % mm Sio,1 Jemnozrnné oceli houzevnaté za nizkych teplot. Oceli do S460NL, P460NL, specialni

S2Ni2 Ky 160;’ Mn 1 konstruké&ni oceli jako 12Ni14 G1, atd. Tavidlo UV 418 TT. Dodévan & 2,5-3,0-4,0.

ENi2 Kv 60J/-60°Cc  |N 25

diamondspark S 55 HP Plnény, bezesvy, pomédény drat s bazickou naplni pro nejnarocnéjsi, vysoce produktivni svary
Rm 640 N/mm? nelegovanych a jemnozrnnych oceli s mezi kluzu do 460 N/mm? pod tavidlem. Napt. S235JR-
Re 500 N/mm2 |C 0,07 S355JR, $235J0-S355J0, $235J2-S355J2, S275N-S460N, S275M-S460M, S275NL-S460NL,

S506ABT3H5 A5 20 % Si0,5 $275ML-S460ML, P235GH-P460GH, P275NL1-P460NL1, P275NL2-P460NL2, P215NL, P265NL,

F7A8-ECG Kv 100 Mn 1,9 P355N, P285NH-P355NH, P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-
Kv 47)/-60°C L445NB, L245MB-L445MB, GE200-GE240. Tavidlo UV 400, UV 306, UV 418 TT.

Dodévén & 2,4-3,2-4,0.
: , |C0,06

diamondspark $ 770 ﬁ;ﬂ 6893(()) ,T//:;r:?z Si0,3 Plnény, bezesvy, pomédény drat s bazickou naplni pro nejnarocnéjsi, vysoce produktivni svary
A5 17 % Mn 1,7 vysoce pevnych jemnozrnnych oceli pod tavidlem. Napf. pro S620Q, QL, QL1; S690Q, QL, QL1;

S696 FBTZH5 Ky 140 J Cro,5 alform plate 620 M, 700 M, aldur 620Q, aldur 700Q, 700 QL, 700 QL1, ASTM A514 Gr.F, H, Q; A

F11A10-EC-F5 v Ni 2,5 709 Gr. 100 Type B, E, F, H, Q; A 709 Gr. HPS 100W. Tavidlo UV 418 TT. Dod&véan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 69J/:60°C | "

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyZzadani.

DRATY PRO SVARY NiZKOLEGOVANYCH ZARUPEVNYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ *Min. mech Chemické
ENISO 14171 /24598-A hodn'ot (20.°C) slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.23 Y Fe zéklad
. 2
Union $ 2 Mo Rm 550 N/mmz Cco0,1 Drat pro Mo legované oceli a kotlové plechy z 16Mo3 a jemnozrnné oceli do S460N a P460N a
Re 470 N/mm . PR . Y. .
S2 Mo A5 24 % Si0,1 odpovidajici oceli na velkorozmérna potrubi do StE480TM.
S Mo Kv 140 J Mn1 Tavidlo UV 420 TT, UV 418 TT, UV 400, UV 306, UV 309 P, UV 310 P.
EA2 Ky 47 ) /-40°C Mo 0,5 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TT. Dodavan & 2,0-2,5-3,0-4,0.
Union S 2 CrMo po Zihani €0,12
Rm 550 N/mm? [Si 0,1 Drat pro CrMo kotlové plechy a trubky z 13CrMo4-5 a pro podobné oceli.
S CrMo1 Re 470 N/mm? [Mno0,8 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W, UV 420 TT.
EB2R A5 24 % Mo 0,5 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR. Dodavéan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 140) Cr1,2
Union S 1 CrMo 2 po zihani €o,1
Rm 560 N/mm? |[Si 0,1 Drat pro zarupevné kotlové oceli jako 10CrMo9-10, 12CrMo09-10.
S CrMo2 Re 460 N/mm? Mn 0,5 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR.
EB3R A5 22 % Cr2,4 Dodéavan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 140) Mo 1,0
Union S 3 NiMo1 po zihani €0,12
Rm 660 N/mm?2 |Si0,1 Drat pro reaktorové oceli napf. 22NiMoCr37, 20MnMo44, 20MnMoNi55, WB 36, Welmonil 35,
S 3Ni1Mo Re 560 N/mm? [Mn 1,6 Welmonil 43, GS-18NiMoCr37. Tavidlo UV 420 TT(R), UV 418 TT, UV 310 D.
EG (EF3 mod.) A5 22 % Ni 0,95 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR. Dodavan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 150 Mo 0,6
Thermanit MTS 3 €0,12
s 4o Si0,25
po zihani Mn 0.8
Rm 700 N/mm? ’ . » . . ’
Re 540 N/mm? Cr9 Drat pro zarupevné oceli X10CrMoVNb9-1, P91/T91. Tavidlo Marathon 543.
S CrMo91 A5 189 Ni0,45  |Dodévan @ 2,0-2,5-3,2.
EBS > 18% Mo 0,95
Kv 47 o
Nb 0,06
V0,22

* Mechanické hodnoty dle pouzitého tavidla. Materialové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmeény vyhrazeny.

Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding

32



http://www.voestalpine.com/welding

voestalpine Bohler Welding

100
YEARS

BOHLER WELDING

DRATY PRO SVARY NEREZAVEJICiCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ *Min. mech Chemické
EN ISO 14343 hodn.ot (20'00) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 Y Fe zaklad
Thermanit JE-308L Rm 550 N/mm? |C 0,025
Re 320 N/mm? Si0,6 Drat pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4301, 1.4306, 1.4311, AISI 304, 304L,
S199L A5 30 % Mn 1,8 304LN, 302, 321, 347. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER308L Kv 65 Cr20 Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431. Dodavan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4316 Kv40J/-196°C_ [Ni9,8
Thermanit H-347 Rm 550 N/mm?2 C.O’OG
Re 380 N/mm? ;‘:’168 Drat pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4541, 1.4301, AISI 347, 321, 304, 304L,
S199Nb A5 30 % Cri9s 304LN. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER347 Kv 65 Ni9 5’ Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431. Dodavéan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4551 - o ’
Kv 40 /-120°C Nb 212xC
Thermanit GE-316L €0,02
Rm 550 N/mm? |Si 0,6
Re 350 N/mm? Mn 1,7 Drat pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4404, 1.4541, 1.4435, AISI 316, 316L, 316Ti,
$19123L A5 35% Cr18,5 316Cb. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER316L Kv 70 Ni 12,2 Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431. Dodavéan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4430 Kv60J/-120°C |Mo2,8
N 0,04
Thermanit A C0,05
Rm 550 N/mm? |Si 0,6
Re 380 N/mm? Mn1,7 Drat pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4571, 1.4583, AlISI 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
S19123Nb A5 30 % Cr19,5 Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER318 Kv 70 Ni 11,5 Dodéavan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4576 Kv40J/-120°C |Mo2,8
Nb =212xC
Thermanit 22/09 € 0,02
Rm 690 N/mm? |Si 0,5
2
$2293NL ig ‘Z‘g?,/:‘/mm 2:‘213;6 Drat pro duplexni oceli jako 1.4462. Tavidlo Marathon 431, Marathon 805.
ER2209 Kv 80 Ni 8,8 Dodavan & 2,4-3,0.
Wr.Nr. #1.4462 Kv40)/40°C  [Mo3,2
N 0,15

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY PRO SVARY HETEROGENNICH SPOJU A PLATOVANI POD TAVIDLEM

Typ *Min. mech Chemické
ENISO 14343 hodn'oty (20'00) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 Fe zéklad
Thermanit 309L C0.02 Svary nizkolegovanych oceli s austenitickymi, oceli vysoké pevnosti, nelegovanych i legovanych
Rm 600 N/mm?2 Si 0’ 6 zuslechtitelnych oceli, nerezavéjicich feritickych Cr oceli a austenitickych CrNi oceli,
S2312L Re 380 N/mm? Mn 1 8 manganové oceli. 1. vrstva chemicky odolného platovani parnich kotll a tlakovych nadob
ER309L A5 25 % Cr 24’ z feriticko-perlitickych oceli az po jemnozrnné S500N, Zarupevné jemnozrnné 22NiMoCr4-7,
Wr.Nr. 1.4332 Kv 100)J Ni13.2 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické
’ hodnoty plati pro Marathon 431. Dodavan & 2,4-3,2-4,0.
Thermanit X Svary a navar zaruvzdornych Cr oceli a austenitickych oceli, vysoce pevné nelegované i legované
Rm 500 N/mm?2 |CO0,1 konstrukéni, zuslechtitelné a pancéfovani oceli, spoje téchto materialll mezi sebou, nelegované
Re 350 N/mm? [Si1 i legované konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, zaruvzdorné oceli
S188Mn A5 25 % Mn7 do 850°C, manganova ocel, spoje s jinymi ocelemi, plechy a trubky z oceli houZevnatych za
ER307 mod. Kv 100 Cr19 nizkych teplot, spoje s austenitickymi ocelemi. Houzevnaté névary zpeviiujici za studena,
Wr.Nr. 1.4370 Kv40J/-100°C [Ni9 odolné korozi. Tavidlo Marathon 104, Marathon 203, pro navafovani Record SA.

Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 203. Dodavan & 2,4-3,0-4,0.

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE A VYSOKOTEPLOTNI SVARY POD TAVIDLEM

Typ *Min. mech Chemické
ENISO 18274 hodn.ot (20;0) sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.14 Y Fe zaklad
Thermanit Nicro 82 Rm 580 N/mm?2 € 0,02 )
Re 380 N/mm? Sio,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi véetné spojll pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)  |A5 35 % Mn 3,2 nere-vzavéjicich oce!l’, Zléruvzdornych _ocell’, vysoce zarupevnych oceli, oceli s vys:okou o
ERNiCr-3 Kv 110 Cr 20,5 houZzevnatosti za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444, Marathon 104. Uvedené mechanické
Wr.Nr. 2.4806 Kv 70 )/ -196°C :;lb 22,6 hodnoty plati pro Marathon 444. Dodavan & 2,0-2,4.
e<
Thermanit 625 €0,03
Rm 700 N/mm?  [Si0,3
. ) Re 420 N/mm? Mn 0,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi véetné spojl pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni .6625 (NiCr22MoSNb) A5 40 % Cr22 nerezaveéjicich oceli, Zaruvzdornych a vysoce zZarupevnych oceli, svary oceli s vysokou
ERNiCrMo-3 Kv 80 Mo 9 houZevnatosti za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Wr.Nr. 2.4831 Kv70)/-196°C |Nb3,6
Fe<1,5

* Mechanické hodnoty dle pouzitého tavidla. Materialové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmeény vyhrazeny.

Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding
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DRATY PRO TVRDE NAVARY POD TAVIDLEM

Typ Chemické
EN 14700 Tvrdost slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
DIN 8555 Fe zéklad
WEARcore Dur 250-S g %’16 Plnény drat pro navar pod tavidlem na dily z uhlikovych oceli opotfebovavané tlakem,
19, vymackanim apod. a pro vyplné pod tvrdé navary na tyto oceli. Dobra opracovatelnost.
280 HB Mn 0,9 N . PP . L o
UP 1-GE-300-P Cros Nfalpr.Pr(l) valF;e dopravnlku,Jerabf)vg kola, kolejnice, hfidele atd.
Mo 6,3 Prislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2.
WEARCcore 430-S C0,04 Plnény drat pro navar pod tavidlem. Navar ma vlastnosti feritickych 17% Cr oceli. Odolnost
Si0,5 korozi, zaruvzdornost, ¢asteéna odolnost v prostiedi sirnych plynd.
TZFe9 175HB Mn 0,9 Pro navafovani valct pro kontiliti v prvnich fadach, ventildl, parnich a plynovych turbin, sedel
UP 5-GF-200-C Cr19,5 ventild. Pfislugné tavidlo Record SA, Record SK. Dodévén & 2,4-2,8-3,2.
WEARCcore Tool 44-S g %’158 Plnény drat pro névar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opotiebeni tfenim kov-kov, stfedni
Mln 1 5 odolnost otéru a erozi, odolnost razam, odolnost opotiebenii za tepla. Navar je zu$lechtitelny.
TZFe7 44 HRc Cr5 é MozZno navarovat silngjsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Dobra obrobitelnost tvrdokovovymi
UP 6-GF-45-GT Mo 1’ 8 néstrovji. lNapF. pro nastroje pro vé,lcc,Jvénl' za tepla, tésnici plochy zvon( vysokych peci, atd.
W 1,1;1 Ptislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-2,8-3,2-4,0.
WEARcore Tool 58-S g (()),56 Plnény drat pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opotiebeni tfenim kov-kov,
19 vysokou odolnosti otéru, erozi, razam, odolnost opotiebeni i za tepla. Navar lze zuslechtit.
Mn 1,5 N . S ier L ) . P .
TFe8 57 HRc Cre6.2 MoZno navarovat silné&jsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Opracovani brousenim.
UP 6-GF-55-GT Mo 1’ 7 Napf. pro kabelové bubny, noZe, valcovaci zafizeni, kovaci zapustky atd.
W 1,7’ Pfislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2-4,0.
WEARcore 420-S C 0,27 Plnény drat pro navar pod tavidlem. Navar ma vlastnosti 13% Cr oceli. Odolnost stfednimu
Sio,4 otéru, vysokym tlakdim, silnym raztim, korozi, kavitaci, tepelnym zmé&nam. Napf. pro hnaci
TFe8 53 HRe Mn 1,4 vélce, Serpadla tekutin, vodici valce pro kontinualni liti, armatury, t&snici plochy parnich a
UP 6-GF-55-C Cr13,5 plynovych turbin, odstredivky atd. Pfislugné tavidlo Record SA. Dodavan & 3,2.
WEARcore 741N-S € 0,04
Si0,4
Mn 1,2
Cr13,5 Plnény drat pro navar pod tavidlem. Martenziticko-feriticka slitina s omezenou tvorbou karbidd
TFe7 44 HRc Ni 3,3 na hranici zrn odolna opotfebeni tfenim kov-kov, mezikrystalické korozi a tepelné unavé. PouZiti
UP 5 GF-45-C Mo 1,3 pro véalce pro kontinualni liti. Pfislu§né tavidlo Record SK. Dodavan & 2,4-3,2.
Nb 0,1
V0,15
N 0,06
WEARcore 461 C-S C0,26
Sio0,5
Mn 0,9 Plnény drat pro navar pod tavidlem. Martenziticko-feriticka slitina odolna opotfebeni tfenim
Cr12,2 . . Sinr . P,
TFe8 54 HRc Mo 1,4 kgl\/-kgv,,korqm a tepelnou unav0t.’|. If’ouzm pro valce pro kontinualni liti.
UP 6-GF-50-C Co1.8 Pfislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2.
WO0,9
V1,0
WEARcore 385-S C0,30
Si0,4 Plnény drat pro navar pod tavidlem. Martenziticka slitina odolna opotfebeni tfenim kov-kov,
TFe8 54 HRc Mn 1,2 korozi a tepelnou Unavou. Pouziti napf. v ocelarnach pro pritlacné kladky, valce ohybacek,
UP 6-GF-55-C Cr15,1 uchopovaci ¢elisti, apod. Pfislugné tavidlo Record SA. Dodavan & 3,2.
Mo 0,4

TAVIDLA PRO NELEGOVANE, NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI A TAVIDLA PRO NAVAROVANI

SAFB155ACHS5

?l/\lpISO 14174 vlastnosti Pouziti

UV 306 Aglcjmejrolva né alumviné't-ru.tilcivé pro vétéil.'\u konstruké]n.l’ch a potrubn{l’ch cicelll', ~ |Union s1, 52, S2Mo, S28i, S3. Kv 247 J / -20°C,
svafovani stejnosmérnym i stf. proudem, jednostranné i oboustranné svafovani a . 2401/ -30°C

SAAR177ACHS5  |koutové svary. Vysoka svafovaci rychlost, dobré odstranéni strusky. Union S2 a S3Kv=

UV 400 Aglomerované aluminat-bazické pro ne- a nizkolegované oceli konstrukéni, Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3,
jemnozrnné, kotlové a na potrubi. Leguje svarovy kov o Si a Mn. Dobré svafovacii |diamondspark S 55 HP.

SAAB167ACHS5  |technologické vlastnosti nezavislé na typu dratu. Stejnosmérny i stiidavy proud. |Mimo Union S1 je pfi —-40°C Kv 247 J

UVvV418TT Aglomerované fluorid-bazické pro réizné ne- a nizkolegované oceli, zejména Union S2, S2Mo, S2Si, S3, S3Mo, S2Ni2,5 (-80°C),

vysoce pevné a jemnozrnné vysoce houzevnaté za nizkych teplot. Neutralni
metalurgické vlastnosti, svafovani stejnosmérnym i stf. proudem, pro tandemové
a vice dratové svarovani. Velmi dobré odstranéni strusky.

S2Ni3,5 (-80°C), S2Ni370, S4Mo S2NiMo1,
S3Si (-60°C, CTOD -30°C), S3NiMo, S3NiMo1,
S3NiMoCr

SAFB155DCH5

UV 420 TT . - L P . . . Union S2, S2Mo, S3, S3Mo, S4Mo, S1CrMo2,
Qilstr:z;?\:Ta:g;{tjuroirﬁ(ébjgts:tl(:ozz? rdzné ne-, nizko a stfedné legované ocel. S1CrMos5, S2CrMo, S2Ni2.5, S2Ni370, S3NiMo,

SAFB165DC g ) S3NiMo1, S3NiMoCr, Patinax U,

ey ik Aglomerované fluorid-bazické zvlasté pro zaropevné oceli. Neutralni

SAFB165DC mevtalurgltn:ke vlast[wstl. S draty Union SZQrMo a S1CrM,02 dosa,z?po nejyy§3|ch Union $1CrMo2, S2CrMo, S2Mo, S3NiMo, S3NiMo,
pozadavkd na houzevnatost po Step-cooling zpracovani. Vysoka Cistota jej S4Mo

UV 420 TTR-W predurcuje k vyrobé reaktor(, hydrokrak(. UV 420 TTR-W je modifikace pro svary :

SAFB 1 65AC stf. proudem.

Marathon 543 Aglomerované fluorid-bazické pro vysoce zarupevné oceli jako P91 a P92.

Neutralni metalurgické vlastnosti. Hladky svaru, dobra houzevnatost, snadné
odstranéni strusky.

Thermanit MTS 3, MTS 4, MTS 616.

Record SA

SAFB3

Aglomerované vysoce bazické tavidlo vyvinuté pro navafovani plnénymi i
masivnimi draty. Navafovani stejnosmérnym i stfidavym proudem, velmi dobré
odstranéni strusky, vysoky vykon navafovani, nizka spotfeba tavidla.

Navarfovaci plnéné draty napf. WEARcore Dur 250-S,
Tool 44-S, Tool 58-S, 385-S, apod.

Zmeény vyhrazeny.
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TAVIDLA PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

B’\IPISO 14174 vlastnosti Pouziti
Marathon 104 Aglomerované fluorid-bazické pro oceli nerezavéjici, Zaruvzdorné i oceli na bazi
niklu. Zvlasté pfi vysokém pozadavku na odolnost vzniku trhlin a na mechanicko- [Thermanit JE-308L, H-347, ATS 4, GE-316L, A, 17/15
SAFB 2 55AC technologické vlastnosti hlavné pfi svarech velké tloustky. Metalurgicky TT,18/17 E, 19/15, 20/25 Cu, 22/09.
neutralni.
Marathon 213 Tavené kalcium-silikatové tavidlo pro Zaropevné, Zaruvzdorné a nerezavéjici oceli
a pro heterogenni spoje. S draty Thermanit JE-308L a 19/15 zaru€ena vysoka Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 19/15, 309L.
SFCS263DC houZevnatost pfi teplotdch do -196°C. Dobra odstranitelnost strusky.
Marathon 431 Aglomerovva.ne bazické prlo r)erezavejl'm (:,‘er(Mo) ocell.' Hladk}l]emny sv'ar Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 20/10, 22/09,
s vysokou €istotou, dobrymi mechanickymi hodnotami a dobfe odstranitelnou 309L
SAFB264DC struskou. Dobra svafitelnost koutovych svard. )
Marathon 805 Aglomerované fluorid-bazické tavidlo zejména pro duplexni, ale i bézné
aLjstem’tlcke o.cell. Jevlo!ealnl !CJI‘I vyssmh narolmchvna ho’uzevnatogt a odolnost Thermanit 22/09, 25/09 CuT, GE-316L,
SAAF2DC dulkové korozi, dopliiuje chrém. Velmi dobré svafovaci vlastnosti,
samoodstranitelna struska, vynikajici kresba svaru.
Marathon 444 Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupném bazicity pro materialy na bazi
niklu a dalsi specialni materidly. Svar s vynikajicimi mechanickymi hodnotami Thermanit Nicro 82, 625, Nimo C
SAFB2AC vysoce odolny vzniku trhlin za tepla.

PASKY A TAVIDLA PRO PODTAVIDLOVE A ELEKTROSTRUSKOVE PLATOVANI

voestalpine Bohler Welding nabizi Siroky sortiment pasek a tavidel pro podtavidlové a elektrostruskové platovani nizko, stfed né a vysokolegovanymi
ocelemi, slitinami na bazi niklu, monelem, kobaltovymi slitinami a slitinami odolnymi opotfebeni. Tento katalog neobsahuje prehled pasek a tavidel,
kombinace vhodnych pasek a tavidel je nabizena na miru dané aplikaci.

voestalpine Bohler Welding dale nabizi vhodné navafovaci hlavy, adaptéry a magnetické fizeni oblouku.

PAJKY PRO MEKKE PAJENI - DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ L
DIN EN ISO 3677 gg’?m'?kf Teplota b it
EN ISO 9453 Zeniv% [taveni
Fontargen A 611 Velmi dobre tekouci pajka s vybornou smacivosti pro oceli v€. nerez, méd a slitiny médi, hlinik.
Fontargen AF 611 F-SW26 Ag3,5 Potravinarsky primysl, aparaty, chlazeni do -200°C, topeni do +100°C, trubkové instalace, rozvod
Fontargen AF 611 F-SW11 sn zéklad 221°C vody, oleje. Spoj je dlouhodobé leskly a nekiehne. A 611 je holy drat, AF 611 F-SW26 je plnéna
S-Sn96Ag4 nekorozivnim tavidlem pro méd a slitiny, AF 611 F-SW 11 obsahuje korozivni tavidlo ocel a nerez.
Dodéavan & 1,5-2,0-3,0. Na vyzadani pasty AP 611/ s rliznymi typy tavidel.
Fontargen A 612 Ridce tekouci pajka s dobrou smadivosti na médénych a Zeleznych materidlech pro obecné pajeni v
Fontargen AF 612 Sn 60 .~ |elektrotechnice, pfi stavbé aparatd, pro pocinovéavéni atd. Plnéna pajka AF 612 obsahuije tavidlo na
Fontargen A 630 60/40 Pb 40 183-190°C | 7 kalafuny pro pajeni médé&nych materiald. Dodévan & 1,5-2,0-3,0.
S-Sn60Pb40E Pod oznac¢enim A 630 60/40 jsou dodavany tycky 7 mm.
Fontargen AF 618 F-SW 26 gz 301 Pajka plnéna tavidlem na bazi kalafuny s dobrou smagivosti na médénych materialech pro obecné
Cu 1’75 183-190°C |péjeni napf. v elektrotechnice, zejména hrotovymi pajeckami. Pfisada Cu sniZuje opotiebeni hrotu.
S-Sn60Pb38Cu2 Pb zé;klad Dodavéan & 1,5.
Fontargen A 630 40/60 Pb 60 183-235°C |Paika s dobrou smaivosti na oceli a médi pro klempifské a karosafské prace.
S-Pb60SN40 Sn40 i Dodévan & 1,5-2,0-3,0 a tyéky 8 mm.
Fontargen A 644 Bezolovnaté péajka s hustéj$im tecenim pro médéné instalace, fitinky, klempitské prace,
Fontargen AP 644/21 Cu3 230-250°C potravinaisky pramysl, pajeni médénych instalaci dle DVGW-prac. listu GW2.
S-Sn97Cu3 Sn zaklad Dodéavan & 1,5-2,0-3,0. Na vyZzadani i pasta s riznym typem tavidla, napi. AP 644/21 s mirné
aktivnim tavidlem zejména pro pajeni trubkovych instalaci.
Fontargen A 604 Sn 60 Utésinovani lunkrd, trhlin v liting, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin, datka
. 200-340°C |na plechu z hliniku, atd. v klempirnach, opravnéach, slévarnach hliniku, prvni vrstva postupného
S-Sn60Zn40 Zn zéklad pajeni. Na hlinik moZno nanaset tfenim o material. Dodavan & 3,0-4,0.
Fontargen A 604 KA n7 Utésnéni lgnkrt‘], trhlin v liting, hlinikovych odlitcich, opravy vsﬁfikovanych zinkovych slitin, ddlk( v
cu3 200-250°C plechu z hliniku, v klempirnach, opravnach, slévarnach. Na hlinik mozno nanaSet tfenim o material.
S-Sn90Zn7Cu Sn zéklad Dc_)dévén %) 3,0-4,0. ) )
P¥i opravach karoserii pfedcinovat pajkou Fontargen A 644 nebo pastou AP 644/12.
Fontargen AF 665 NH 7n78 Nizkotavitelna zinko-hlinikova slitina pro pajeni hliniku a slitin hliniku a spoje s médi. Zejména pro
420-480°C |pajeni dila chladici a klimatizaéni techniky. Ty¢ka je plnéna vysoce aktivhim nekorozivnim tavidlem
S-ZnAl22-420/480 AL22 s cesiem, zbytky jsou nekorozivni, nehygroskopické a nemusi se odstrariovat. Dodavan & 2,0-3,0.
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 35
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI - DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ
DIN EN 1044 chemické teplota lastnosti Siti
(DIN EN ISO 17672) slozeni%  |taveni viastnostia pouzitl
DIN EN ISO 3677
Fontargen A 210 K Cu 60,5 HouZevnata specialni mosaz pro pajeni oceli, médi, mosazi, bronz{ a $edé litiny do pracovnich
Fontargen AF 210 K Si 0,35 875-895°C teplot spoje 300°C. Pevnost na oceli 420 N/mm?2.
CU 304 (Cu 671) Sno0,5 A 210K je hola tycka, vhodné tavidlo napf. pasta F 100.
B-Cu60Zn(Sn) 890/200 Zn zaklad AF 210 K je tycka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 101 Cu 48 Vysoce pevna specidlni mosaz pro oceli, litiny, méd a slitiny, nikl a slitiny. Zejména pro pajeni
Fontargen AF 101 Ni 10 trubkovych konstrukcei, rAmd kol a motocykld, ocelovych nabytkovych ¢asti, opravy zemédélskych
CU 305 (Cu773) Si0.2 890-920°C strqjﬁ, namvéhané atupé spojeZ altd. Pevnost na oceli 690 N/mm?2. A 101 je hola tycka, vhodné
B-Cua8ZnNi 890/920 7n 24klad tavidlo napft. pasta F 100. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
AF 101 je tycka obalend tavidlem.
Fontargen A 2004 Cu zéklad Pajka s velkym rozsahem pdjecich teplot pro pajeni médi bez tavidla, zejména pro médéné trubkové
CP 203 (CuP 179) P& 710-890°C |instalace. Pro bronz ¢i mosaz poufZit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra.
B-Cu94P 710/890 Pevnost na médi 250 N/mm?2. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3005 Velmi dobfe tekouci pajka s vy$8i houZevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla.
FREE FLOW Cu zéaklad Pro bronz ¢i mosaz pouzit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra. Ridsi lazen oproti varianté EASY FORM
(CuP 282) Ag5 643-771°C |pro rychlejél'vz?tékém' a produktﬂivné:jéi pré?i; Médéné trubkovél instalace, aparaty, jef‘nné
B-Cu88PAg 643/771 P 6,75 mechanika, ¢4asti elektromotoru, pfevadécl proudu. Pracovni teploty spoje -40°C az +150°C.
Pevnost na médi 250 N/mm?2. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3005 Dobre tekouci pajka s vy$Si houzevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla.
EASY FORM Cu zaklad Pro bronz ¢i mosaz pouZzit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra. Hustéjsi lazen oproti varianté FREE
(CuP 281) Ag5 645-815°C [FLOW pro sn?dniéjéivyvpvlro\ém' mezery. Médé,né trubkové instalace,vaparéty, jemna mechanika, ¢asti
B-Cu89PAg 645/815 P6 elektromotord, pfevadécl proudu. Pracovni teploty spoje -40°C az +150°C.
Pevnost na médi 250 N/mm?2. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3015 Cu 80 Ridce tekouci pajka s vysokou houzevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla. Pro
CP 102 (CuP 284) P5 645-800°C bropz Ci mosaz pouzit tavidlo, napf. pastu F'300 H Ultra.’Vysoce narocné spooje s vil?r?cemi, )
B-Cu80AgP-645/800 Ag15 zmeénami teplot,odo teploty 150 °C,.chlazen| do -70°C. Vyroba elektromotort, aparatu, trubkovych
vedeni, vyménik(. Pevnost na médi 250 N/mm?2. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 303 Ag 20 Stfibrna pajka bez kadmia s dobrym kapildrnim u¢inkem pro oceli, litiny, nikl a slitiny, méd'a slitiny,
Fontargen AF 303 BF Cuds 690-810°C tvrdokovy, diamantové nastroje a spoje t&chto materiald mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm?2.
AG 206 (Ag 220) 7n zaklad A 303 je hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra.
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 AF 303 BF je ty¢ka obalend tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 340 Ag 40 Stiibrna péajka bez kadmia pro oceli, litiny, nerez, nikl a slitiny, méd'a slitiny a tyto materialy mezi
Fontargen AF 340 BF Zn 28 650-710°C sebou. Pevnost na oceli az 430 N/mm?Z. Pracovni teploty spoje -200°C az +200°C.
AG 105 (Ag 140Si) Sn2 A 340 je hold, vhodné tavidlo napt. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HM.
|B-Ag40CuZnSn-650/710 Cu 30 AF 340 BF je ty¢ka obalend tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 320 Ag 45 Stiibrna pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a dobrou zatékavosti pro oceli, nerez, méd a
Fontargen AF 320 BF Zn 25,5 640-680°C slitiny, nikl a slitiny a tyto materialy mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm?. Pracovni teploty spoje
AG 104 (Ag 145Si) Sn2,5 -200°C az +200°C. A 320 je hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HM. AF
|B-Ag45CuZnSn-640/680 Cu zéklad 320 BF je tycka obalend tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 311 Ag 44 Stiibrna pajka bez kadmia s dobrou zatékavosti, vysokou pevnosti a velmi dobrym preklenutim
Fontargen AF 311 BF Cu 30 675-735°C mezery (vhodné pro tupé spoje vy$si pevnosti). Pro oceli, nerez, litiny, méd a slitiny, nikl a slitiny.
AG 203 (Ag 244) 7n zaklad Pracovni teplota spoje -200°C aZ +300°C. A 311 je hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra,
B-Ag44CuZn-675/735 pro nerez F 300 HM. AF 311 BF je ty¢ka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 314 Stiibrna pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a vybornou zatékavosti pro oceli, nerez, méd a
Fontargen AF 314 BF Ag 55 slitiny, nikl a slitiny, tvrdokovy a tyto materialy mezi sebou. Pfi pajeni nerez oceli 18/8 maximalni
Cu21 630-660°C barevna shoda. Vhodna pro potravinafisky pramysl. Pevnost na oceli 430 N/mm?, vysoka taznost
AG 103 (Ag 155Si) Sn2 25%.
B-Ag55CuZnSn-620/650 Zn zéklad A 314 je hold, vhodné tavidlo napt. pasta F 300 H Ultra, pro nerez a tvrdokovy F 300 HM.
AF 314 BF je ty¢ka obalend tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A312F ég 297 5 Sendvigova félie pro pajeni tvrdokovovych platkil na nosiée z oceli. Médéné lamela potazena
ues, o~ |Stiibrnou pajkou s dobrou smacivosti na tvrdokovech, lamela snizuje pnuti vzniklé v pribéhu ohfevu
AG 502 I\N/I.n02é5 680-705°C a chladnuti rozdilnym koeficientem roztaznosti nosice a tvrdokovu. Pevnost ve stfihu 150-300
B-Ag49ZnCuMnN:i - 680/705 Zr: ziklad N/mm?2. Vhodné tavidlo pasta F 300 HM. Tloustka félie 0,2-0,3-0,4.
Fontargen A 308 Ag72 Eutekticka pajka bez zinku a kadmia dobrymi vlastnostmi pro vakuoveé tésné spoje legovanych a
AG 401 (Ag 272) Cu 28 779°C nelegovanych oceli, niklu a slitin, médi a slitin. Pajeni v peci, WIG hofakem, indukéné, odporové,
B-Ag72Cu-780 kyslikoacetylenovym hordkem. Vhodné tavidlo napt. pasta Fontargen F 300 HM.
Fontargen A 407 L Tvrdé pajeni hliniku a slitin do 2% legujicich prvk( s teplotou solidu nad 640°C. Nehodi se pro pajeni
AL 88 o~ |dill, které budou eloxovany. Vhodné tavidlo F 400 M (prések), F 400 MD (pasta) a
AL 104 (AL 112) Si12 575-585°C | £ 400 NH (prasek). S praskem F 400 NH lze pajet i kombinaci hliniku s médi nebo oceli.
B-Al88Si 575/585 Dodavan & 1,5-2,0-3,0. Pajka dale vyrabéna i ve formé pasty pro pajeni v pecich AP 47 QL2.
Fontargen AP 21 Al Médéna pasta s vysokou viskozitou a pomalym schnutim, davkovatelna, pro pajeni oceli v peci
CU 103 (Cu 099) Cu 99,9 1083°C s ochrannou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo §tépeného amoniaku. Napf. pro vyrobu
B-Cu100-1083 automobilovych dild, otopnych téles atd. Dodavana v dé6zach a kartusich.
Fontargen HTL 2 AP Cr7
Si4,5 Davkovatelna pasta na bazi niklu s velmi dobrymi pajecimi vlastnostmi a difuzi. Spoje s vysokym
NI 102 (Ni 620) B 3,1 tepelnym zatizenim a dynamicky namahané spoje napft. pro lopatky turbin, dily tryskovych motord,
ENISO 3677: Fe3 970- R pro materialy na bazi zeleza, niklu a kobaltu.
B-Ni82CrSiBFe-970/1000  |C <0,06 1000°C Odolnost oxidaci do 982 °C, pevnost ve stiihu 383 N/mm? (1.4006), 255 N/mm? (1.4301).
EN SO 17672: Ni 620 P <0,02 Pajeni ve vodiku a ve vakuu.
AWS: BNi-2 Ni zéklad

BF - borid acid free. Tavidlo neobsahuje kyselinu boritou.
Razné tloustky obalu - Stiibrné pajky obalené tavidlem dodavame s rliznou tloustkou obalu. Uvedené znaceni plati pro standardni obal.
Dale napt.: D —tenci obal zejména pro novou vyrobu z ¢istych materialQ, XL — silnéjsi obal, flexibilni, nap¥. pro servisni prace.

Zmeény vyhrazeny.
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TAVIDLA PRO PAJENI - DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ
DIN 8511
DIN EN 1045/29454

Popis

Fontargen F 300 H Ultra
Fontargen F 300 H Ultra NT
Fontargen F 300

F-SH1/FH 10

F 300 H Ultra (pasta) a F 300 (prasek) jsou vysoce u¢inna tavidla pro vSechny stfibrné pajky a méd-fosforové pajky.
Uginek za teplot 500-800°C.
F 300 H Ultra NT je netoxicka pasta, velmi pfilnava, vyborné davkovatelna, pro stejné pouziti.

Fontargen F300 HM

-/FH12

Tmava pasta pro pajeni plamenem a indukci pro stfibrné péjky, zejména pro vys$si pajeci teploty do 850°C.
Pro dily vystavované del$imu ohfevu, obtiznéji pajitelné materialy, pajeni nerezavéjicich oceli, tvrdokovd, apod..

Fontargen F 100
Fontargen F 120

F-SH2/FH 21

Pasta (F 100) a prasek (F 120) pro mosazné a alpakové pajky. Uginek za teplot 700-950°C.

Fontargen F 400 M
Fontargen F 400 MD

F-LH1/FL10

Pasta (F 400 MD) a prasek (F 400 M). Korozivni tavidla pro tvrdé pajeni ¢istého hliniku a slitin hliniku do 3% legujicich prvkd
AlSi pajkami. Uginek za teplot 500-700°C.

Fontargen F 400 NH

F-LH1/FL10

Nekorozivni tavidlo pro tvrdé pajeni ¢istého hliniku (max. 0,5% Mg). Pfi niz§im naroku na pevnost spoje vhodné i pro pajeni
hliniku s médi a hliniku s oceli AlSi pajkami. U¢inek za teplot 500-700°C.

Fontargen F 600

F-SW12/3.1.1 A

Univerzalné pouZzitelné tavidlo-tekutina pro mékké pajky. Pro pomérné vysokou aktivitu vhodné zejména pro péjeni
nelegovanych a legovanych oceli.
Ucinek za teplot 150-450°C.

Fontargen F600 S 15

F-SW11/3.2.2A

Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro mékké pajky, zejména pro pajeni pozinkovanych plechd.
Ucinek za teplot 150-450°C.

Fontargen F 600 CW

F-SW21/3.1.1C

Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo pro pajeni médi a slitin médi mékkymi pajkami, zejména pro médéné trubkové
instalace.

Fontargen F 600 CC

F-SW26/1.1.2C

Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo na bazi kalafuny pro péjeni médi a slitin médi mékkymi pajkami, zejména pro
elektrotechniku.

PRASKY PRO ZAROVY NASTRIK

Typ Zrnitost SlozZeni Tvrdost Vlastnosti a pouziti
UTP SIMmelt™ NiBas25 -106+20 pm [NiBSi 205-260 HV |Opravné vrstvy, vy$s§i odolnost raziim, lisovaci formy, loZiska, Soupatka.
.g UTP SIMmelt™ NiBas25F -53+20 um  |NiBSi 190-260 HV Er(:?]ra smacivost, hladky povrch. Pro Sedou litinu, sklafské formy, nastfik
2 .
g UTP SIMmelt™ NiBas40 -106+20 um [NiCrBSiFe 40 HRC Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotiebeni i pfi vyssi teploté.
s Nastroje pro tazeni, zapustky, néstroje na plasty, vyhazovaci ¢epy.
= UTP SIMmelt™ NiBas60 -106+20 um [NiCrBSiFe 60 HRC Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotiebeni pfi vyssi teploté. Dily
& cerpadel, kluzna loziska, méfici hrany, lisovaci formy, vacky.
g UTP SIMmelt™ NiBasW35 -106+20 um [NiCrBSiFe matrice Vy§8i ochrana proti abrazivnimu opotiebeni. NoZe fizkovacich stroju,
& +WSC 60 HRC podavaci fetézy, dily hnétacich stroju.
UTP SIMmelt™ NiBasW55 -106+20 um [NiCrCoBSiFe [matrice Nejvy$si ochrana proti abrazivnimu opotiebeni. Dily micha&d a hnétacq,
+WSC 60 HRC keramicky a cihlafsky prdmysl, noZe fezacek, Skrabaky.
0 c Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotfebeni i pfi vy$si teploté.
.g o UTP SUBmelt™ NiBas40 -125+36 um [NiCrBSiFe 40 HRC Ventily, dopravni fetézy, misice, kluzna loziska, sklaiské formy,
L s transportni $neky.
[ - - - — < x - — e VTR - p
@ i - ) NiCrBSiFe matrice NejvyS§si ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Misi¢e, michaci lopatky,
c a (UTP SUBmelt™ NiBasW50 125+45 pm +WSC 60 HRC hrany forem, extrudery.
UTP COLDmelt™ Base 17 -106+36 pm |NiAl 150-190 HV  [Vazna vrstva. Zakladni prasek pro prvni vrstvu a dals$i nastriky.
. |UTP COLDmelt™ Base 20 -106+45 ym |NiAlMo 170-240 Hy | /32nd vrstva. Zakladni nastrik pro dalSi nastriky, také ,One Step Powder®,
5 nastfik v silné vrstvé mozny, dobré tfeci vlastnosti.
= UTP COLDmelt™ Zn -125 ym Zn 23 HB Aktivni protikorozni ochrana na oceli vystavené atmosférickym vlivim.
] —— - - < -
s |UTP COLDmelt™ Ni37 -106+36 um |NiCrBSiFeAl |350-380 HV O'dolvnost oxidaci pri sltrevt.Jnlch terilotac’;h,:/ysoka odolnost opotfebeni.
N Dily Cerpadel, ulozeni loZisek, vlozky valcl.
2 UTP COLDmelt™ CuAl 120436 um |CuAl 130 HV I?obre kluzn,e vlgstnostl, vlastnosti pfi nouzovém béhu, kladky, loZiskové
cepy, kluzné drahy.
UTP COLDmelt™ Stainless 18 |[-106+36 um |FeCrNiMo 180 HV Nastfiky odolné korozi. Pouzdra €erpadel, hfidele.
UTP PLASweld™ Celsit 706 -150+50 ym |CoCrWC |41 HRC Odolnost adhezi, abrazi, korozi a vysoke teploté. Armatury, vysoce
~ E narocné nastroje pro praci za tepla, ventily, Sneky, vrtaky, apod.
=5 - - — < — -
% 5 |UTP PLASweld™ Celsit 721 -150+50 ym |CoCrMoNiC |32 HRC Vysoka odolnost korozi, odolnost adhezivnimu opotrebeni trenim kov
@ o kov, polStafovaci material pro tvrdé stelity, medicinska technika
[
© & |UTP PLASweld™ Ferro39 -150+50 pm [FeCrMo 39 HRC Navar na Zelezné bazi kombinujici vysokou pevnost, houZevnatost a
g 3 - odolnost teplotam az 550°C. Nastroje pro praci za studena i za tepla,
% £ UTP PLASweld™ Ferro45 -150+50 ym |FeCrMo 45 HRC stfizné nastroje, voditka, kovaci nastroje, valce a kladky.
‘® & |UTP PLASweld™ Ferro55 -150+50 um |FeCrMo 55 HRC K dispozici i s jemnéjSi zrnitosti pro navar laserem.
23 y e — "
UTP PLASweld™ Ferrodd 125+38 ym |FeCrMoCo |44 HRc Laserové navafova nLnastrOJu z vysokopevnostni tvarné litiny napf.
v automobilovém pramyslu.
UTP PLASweld™ FerroV15 -150+50 ym |FeCrv 61 HRC Marten2|t|f3ka slitina odol,na opotrepenl s vysokym p?,d'l,em k_?rbldu
vanadu, diky obsahu chrému korozivzdorna. Pro ostfi nastroja.
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 37



http://www.voestalpine.com/welding

voestalpine Bohler Welding

100
YEARS

BOHLER WELDING

PRASKY PRO ZAROVY NASTRIK

Typ Zrnitost Slozeni Tvrdost Vlastnosti a pouziti
£ |UTP PLASweld™ NiBas 068HH  [-150+50 um |NiCrFeNb 170 HV Odolnost kprou. Meuyrst’vy zejmena pro navar stelitd. Tlakové nadoby,
é ® petrochemie, energeticka zafizeni.
20 Navar na podobné vysoce pevné, korozivzdorné slitiny niklu, platovani
;s g UTP PLASweld™ NiBas 222Mo [-150+50 um |NiCrMoNb 200 HV oceli. Chemicky primysl, vodni a mofska zafizeni, ventily lodnich
o® motord, opravy.
a3 - z . - B - <
> g UTP PLASweld™ NiBas 776 150450 um |NiCrMowW 170 HV Navary qdolgve’\J{c] kOI’O'ZI a vysok)l/m teplotam. Kovadla, buchary, valce
% R pro kontinudlni liti, mezivrstvy, michaci lopatky.
@ o - - - o , —
5 3 |UTP PLASweld™ NiBas W60 -180+63 um |NIBSI+WSC matrice Karblcliy \{volframuvv nlklvae Slltln’e b,ez chron’1u.’ NeJ\{ys§| odolnost
60 HRC abrazivnimu opotfebeni. Bagrové dily, vrtaci nastroje, Sneky.
KERAMICKE PODLOZKY S DRAZKOU
Drazkasxh |Segmenty s xd
Typ
(mm) (mm) CERAshape T
CERAshape T14 |14x1,2 28x25
CERAshape H6 |6x1,2 28x25 Segmenty na samolepici hlinikové folii délky 600 mm
CERAshape H12 |12x1,2 26x25
CERAshape H19 [19x1,5 36x25 CERAshape H
KERAMICKE PODLOZKY KRUHOVE
2 Segmenty d
Typ (mm) (mm)
CERAshape S7 |7 25
CERAshape S10 |10 25 CERAshape S
CERAshape S12 (12 25
CERAshape S15 |15 25
CERAshape S20 (20 25

MORICi A PASIVACNI PRIPRAVKY PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI - DALSi TYPY A INFORMACE VIZ NASE PRIRUCKA MORENI

typ

popis

Avesta
BlueOne™ Pickling Paste 130

vyrazné snizeni tvorby toxickych vypar(, vyborna viditelnost diky modrému zbarveni. Lep§i vysledek mofeni a jasnéjsi
povrch s mensi zménou odstinu. Pro v§echny nerezavéjici oceli, zejména bézné Cr, CrNi a CrNiMo oceli.

Avesta
RedOne™ Pickling Paste 140

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silna pasta, avSak se
snizenou tvorbou toxickych vypar( a bezpeénéjs§im pouzitim, pfednostné uréena pro vysoce korozivzdorné oceli, kde
zkracuje ¢as moreni. Vyborna viditelnost na povrchu diky ¢ervenému zbarveni.

Avesta
Pickling Gel 122

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsivady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch.

Dobré pfilnavost, pouZiti zejména pfii skladovani a aplikaci v teplych oblastech (teplotné stabilni do +45°C).

Avesta
RedOne™ Pickling Spray 240

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsivady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedine¢ny mofici sprej pro
vétsi povrchy rlznych nerezavéjicich oceli. LepS$i vysledek mofeni a jasné&jsi povrch s mensi zménou odstinu. Bezpeénéjsi
pouZiti, vyrazné sniZeni tvorby toxickych vypar(, vybornd viditelnost diky ¢ervenému zbarveni.

Avesta
RedOne™ Pickling Spray 204

Odstrariuje oxidy po svarfovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silnéjsi pripravek pro
moreni vysoce korozivzdornych oceli jako duplexni ocel 904L, Avesta SMO, apod. a pro siln&jsi uc¢inek za nizsich teplot.
Tixotropni konzistence zlep$uje ulpivani na povrchu a usnadnuje aplikaci v obtiZznych pozicich.

Avesta
Duplex Pickling Spray 250

Odstrariuje oxidy po svarfovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silnéjsi pripravek
specialné pro duplexni oceli a podobné vysokolegovanych oceli. Vynikajici Uc¢inek pfi nizsich teplotach. Bezpecnéjsi
pouZiti, vyrazné snizeni tvorby toxickych vypar(, vybornd viditelnost na povrchu diky Zlutému zbarveni.

Avesta
Pickling Bath 302

Odstrafiuje oxidy po svafovani a dal$ivady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Mofeni mensich dil
ponorem, mofeni povrch(, kde by kartd¢ovani a sprejovani bylo obtizné nebo ¢asové naroéné a pro cirkulaéni mofeni
trubkovych systémd. Koncentrat se fedi vodou dle stupné legovani o§etfované nerezavéjici oceli.

Obnovuje a zjasnuje povrch nerezavéjicich oceli zne€istény pfi zpracovani nebo pouziti. Odstranuje rez, skvrny od vody,

Passivator 601

(Ll vapenné nanosy, vodni kdmen a silni¢ni stl, atmosférické koroze od mofiské vody, ,mapy* od destové vody, organické
Cleaner 401 R . Y sixex ey L s DT .

znecCisténi, jako olej a mastnotu. Pfed€iSténi pfed mofenim pro odstranéni latek inhibujicich mofeni.
Avesta Odstranuje Castice Zeleza, zbytky brusného prachu a dalsi znecistujici latky a obnovuje pasivaéni vrstvu na povrchu

nerezaveéjicich oceli a tim zajiStuje odolnost korozi po mechanickém oSetfeni jako brouseni, tryskani, lesténi atd. Tradi¢ni
pasivacéni prostfedek na bazi kyseliny dusi¢né.

Avesta
Passivator FinishOne 630

Odstranuje Castice Zeleza, zbytky brusného prachu a dalsi znecistujici latky a obnovuje pasivaéni vrstvu na nerezavéjicich
ocelich a tim zajiStuje odolnost korozi po mechanickém oSetfeni jako brouseni, tryskani, leSténi atd. Ekologicky Setrny,
vyborné vysledky i pfi porovnani s tradiénimi pasivatory na bazi kyseliny dusi€né nebo citrénové.

First Aid Spray 910

Avesta Jednoduchy chemicky tester, s kterym lze jednoduSe stanovit dle odpovidajiciho zabarveni béhem 5-10 minut, jestli je dil z
Moly-Drop 960 usSlechtilé oceli obsahuje molybden. Snadno tak odliSit uSlechtilé oceli typu 304 a 316 od sebe.
Avesta

Sprej pro prvni pomoc by mél byt stale k dispozici v§em, kdo pracuji s mofidly.

Zmeény vyhrazeny.
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OCHRANNE BRYLE

V8echny modely s rliznymi skly jsou vyvinuty pro prdmyslové prostiedi a certifikovany. Poskytuji vysoky komfort no$eni, nabizi ochranu pfed UV-zafenim dle
DIN EN 170, spliuji prdmyslové standardy CE, EN 166 F. Obal z mikrovlakna pro uloZeni a ¢i§téni ve znatkovém designu.

Bohler Clear Pro

Ochranné bryle s exkluzivnimi
vlastnostmi. Vrstva proti
zamlZeni, Siroké obrouc¢ky

s mékkym povrchem pro vyS$si
komfort noSeni, pfiléhavé
provedeni pro lepsi ochranu
pfed padajicimi ¢asticemi.

Bohler Eyewear Clear

Ciré ochranné bryle pro
obecné pouziti.

Bohler Eyewear Amber

Bryle pro prostredi se
sniZenou viditelnosti.

Bohler Eyewear Blue Mirror

Ochranné bryle se sluneéni
ochranou pro obecné pouziti
ve venkovnim prostiedi.

Bohler Eyewear IR5

Ochranné bryle s certifikaci
dle EN 169.

'7( -9

—— ~%

-

SVARECSKE HELMY

Guardian®

Guardian®MAir

Zakladni typ pro Siroky rozsah aplikaci.

zorné pole 100x50

4 senzory

vérné barvy, True color

vysoce pevna nylonova skofepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 9-13

vymeénitelna baterie CR2450
CE klasifikace 1/1/1/2
brusny mdéd nastavitelny externim tlacitkem

Nejrozsifenéjsi typ. Nejlepsi v tfidé jasnost kazety, nizka hmotnost, vérné barvy.

zorné pole 98x62

4 senzory

vysoce pevna nylonova skorfepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9/9-13

vérné barvy, True color, jasnost nejlepsi ve tfidé

vymeénitelna baterie CR2450

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny méd nastavitelny externim tlacitkem
nizkd hmotnost 490 g

Guardian®2F

VsSe v jednom, ochrana a jasny vyhled. Idealni pfi castém stfidani svareni a brouseni.

zorné pole 98x62

4 senzory

vysoce pevna nylonova skofepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9/9-13

vérné barvy, True color, jasnost nejlepsi ve tiidé

vymeénitelna baterie CR2450

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny méd nastavitelny externim tlacitkem
kazeta na odklopném Stitu

Evolution Vision®F Air

Evolution Vision®™ Air

Vse vjednom, ochrana a jasny vyhled. Idealni pfi éastém stfidani svareni a brouseni.

zorné pole 96x65

3 stupné odklopeni

vysoce vyklopna svafovaci helma s hladkym povrchem
novy vicenasobné nastavitelny hlavovy kfiz

razu vzdorna a zaruvzdorna nylonova skofepina
digitalni stmivaci kazeta nejnovéjSi generace
prvotfidni jasnost, nejlepSi v této kategorii, vérné barvy, True color
Ultra HD displej s CE klasifikaci 1/1/1/1
ztmaveni 4-8 / 9-14 (typ F bez automatického nastaveni stupné ztmaveni)
ztmaveni 4-8 / 9-14 a funkce automatického nastaveni stupné ztmaveni (typ FM)
moznost nastaveni korektury +/- 2 stupné pfi automatické funkci

4 senzory + 2 pro automatické nastaveni stupné ztmaveni

vyménitelna baterie CR2450
jasny brusny prlizor s Sirokym polem zabéru

Zmeény vyhrazeny.
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SVARECSKE HELMY

Evolution V80

Evolution V80 Air

Nejpokrokovéjsi helma s prvotfidni optickou €istotou pro bezkonkurenéni zazitek ze
svarovani.

. vynikajici komfort s nové vyvinutym hlavovym kfizem

. ztmaveni zékladni 2,5

. ztmaveni nastavitelné 4-8 / 9-14 (nastavitelné po 0,5) u Evolution V80

. ztmaveni nastavitelné 4-8 / 9-14 (nastavitelné po 0,5) + automatické ztmaveni
s moznosti korektury +/- 2 u Evolution VBOM

. Ultra HD displej, jasnost s nejvy$§i moznou klasifikaci V1+TIG dle ISO 16321-2

. barvy displeje amber, True color se sniZzenou propustnosti modrého svétla

. zorné pole 124 x 80 mm

. 4 senzory + 2 pro automatické nastaveni stupné ztmaveni u Evolution V8OM

. funkce zpozdéni (0,1 - 0,85 s) u Evolution V80

. funkce zpozdéni (0,1 - 0,85 s), dvoufédzové zpozdéni (2 nastaveni délky trvani), rezim
stehovani, zpozdéni ztmaveni u Evolution V8OM

. 2x vyménitelnd CR2450, Zivotnost 2500 hodin

. zapnout a vypnout stisknuti tla¢itka, pohotovostni rezim po 30 minutach necinnosti

. dodavka zahrnuje kompletné sestavenou helmu zabalenou ve stylovém pouzdfe na

helmu véetné 3 pfednich krycich félii, vS§e ve znackové krabici

HYBRIDNi SVARECSKE HELMY PRO LASEROVE A OBLOUKOVE SVAROVANI

LaserGuard

LaserGuard Air

Inovativni ochrana a osvédéenym designem pro laserové i obloukové svafovani. Maximalni

bezpecénost, jasny pohled a vysoky komfort

vysoce pevna nylonova skofepina

komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-8 / 9-13

zorné pole 98x53

vérné barvy

True Colour se snizenou propustnosti modrého svétla

I1SO klasifikace V1

brusny méd nastavitelny externim tlacitkem

vymeénitelna baterie CR2450

certifikace ISO 16321-2:2021; EN 207:2017

ochrana pred laserem 1000-1100 D LB7 IRLB8/1000-1100 D LB6 IR LB8
tfida filtrace u LaserGuard Air s PAPR systémy Bohler:
Guardian Air; TH3 PR SL

Evolution Air; TH3 PRSL/TH3 A1B1E1 PR SL

Supplied Air; tfida 4A (EN 14594:2018)

OCHRANNE STiTY

Big Vision

Big Vision Air

Big Vision
. matné cerny
nizkd hmotnost 370 g
vysoce pevna nylonova skofepina odolna razim a teploté
komfortni hlavovy kfiz s potitkem jako u svafe¢skych helem Guardian
Ciry rozmérny prdzor 180 x 160 mm pro neomezeny vyhled
volitelné jako nahradni dil zatmaveny prizor W5

Big Vision Air

. s ventilacnim systémem pro pfipojeni k jednotkdm Evolution Air a Guardian Air
. leskle modry
. nizkd hmotnost 545 g

BEZPECNOSTNi HELMY S RESPIRACI

Safe Vision Air

Safe Guard 62F Air

Safe Vision Air
. bezpecnostni helma s brousicim Stitem
. ochrana sluchu SNR 34

Safe Guard Air

bezpe&nostni helma s brousicim Stitem a stmivaci kazetou na odklopném Stitu
I1SO klasifikace V1

zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-8 / 9-13

integrované baterie CR2330

zorné pole 100x62

vérné barvy True colour

ochrana sluchu SNR 34

Zmeény vyhrazeny.
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RESPIRACNIi JEDNOTKY

Evolution AIR PAPR-SYSTEM prémiova jednotka pro pouziti s helmami Guardian a Evolution a brusnymi $tity Big Vision Air
TH 3 standard (nejvy3$si standard s propousténim <0,2%)

standardné filtr prachovych &astic, k dispozici ochrana filtrem plynt

vysoce jakostni bezkarta€ovy motor s kuli¢kovymi loZisky

véetné baterie 7,4 V /7,8 Ah s dlouhou vydrzi az 14 hodin

vizualni, zvukova a vibracni signalizace ucpaného filtru a vybité baterie

komfortni pas v&. postroje na ramena

nizkd hmotnostca. 1120 g

Souprava pripravena k pouziti — motorova jednotka, flexibilni pfivodni hadice, vysokovykonna baterie,
nabijecka baterie, komfortni popruh s ramennim postrojem, ¢asticovy filtr, pfedfiltr, ochrana proti jiskram,
tester pratoku.

Guardian AIR PAPR-SYSTEM
zakladni jednotka pro pouZiti s helmami Guardian a Evolution a brusnymi Stity Big Vision Air

TH 3 standard (nejvy3$si standard s propousténim <0,2%)

filtr prachovych ¢astic (bez rozsiteni o filtr plynd)

standardni baterie 7,4 V /5,2 Ah s vydrZi az 8 hodin (baterii s dlouhou vydrzi moZno dokoupit)
vizualni a zvukova signalizace ucpaného filtru a vybité baterie (bez vibraci)

komfortni pds (postroj na ramena mozno dokoupit)

nizkd hmotnostca. 940 g

Souprava pripravena k pouZiti - motorova jednotka, flexibilni pfivodni hadice,
standardni baterie, nabije¢ka baterie, komfortni popruh, ¢asticovy filtr,
predfiltr, ochrana proti jiskram, tester pratoku.

Supplied Air

Pfivod vzduchu z rozvodu
. pouziti s helmami Guardian a Evolution a brusnymi Stity Big Vision Air
. CE certifikace dle BS EN 14594:2018 Class 4A device

RESPIRACNIi JEDNOTKY - ZVYHODNENE SETY

Pfiklady setl — konkrétni nabidka na vyzadani.
Set obsahuje brasnu s kompletni respira¢ni jednotkou (souprava pfipravena k pouZiti) a helmu.

Guardian 62 Air Kit Guardian 62F Air Kit Guardian 50M Air Kit Guardian 50 FM Air Kit  Evolution Vision 65F Air Kit

Big Vision Guardian Air Kit Big Vision Evolution Air Kit Evolution V80 Air Kit Evolution V8OM Air Kit

DOPLNKY

Cepka Svitilna pro svareéskou helmu
3 intenzity svétla

2 obloukové senzory
spinani obloukem
nabijeni USB
naklapéci pfedni ¢ast

PRACOVNI RUKAVICE

1,2 mm kvalitni hovézi kGize kombinovana s modrym textilem
vnitfni strana z bavlny

pfirozena poloha palce

perfektni kombinace ochrany a komfortu

velikost 10

certifikace EN 388 4.1.4.4

Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 41
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SVARECSKE RUKAVICE

MIG/MAG Classic

&

Rukavice pro standardni aplikace

1,3 mm kvalitni hovézi kize pro odolnost a tepelnou izolaci
meékky a pfijemny vnitfek pro maximalni komfort

kevlarové proSivani pro nejvyssi trvanlivost

komfortni rukavice s pfirozenou pozici palce

zakladni rukavice s vy$Si trvanlivosti ve své tfidé.

MIG/MAG Heavy-duty

¥

Odolné rukavice pro vysoké zatizeni

1,3 mm kvalitni hovézi kize pro odolnost a tepelnou izolaci

mékky a pfijemny vnitfek pro maximalni komfort

kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

komfortni rukavice s pfirozenou pozici palce

zesilené provedeni s vysSi tepelnou odolnosti a odolnosti profiznuti
tepelné izolaéni vnitfek a zesilené Svy

MIG/MAG Curved Ultra

5

Pro dlouhodobou praci
a vysoké zatizeni

1,3 mm kvalitni hovézi kize pro odolnost a tepelnou izolaci
mékky a pfijemny vnitfek pro maximalni komfort

kevlarové proSivani pro nejvyssi trvanlivost

komfortni rukavice se zakfivenim pro pfirozenou polohu ruky
ergonomicky tvar pro nejvyssi komfort, elastické cik-cak prositi
vétsi flexibilita, vynikajici obratnost

vysoky stuper ochrany

Hlinikova ochrana

0

Dopliikova ochrana

vysoké odolnost teploté
pouZziti se vS§emi typy rukavice

TIG Classic VSestranné pouzitelné rukavice

1,1 mm ovéi klze bez podsiti pro nejlepsi citlivost a obratnost
manzeta z hovézi klize pro tepelnou ochranu zapésti a oporu ruky
kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

osvédceny design s pfirozenou pozici palce

spolehliva ochrana

dobra obratnost prstl

TIG Soft Pro precizni praci

1,1 mm ovéi klze bez podsiti pro nejlep$i citlivost a obratnost
manzeta z hovézi klize pro tepelnou ochranu zapésti a oporu ruky
kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

zesilend oblast zapésti

vsazeny palec

specialni stfih s mensim poétem $vi

vétsi flexibilita a vynikajici hbitost prstu

vysoky komfort

TIG Curved Ultra
MIG/MAG prace

Ideélni pro vS§echny TIG a lehké

velikost Obj.¢. L (cm) W (cm) Obj.c. L (cm)

W (cm)

1,1 mm ovéi kize bez podsiti pro nejlepsi citlivost a obratnost
manZeta z hovézi kiiZze pro tepelnou ochranu zapésti a oporu ruky
kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

ergonomicky tvar pro nejvy$si komfort, elastické cik-cak prositi
komfortni rukavice se zakfivenim pro pfirozenou polohu ruky
zesileny vnitfek a hrana dlané

vsazeny palec

vétsi flexibilita a vynikajici hbitost prstd

Obj.c. L (cm) W (cm)

M/9 76883 20.5 13.5 76898 19.0

12.5

76873 20.5 12.5

13.0

76876 21.0 13.0

L/10 76884 76909 20.0

21.0
XL/11 - 87793 20.5

14.0

13.5

83591 21.5 13.5

XXL/12 - - - - -

velikost Obj.¢. L (cm) W (cm) Obj.c. L (cm)

W (cm)

87788 22.0 14.0

Obj.c. L (cm) W (cm)

M/9 - - - 76791 20.5

11.5

76864 19.0 11.0

L/10 76813 21.0 12.0 76798 21.0

12.0

76872 19.5 11.5

XL/11 - - -

83607 20.0 12.0

87795 21.5

XXL/12 - - -

12.5

87794 20.5 12.5

Zmeény vyhrazeny.
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OBLECENIi PRO SVARECE

Svarecéské bundy a kalhoty

~

hovézi klize modré barvy, robustni, tepelné izolujici

lehka a prodysna bavlna pro komfortni noSeni s Upravou zabranujici hofeni
skryté patentni knofliky pro spolehlivé zapnuti a rychlé rozepinani

kapsy pro nastroje a véci osobni potfeby

kevlarové Svy

certifikace dle ISO 13688 a EN ISO 11611:2015 tfida 2 - A1

Svareéské bundy

Mezindrodni velikost S M L XL XXL

DE - 50 54 56 60

UK - 40-42 44-46 48-50 52-54
Obvod pres prsa / boky (cm) - 120/118 130/128 140/138 150/148
Obj.¢. - 84776 84778 84786 84790

Svareéské kalhoty

s’

Mezindrodni velikost S M L XL XXL
DE 46 50 52 54 56
UK 32 34 36 38 40
Obvod pres boky / délka (cm) 104/109 109/110 114/111 119/112 124/113
Obj.¢. 84798 84818 84832 84852 84868
Svarecskeé zastéry a navleky
/. . dopliikovéa ochrana
% . hovézi kiize modré barvy, robustni, tepelné izolujici
. nejvys$si stupen ochrany proti ¢asticim a rozstfiku pfi svarovani
. jedna univerzalni velikost s Sirokym rozsahem nastaveni
. kevlarové svy
. certifikace dle ISO 13688 a EN ISO 11611:2015 tfida 2 - A1

Balaclava FR
Svarecské kukla

kukla pro no$eni pod svarec¢skou helmou

plnd ochrana hlavy, krku a Sije

smés 60% Modacryl, 38% bavlna, 2% antistaticka vldkna s Upravou zabranujici hofeni
jedna univerzalni velikost

certifikace EN 1149 ochranné prostiedky s elektrostatickymi vlastnostmi

certifikace EN ISO 11612 ochranné prostredky proti teplu a ohni

certifikace IEC 61482 ochranné prostiedky pro praci pod napétim, ochrana proti plsobeni
oblouku

SPREJE PROTI ROZSTRIKU

Sprej proti
rozstriku
400 ml

Nehoflavy, neskodlivy, biologicky odbouratelny, bezsilikonovy sprej proti rozstfiku na bazi vodni emulze.
Optimalni viskozita a pfilnavost, specialni ventil zaji$tuje pouziti ve v§ech polohach.

Velmi efektivni ucinek a snadné odstranéni rozstriku minimalizuji nasledné prace, zvysuji kvalitu povrchu a
prodluzuji Zivotnost. Zejména pro ochranu ploch svafovanych dilll, pfi pouZiti na dily hofakd vyzaduje
opakovanou aplikaci.

Sprej keramicky
proti rozstfiku
400 ml

Suchad, rychle schnouci keramicka vrstva s vysokou tepelnou odolnosti perfektné chrani trysky a hubice. Vyrazny
efekt proti ulpivani rozstfiku, Uspora ¢asu a minimalizace naslednych praci. Biologicky odbouratelny s
jedine¢nym sloZenim z vyhradné nezavadnych pfisad. PouZiti pro trysky a hubice hofakd, upinaci dily, nastroje
apod., chrani az 8 hodin.

SVARECSKE NASTROJE

Bohler drzak elektrod klestovy

Bohler drzak elektrod otaceci

Bohler zemnici svorka Bohler oklepavaci kladivko

200 A
400 A
600 A

200 A
400 A
600 A

Malé
Velké zakfivené

300 A
400 A
600 A

o
e

Zmeény vyhrazeny.
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SVARECSKE DEKY

Deky jsou schvalené podle nejvyssich standardd. Jsou vyrobené z vysoce jakostnich materiald a jsou uréeny pro ochranu proti rozsttiku, jiskrami, teplotou a
zafenim. Obé strany maji stejné vlastnosti, neni rubova a licova strana. Ochrana pred jiskrami, rozstfikem a struskou.

Antioxidaéni, Zddna chemicka reakce pfi dopadu jisker.

. Sklenéné vlakno bez povlaku Obj.¢c. rozmer
WB Fibre 550 . Pracovni teplota max. 550°C 72497 1xTm
. Teplota taveni 750°C 72622 1x2 m
Nenéro&né svaredské a J e Hmotnost 580 g/m? 72635 2x2m
brousici préce. i e  Barva svétle hnada 72642 2x3 m
! . Oka na vSech ¢tyfech stranach 72650 1x25 m
O
%C‘.)ZI
7 . Sklenéné vlakno povlakované vermikulitem
. Pracovni teplota max. 750°C Sy .
. Teplota taveni 950°C Obj.c.  rozmér
WB Fibre Plus 750 . Hmotnost 875 g/mz 72655 1x1T m
5 . Barva ¢ernd 72662 Tx2m
Svarecské a brousici prace g « ey . 72677 2x2 m
s mirnymi naroky. ; N Oka na vsech ctyrer:'h stranach 72678 2x3 m
. Vysoka odolnost otéru
i< 72681 1x25 m
i . Pozarni odolnost
SR W), e  Vyssiodolnost teploté
. Kfemelina s 2% PU
. Pracovni teplota max. 1 100°C
- e  Teplotataveni1350°C Obj.€.  rozmér
WB Silica 1100 e Hmotnost 600 g/m> 72690  0,92x1m
SvarecCské a brousici prace N Barva bé%OVé ey . 72693 0,92x2m
s vysokymi naroky o . Oka na vSech ¢tyfech stranach 72694 1,80x2 m
’ 3 . V nouzové situaci vhodna jako hasici deka 72712 1,80x3 m
i . Excelentni zadruvzdornost 72723 0,92x25 m
. Odolnost kyselinam
. Hasici vlastnosti
. Polyakrylonitril (filcu podobny plast)
WB Light 1250 . Pracovni teplota max. 250°C
e Hmotnost 420 g/m® Obj.8. rozmér
Pro lehké svarecské a . Barva ¢ernd 72730 1x1Tm
brousici préace a pro . Bez sklenéného vlakna, mékké, neskrabavé 72752 1x2 m
piskovani. . Snadné stfihani 72754 2x2 m
Idedlni pro citlivé povrchy a . Minimalni hmotnost, snadné prenaseni 72759 2x3 m
pro dily komplikované a . Vynikajici tepelnd izolace 72760 1x25m
obtizné pfistupné. . Tlumeni dopadajicich ¢astic
. Kratkodoba odolnost vysokym teplotam

PRISLUSENSTVi PRO ODVIJENi DRATU ZA SUDU TYPU LONGLIFE, MARATHON.

4 % v€
Abspulhaube
Jus—
25254

.

Univerzalni odvijeci ndstavec ze stabilniho, prakticky nerozbitného plastu.
Pripevnéni ke kruhovému sudu @ 520 mm kovovou obrudi (soucéast sudu).
Pfipevnéni k osmihrannému sudu po odstranéni perforované ¢ésti vika.
Prahledné provedeni umoziiuje snadnou kontrolu obsahu.

Néstavce na dalsi typy sudd na vyzadani.

Pro Liner Connect

4m
8m
12m

Pro Liner Connect je hadice s dratovou spirdlou z tvrzené oceli pro vedeni
nelegovanych, nizko legovanych a stfedné legovanych dratd. Sada obsahuje bowden,
pfipojovaci kus na sud, rychlospojky CRNG40 a univerzalni pfipojovaci kus na podavac.
Rychlé pfipojeni, hladky prichod dratu diky srazenym hranam, dlouhd Zivotnost i u
rychle se pohybujicich robotd.

Jednotlivé komponenty pro individualni sestaveni na vyzadani.

Soft Liner Connect

Soft Liner Connect je polyethylenové vedeni pro draty z uslechtilych oceli, hlinikovych
slitin a médénych slitin. Sada obsahuje bowden, pfipojovaci kus na sud, rychlospojky

gm CRNGA40 a univerzalni pfipojovaci kus na podavac.
12m Jednotlivé komponenty pro individualni sestaveni na vyzadani.
Flex Liner Connect ' e Flex Liner Connect je urcen pro robotizované aplikace s vy$8im pozadavkem na
4m H pevnost a mobilitu pfi podavaci vzdalenosti ca. do 15 m. Pro nelegované, stfedné
8m legované i vysoko legované draty do pradméru 1,6 mm.
12m . ]| === Konfigurace na vyzadani, potfebné konektory a spojky se dodavaiji zvlast.
30,5m ) Jednotlivé komponenty pro individualni sestaveni na vyzadani.
LG Glide je komplexni feseni nejvyssi jakosti pro podavani vSech typd dratd na
LG Glide dlouhé vzdalenosti a pfi nejvySSich pozadavcich.
LG Feed LG Feed je pomocné podavaci zafizeni ,studeného dratu®.

Konfigurace na vyzadani, potfebné konektory a spojky se dodavaji zvlast.

Zmeény vyhrazeny.
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INVERTOROVE SVAROVACI ZDROJE VOESTALPINE BOHLER WELDING - JEDNA TECHNOLOGIE, TRI PRODUKTOVE RADY

Vlastni vykonovy invertor pfinasi bezkonkurenéni vykon a
dlouhodobou spolehlivost. Sou¢asné poskytuje znaéné vyhody,
pokud jde o rychlost regulace oblouku, celkovou spravu fidicich
funkci, pfizplsobeni riznym svafovacim procestim a aplikacim a
udrZeni pfesnosti a opakovatelnosti.

Invertorové svafovaci zdroje nejvyssi tfidy jsou k dispozici v
produktové fadé CORE, TERRA a URANOS, v§echny nabizi
charakteristiky a vykon potiebny pro uspokojeni veskerych narok(
nejen v oblasti pramyslu.

CORE - nova fada pfenosnych svafovacich zdroji MMA a TIG DC s vysokou odolnosti a dlouhou Zivotnosti a snadnou obsluhou.

Hybridni kompozitni material a pozinkovany ocelovy ram.

Ergonomicka a robustni rukojet spolu s ramennim popruhem.

Vynikajici vykon oblouku ve vSech oblastech pro dokonalé svary.

Hot-Start a Arc-Force zajistuji plynulejsi zapaleni oblouku a energicky pfenos oblouku.
Velky kontrastni displej pro optimalni ovladani a maximalni ¢itelnost.

Automatické ptizplsobeni sitového napéti (115/230 V).

Konstrukce typu ,wind tunnel®: cilené chlazeni pfi eliminovaném znec¢isténi.

TERRA - zaklad svafovani, MMA, MIG/MAG/PULS, TIG DC

Robustni, uZivatelsky pratelské, technicky vyspélé a se viemi zakladnimi TERRA NX
funkcemi pro vykon a trvaly provoz. - i-PANEL
- PULSDRIVE
ikajici i i &i i - QUICKPULS
Vymkapc[ svou n|zkf)u hmot?os,n,,pokr?cﬂou ergonomii a dlouhodobou Q
odolnosti. Perfektni pro svafovani oceli. B i
0000 oo
® @
poieg
URANOS -inovace ve svarovani, MMA, MIG/MAG/PULS, TIG AC/DC, multifunkce
WELD@NET SYSTEM BOHLER ARC
GREEN WELDING Exkluzivnimu software ROBOT READY SYNERGIC LINES

Uspora energie — extrémné
vysoka ucinnost (PF ~1).
Zdroje fady URANOS jsou
vybaveny patentovanou
greenWave® technologii,
spliujici EN 61000-3-12 pro
extrémné efektivni praci pfi
optimalnim odbéru proudu ze
sité a Usporu energie oproti
obvyklym zafizenim az 35%.

Zdroje fady URANOS jsou
pfipraveny pro
automatizované nebo
robotizované systémy a
predurcéeny pro vysoce
vykonné a efektivni svarovani.
Disponuji v§emi softwarovymi
a hardwarovymi komponenty
potiebnymi pro uziti v
jakékoliv aplikaci.

i-PANEL

Zdroje fady URANOS jsou
sériové vybaveny panelem

s prehlednym 3,5 grafickym
panelem s intuitivnim,
uZivatelsky pfiznivym
prostiedim, jedineénym ve své
tridé.

Weld@net® Production
Control Monitor pro snadné
fizeni vice zdrojd z pocitace
zaroven a zobrazeni a fizeni
vS§ech parametrl svafovani.
Weld@net® PCM umozni
zajistit jakost a produktivitu
automatického a rué¢niho
svafovani sledovanim a
vykazovanim procesu.

Zdroje Uranos NX
3200/4000/5000 PME/GSM
nabizi vyznamny benefit pro
uzivatele nasich pfidavnych
materiall - synergické kfivky
odladéné pro konkrétni
znacky material( voestalpine
Bohler Welding.

( BOHLER EMK 6 1.2mm Ar 18%C0; 086

\ 3rw<omszsnmucu. 008
= 16 Ar 2400, °10
. o A B, o1
/ © FOXcore 316 T0 Ar 18%C0; ®16
: ! :m&ﬂ%%k1m
» . 2BC Ar 18%C0:
: M L
: [6] 1#

DRI |

"

wWEDD @

LIFT-TIG DC. U typt 185 a 210 pulzni svafovani MMA, programoveé p02|ce pro ukladani svafovacich parametru avysoce ucinné PFC.

CORE 185MMA

CORE 165MMA CORE 210M"A
1x230 V 1x115V/1x230 V 1115V / 1x230 V
20-165 A 20-185 A (1x230V) 20-210 A (1x230 V)

TERRA - tFl’fézové zdroje s inovativnl' a modernl’technologii iv tradiénim procesu svaFovénl' obalenou elektrodou pro dosazenl prvotrldnlch vysledkt‘] se

vSestrannost a mimoradna spolehllvost ipro pou2|t| venku a za neprlznlvych povétrnostnich podminek a obecné pro ukony udrzby a oprav.
Svarovani MMA, LIFT TIG DC. Funkce Hot-Start, Arc-Force, Antisticking, VRD pro sniZzeni napéti naprazdno. DPC (Dynamic Power Control) pro volbu
voltampérové charakteristiky pro rlizné typy elektrod. MoZnost pfipojeni dalkového ovladani — typy RC 100, RC 180, RC 200.

TERRA 220 RC TERRA 270 RC TERRA 350 RC TERRA 500 RC
3x 400V 3x 400V 3x 400V 3x400V
3-220A 3-270 A 3-350 A 3-500A

V¢etné procesu
drazkovani.
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TIGDC

Precizni, extrémné Cisté, perfektni svarové spoje diky rozsahlému know-how Béhler Welding v oblasti TIG svafovani uslechtilych kov( jako je nerez ocel.
Vysoce koncentrovany, stabilni oblouk a Skala uZiteénych funkci nabizi optimalni svafovaci podminky pro v§echny druhy aplikaci.

pracovis$té. Svarovani TIG

CORE - jednofazové synergické zdroje s velkym,
kontrastnim displejem, uréené pro nejnaro¢né;jsi

DC HF a MMA.

Standardni'i pulsni proces, bodovani, automatické
pfizpisobeni napajeci sité (115/230 V) nebo z
generatoru, PFC, ukladani svafovacich parametr(,
kabelové i bezdratové dalkové ovladani.

TERRA - osvédcené tfifazové zdroje pro TIG DC HF a MMA svafovani s vlastni Three-Level®
invertorovou technologii. VRD pro sniZeni napéti naprazdno v nebezpe&nych podminkach.
Kompaktni a robustni konstrukce, uZivatelsky pfizniva obsluha a perfektné odladéné funkce pro
bezkonkurenéni dlouhodoby vykon, spolehlivost a vynikajici vysledky.

DC Drive, DC Pulse, DC FastPulce a EasyArc (vlastni svafovaci procesy Bohler Welding).

CORE 185™°

Bezdratové dalkové
ovladani WRC-B

*

1x115-230V
5-185A

CORE 210™¢

Bezdratové dalkové
ovladani WRC-B

*

1x115-230V
5-210A

TERRA NX 270 TLH

Konfigurace s vodni chladici
jednotkou.

3x 400V
3-270A

TERRA NX 320 TLH

Konfigurace s vodni chladici
jednotkou a vozikem.

3x 400V
3-320A

TERRA NX 400 TLH

Konfigurace s vodni chladici
jednotkou a vozikem.

3x 400V
3-400 A

URANOS -tfada vybavena pokrocilymi technologiemi pro TIG DC HF a MMA svafovani. Reseni pro kazdou situaci s ndro¢nymi pozadavky na produktivitu a
fizeni procestl. GreenWave® patentovana technologie pro extrémné vysokou ucinnost a Usporu energie, 3,5" graficky barevny displej s jednoduchym a
intuitivnim uZivatelskym rozhranim, moZznost pfipojeni k exkluzivnimu softwaru weldNet® Process Manager od Bohler Welding pro monitoring a fizeni
svarovacich operaci, pouZiti s automatickymi a robotickymi systémy po aktivaci pfislu§ného operacniho softwaru.

URANOS NX 2200 TLH

URANOS NX 2700 TLH

Konfigurace s vodni chladici
jednotkou.

URANOS NX 3200 TLH

Konfigurace s vodni chladici
jednotkou a vozikem.

URANOS NX 4000 TLH
-

Konfigurace s vodni chladici
jednotkou a vozikem.

URANOS NX 5000 TLH
P

Konfigurace s vodni chladici
jednotkou a vozikem.

1x115-230 V 3x 230-400 V 3x 230-400V 3x 230-400V 3x 230-400V
3-220A 3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A
TIGAC/DC

URANOS -TIG AC/DC HF a MMA, nejlepsi v tfidé AC/DC zdroj(i! Dokonalost dosazena v AC/DC svafovani je uznavana a respektovana napfi¢ svétem
svarovani. Nabizime rozsahly sortiment s jedinec¢nou nabidkou svafovacich funkci. Garance koncentrovaného a stabilniho oblouku, redukce vneseného
tepla, zietelné zvySeni produktivity. Svarfovani hliniku s nejvyssi kvalito a presnosti.
GreenWave® patentovana technologie pro extrémné vysokou Uc¢innost a Usporu energie, 3,5" graficky barevny displej s jednoduchy m a intuitivnim
uzivatelskym rozhranim, moznost pfipojeni k exkluzivnimu softwaru weldNet® Process Manager od Bohler Welding pro mo nitoring a fizeni svafovacich
operaci, pouziti s automatickymi a robotickymi systémy po aktivaci pfislusného operac¢niho softwaru.

URANOS NX 2200 AC/DC

Konfigurace s vodni chladi

URANOS NX 2700 AC/DC

ci

Konfigurace s vodni chladici

URANOS NX 3200 AC/DC

Konfigurace s vodni chladici

URANOS NX 4000 AC/DC

Konfigurace s vodni chladici

URANOS NX 5000 AC/DC

Konfigurace s vodni chladici

jednotkou. jednotkou a vozikem. jednotkou a vozikem. jednotkou a vozikem. jednotkou a vozikem.
1x115-230 V 3x230-400 V 3x230-400 V 3x230-400 V 3x230-400 V

3-220 A 3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A
Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 46
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STANDARDNI MIG/MAG

TERRA - tfifazové zdroje pro MIG/MAG svafovani, MMA a TIG DC Lift. Robustni, snadno ovladatelné, spolehlivé a moderni zdroje s mimofadnou
efektivitou a vysokou preciznosti. Funkce ArcDrive a RapiDeep pro velmi stabilni a perfektné kontrolovatelny oblouk, vysokou rychlost svafovani a
vysoky odtavovaci vykon. Funkce BéhlerArc — perfektné odladéné synergické kfivky pro konkrétni znacky drat Bohler.

\
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TERRA NX 320 SMC TERRA NX 400 SMC TERRA NX 320 MSE TERRA NX 400 MSE TERRA NX 500 MSE

3x400 V 3x400V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
3-320A 3-400 A 3-320A 3-400A 3-500A
URANOS 2000 SMC

URANOS - jednoféazovy, lehky, kompaktni zdroj s vestavénym podavacem

na 200 mm civky pro MIG/MAG/TIG DC Lift/MMA svafovani.

GreenWave® patentovana technologie pro extrémné vysokou U¢€innost a Usporu energie, 3,5"
graficky barevny displej s jednoduchym a intuitivnim uZivatelskym rozhranim.

Robustni, spolehlivy, moderni zdroj s mimoradnou efektivitou a vysokou preciznosti. 1x230V
5-200 A

PULSNIi MIG/MAG

TERRA - tfifazové zdroje pro pulsni MIG/MAG svaiovani, MMA a TIG DC Lift. Robustni, snadno ovladatelné, spolehlivé a moderni zdroje s mimoradnou
efektivitou a vysokou preciznosti. Perfektni vysledek svarovani diky DIGITAL DROP, nové technologii pro optimalni proces s trvalym a opakovatelnym
vykonem. Mimofadné stabilni a koncentrovany oblouk. Jednoduché nastaveni parametr(, efektivni prace. Funkce ArcDrive, RapiDeep, PulsDrive a
QuickPuls pro velmi stabilni a perfektné kontrolovatelny oblouk, vysokou rychlost svafovani a vysoky odtavovaci vykon. &y
Funkce BohlerArc — perfektné odladéné synergické kiivky pro konkrétni znacky dratll Bohler.

TERRA NX 320 PMC TERRA NX 400 PMC TERRA NX 320 PME TERRA NX 400 PME TERRA NX 400 PMC TERRA NX 500 PME
DualFeeder

3x 400V 3x 400V 3x 400V 3x 400V 2 podavace 3x 400V
3-320A 3-400A 3-320A 3-400 A 1integrovany + 1 externi |3-500 A

vysokou ucinnost a Usporu energie, 3,5" graficky barevny displej s jednoduchym a intuitivnim uZivatelskym rozhranim, moznost pfipojeni k exkluzivnimu
softwaru Bohler Welding weldNet® Process Manager pro monitoring a fizeni svafovacich operaci, pouziti s automatickymi a robotickymi systémy

po aktivaci pfislusného opera¢niho softwaru. e,
L|

3
tc

Funkce BohlerArc — perfektné odladéné synergické kiivky pro konkrétni znacky dratli Bohler. g
URANOS NX 2200 PMC URANOS NX 2700 PMC URANOS NX 3200 PME URANOS NX 4000 PME URANOS NX 5000 PME
o~ - -

Konfigurace s vodni
chladici jednotkou.

1x230V 3x 230-400 V 3x 230-400V ' 3x 230-400 V 3x230-400V
3-220A 3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A

Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 47
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PULSNi MIG/MAG ROBOTICKE SVAROVANI

URANOS PSR - inteligentni zdroje pro pulsni svafovani MIG/MAG, specialné vyvinuté pro pouZiti v robotickych svafovacich systémech,

zajistuji extrémné pfesny oblouk a umoZziuji pfizpUsobit robotické svafovani specifickym svafovacim tkoldm. URANOS NX PSR zaujmou e

vynikajicim vykonem a svou spolehlivosti a kombinuji maximalni produktivitu s vynikajici kvalitou svafovani. e g

Pro robotické svafovaniidealni procesy QuickPulse a RapiDeep, funkce ArcDrive a PulsDrive,

CladPulse, BohlerArc perfektné odladéné synergické kfivky pro konkrétni znacky dratd Bohler.
Moznosti pfipojeni k exkluzivnimu softwaru weldNet® Process Manager od Béhler Welding pro
monitoring a Ffizeni svafovacich operaci.
GreenWave® patentovand technologie pro extrémneé vysokou Uc¢innost a Usporu energie.

URANOS NX 4000 PSR

3x400V
3-400A

URANOS NX 5000 PSR

3x 400V
3-500 A

MULTIFUNKCNI ZDROJE

URANOS - Multiprocesni invertory Bohler Welding jsou velmi praktickym feSenim, musi-li svafeci stiidat vice procest a potiebuji tedy nejen vysoky vykon,
presnost a kvalitu, ale i vyjimeéné snadnou obsluhu a flexibilitu. Jsou idealni napf. v idrzbarskych firmach a na kurzech svafovani. Zafizeni jsou dostupna v
fadé URANOS NX, nabizejici maximum specidlnich svafovacich procesd, funkci, specialniho softwaru a daldich komponent.

eeo
eaeeo

00
& ™

URANOS NX 2200 MTE

URANOS NX 2700 MTE

Konfigurace s vodni
chladici jednotkou.

.

URANOS NX 3200 GSM

URANOS NX 4000 GSM

URANOS

NX 5000 GSM

EasyArc]
!
1x 230V 3x 230-400 V 3x230-400 V 3x230-400 V 3x230-400 V
3-220A 3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A
SVAROVACIi HORAKY MIG / MAG
Vykon 170 A CO2
mllgggU/D Vykon 170 A smésny plyn (M21)
Zatézovatel 60 %
Vykon 230 A CO2
MT'250 G Vykon 220 A smésny plyn (M21)
MT 250 G U/D o o
Chlazené Zatézovatel 60 %
plynem ;
MT 300 G V)fkon 280 A COe )
MT 300 G U/D Vykon 260 A smésny plyn (M21)
Zatézovatel 60 %
MT 350 G Vykon 330 A CO2
U/D - Up/Down regulace parametrd na hotaku MT 350 G U/D Vykon 310 A smésny plyn (M21)
Délka hotdku 3 m nebo4 m Zatézovatel 60 %
Vykon 500 A CO2
m$ jjng/D Vykon 450 A smésny plyn (M21)
Zatézovatel 100 %
Chlazené
vodou
MT 540 W Vykon 600ACO§ ]
MT 540 W U/D Vykon 550 A smésny plyn (M21)
Zatézovatel 100 %
U/D - Up/Down regulace parametri na hofaku
Délka hofdku 3 m nebo4 m

Zmeény vyhrazeny.

Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding
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SVAROVACIi HORAKY WIG

Rada BT pro malé zdroje CORE
Délka 4 nebo 8 m.

Varianta:

BT pro HF i Lift TIG
BT-V pro Lift TIG (s ventilkem)

Pfiklad oznaceni:

Délka 4 nebo 8 m.

Varianta:

ST s pevnou koncovkou

ST MP s oto¢nou koncovkou
ST FX s flexibilni koncovkou

Priklad oznaceni:

Provedeni:
Standard
Up/Down
Potentiometer

BT 26, BT 26 V, BT 26 U/D, BT 26 Potentiometer.

Rada ST pro zdroje TERRA a URANOS

Provedeni:
Standard
Up/Down
DigiTig

&

ST 2200, ST 2200 U/D, ST FX 2200, ST MP 2200 DigiTig.

AW

Vykon DC 150 A
BT 17 Vykon AC 105 A
ZatéZovatel 35 %

Vykon DC 180 A
BT 26 Vykon AC 125 A
ZatéZovatel: 35 %

Vykon: DC 150 A
ST 1500 Vykon AC 120 A
Zatézovatel 35 %

Chlazené
plynem

VykonDC 170 A
ST 1700 Vykon AC 140 A
ZatéZovatel 35 %

Vykon DC 220 A
ST 2200 Vykon AC 180 A
ZatéZovatel 35 %

Vykon DC 250 A
ST 2500 Vykon AC 200 A
ZatéZovatel 100 %

Vykon DC 300 A
ST 3000 Vykon AC 240 A

Chlazené Zatszovatel 100 %

vodou

Vykon DC 400 A
ST 4000 Vykon AC 320 A
Zatézovatel 60 %

INVERTOROVE ZDROJE PRO PLAZMOVE REZANI
Kompaktni, v§estranné, spolehlivé a vykonné zdroje pro presné fezy s vynikajici kvalitou

SABER 40 CHP

Jednoduché obsluha

Maly hofak, vhodny pro precizni praci
Technologie greenWave® pro nizky odbér energie

Pracovni rozsah *20-40 A
Digitalni zobrazeni parametrtd
Napéjeni 1x230/115V £15%
Hmotnost 11 kg

Rezné parametry *p¥ipojeni 230 V

déleni materidlu do 20 mm
max. fez 16 mm
doporuceny fez 12 mm
dérovani 10 mm

SABER 70 CHP
\!elk{(, barevny 3,5“ LCD displej

Drézkovani plazmou

Technologie greenWave® pro nizky odbér energie

Rezani riznych materiall s pfedprogramovanym nastavenim

Pracovnirozsah *20-70 A
Zobrazeni parametr( na displeji
Napajeni 3x400 / 3x230V £15%
Hmotnost 18,6 kg

Rezné parametry *pfipojeni 3x400V

déleni materidlu do 35 mm
max. fez 28 mm
doporuceny fez 20 mm
dérovani 15 mm

SYSTEM ORBITALNIHO SVAROVANI POTRUBI pipeRunner®

Revoluéni systém orbitalniho svafovani

Doséahnéte na Vagem potrubi perfektnich obvodovych svard s vynikajicimi mechanickymi
vlastnostmi vypliiovych a krycich vrstev pomoci pipeRunner® od Béhler Welding v
kombinaci s plnénymi draty diamondspark vyvinutymi pro svafovani potrubi.

Vysoka produktivita, snizeni prostoju.

Uspora ¢asu 66% a materialt 45% (na potrubi API 5L X70 36“ @910x15 mm).
Minimum indikaci NDT, nulova potfeba oprav

Koncipovan pro obvodové svary zdola nahoru plnénymi draty.

Pojezdové pasy ze specialni uslechtilé oceli, valcované a lisované pro maximalni
pfesnost a 2-3x delsi Zivotnost nez u béznych pasu.

Odpruzené distan¢ni sloupky a uzaviraci pakovy systém pro bezpe€né upevnéni a
kompenzaci ovalnosti trubek.

UZivatelsky pfatelsky, jeden z nejleh&ich systém.

Velmi snadna obsluha diky zahrnuti vSech funkci v dalkovém ovladani.
Inteligentni, intuitivni a logické uspofadani vSech ovladacich prvk(

Lehka a komfortni pfeprava diky kvalitnimu baleni v kufru.

Neni potfeba zadny manipulaéni stroj na misté.

Perfektni pro vysokopevnostni potrubni oceli a platované oceli.

Dlouha provozni doba a spolehlivé pouziti v naro¢ném prostredi

Svafovaci zdroj TERRA 400 PRM se specialné odladénymi charakteristikami
Bezesvé, pomédéné, plnéné draty diamondspark X RC Pipe pro potrubarské oceli
s mezi kluzu 460-690 MPa

Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 49
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Svarovaci vozik samochodny wheelRunner®

Vyvinuto pro svafovani dlouhych svar( pri vysokém zatézovacim cyklu.
Snadné a rychlé nastaveni.

Odolnost a vykonnost — vhodné pro naro¢né podminky.

Flexibilita, pouZiti v interiéru i exteriéru.

Bezpecénost — napéti v pracovnim misté 36 V.

Nejlepsi svafovaci vykon diky propojeni se svafovacimi zdroji a pfidavnymi
materidly voestalpine Bohler Welding.

Pfipojeni svafovaciho zdroje voestalpine Bohler Welding konektorem CAN-BUS
Pouziti jednoho uZivatelského rozhrani — svafovaci proces i pohyb v jedné ruce
- Ovladani pohyb(i

- Nastaveni podavani dratu

- Nastaveni napéti a délky oblouku

- Zapnuti a vypnuti oblouku

- Zobrazeni parametrd svafovani

Provoz s napéajenim 42/115/230 V jednofazové, 50/60 Hz AC.
Rychloupinaciizolovany drzak hofaku.

Provoz obéma sméry.

Pojezdova rychlost samochodného voziku do 160 cm/min.

Pojezdova rychlostkolejového voziku do 80 cm/min.

Konstantni rychlost pojezdu v jakékoli pozici a libovolném zatiZzeni voziku.
Nastavitelné svarovani v predni, stfedni nebo zadni ¢éasti voziku.

Koncové spinace na obou stranach.

MoZnost bodového svafovani - programovano na vzdalenost.
Nastavitelné vodici kladky pro sledovani zakfiveni pro wheelRunner®.
Pevné nebo polotuhé pasy pro pfimé i zakfivené profily pro railRunner®.
Magnetické nebo vakuové drzaky pojezdovych pasa.

Modulérni, do sebe zapadajici pasy délek 1 219, 2 438 and 3 048 mm.

Kolaborativni svafovaci robot CO-BRO®

Kolaborativni svafovaci robot

Perfektni spojeni kolaborativniho robota UNIVERSAL ROBOTS UR10e s Robot
Ready svarovacimi zdroji fady URANOS.

Roboticka podpora pfi feseni Vasich MIG/MAG a TIG svafovacich potieb.
Vyrazny benefit pro mensi spole¢nost s Sirokym sortimentem svarovacich uloh.
Dokonald kombinace robota, svafovaciho systému, ovladaciho panelu s 12“
grafickym rozhranim pro snadné a intuitivni fizeni s Bohler Arc a dalSimi
pokrokovymi feSenimi a know-how voestalpine Bohler Welding.

Jednoduchy svafovaci systém.

Snadnd instalace a uvedeni do provozu.

Jednoduché obsluha, intuitivni ovladani.

Robotizovaného svarovani pfi vyrazné redukovanych nékladech.

Niz8i naroky na obsluhu.

Zvyseni jakosti a produktivity.

VSestrannost a vysoka flexibilita.

Vysoka efektivita i pfi vyrobé v malych sériich.

Kompletni svafovaci
burika

CO-BRO

GUARD

Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding
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DOPORUGENI PRO PREPRAVU, SKLADOVANI{ A ZPRACOVANI PRIDAVNYCH MATERIALU VOESTALPINE BOHLER WELDING
Vseobecné informace

Pfidavné materialy mohou spliiovat slibené a o¢ekavané vlastnosti jen tehdy, je-li s nimi zachazeno dle doporuéeni vyrobce. Baleni vyrobkd je jiz optimalné
uzpUsobené pro bezpecnou piepravu a skladovani, a i nadale nase obalové systémy rozvijime. Pfi pfepravé, skladovani a manipulaci respektujte platna
technicka pravidla, pfedpisy a normy, stejné jako dale uvedena doporuceni. Zvlast nutné je zabranit mechanickému poskozeni, znecisténi a absorpci
vlhkosti.

Tato doporucéeni nezpro$tuji uZivatele povinnosti pfesvédgit se o bezvadném stavu pfidavnych material(, které se chysta pouzit.

Pfidavné materialy skladujte v neposkozeném a neotevieném originalnim obalu.

Palety, z kterych jiz bylo ¢ast zboZi odebrano a rozbité palety se nesmi stohovat.

Skladovaci prostory musi byt Cisté, suché a bezprasdné, odolné mrazu.

Nevystavujte pfidavné materidly pfimému sluneénimu zareni.

Zabrante pfimému kontaktu obalu s podlahou nebo zdmi skladu.

PFi nahlé zméné okolnich podminek, napf. po transportu, otvirat baleni az po vyrovnani teploty, zamezite tim oroseni pfidavny ch materiald.

Obalené elektrody

Obalené elektrody je obzvlasté tieba chranit proti absorpci vzdusné vihkosti. Skladovat v suché a temperované mistnosti, v neporuseném originalnim obalu.
Doporucena teplota skladovani je 18-25°C, max. vlhkost vzduchu 60%. Obalené elektrody v otevieném nebo poskozeném obalu skladovat zvlast ve vytapéné
mistnosti. Spotfebovat starsi davky pfed novéjsimi, doba skladovani nema prekrodit 2 roky. Elektrody vystavené vodé, oleji nebo tuku, jiZz nelze pouzit.

uvedeno doporuceni pro pfesuseni, lze v pfipadé potieby pfesusit pfi teploté 100-120°C po dobu 1 h. Celulézové elektrody se ale zasadné presusovat nesmi.

Vseobecné smérné hodnoty pro presuseni obalenych elektrod:
norma EN ISO Uréeni typ obalu teplota pfesusovani | Cas presusovani
A, R, RA,RB, RC, RR neni tfeba
2560 nelegované a nizkolegované oceli B 250-300°C | 2-10h
¢} nelze
18275 vysoce pevné jemnozrnné oceli B 300-350°C 2-10 h
3580 zarupevné oceli B 300j3V500C 2-10h
R neni tieba
3581 nerezavéjici oceli B neni treba
R 250-300°C 2-10h
3581 mékce martenzitické a Zarupevné feritické oceli B,R 300-350°C 2-10h
14172 nikl a slitiny niklu B,R 250-300°C 2-10h
V pfipadé poZzadavkid na obsah vodiku ve svarovém kovu max. 5 ml/100 g je nutné presuseni pti 350°C /2 h

Elektrody opatrné vyjmout z oballl a vloZit do pfesouseci pece pfedehfaté na 80-100°C. Vrstva elektrod v peci max. 40-50 mm, pfesouset min. 2 h po
dosazeni pfedepsané teploty presuseni. Pfed vyjmutim z pece nechat elektrody vychladnout v oteviené peci na 70-90°C. Poté je lze uchovavat v susicim
boxu pfi 120-200°C az 4 tydny, v toulci pfi 100-200°C aZ 8 h.

Elektrody ve vakuovém obalu nebo kovovém pouzdru Bohler Welding DRY SYSTEM neni nutné prfesusovat, pokud je obal neporuseny. Lze je pouZzit pfimo z
baleni az 9 h po otevieni. Pfed otevienim baleni je tfeba zajistit vyrovnani teplot, aby se zamezilo kondenzaci vlhkosti. NevyuZité elektrody lze uskladnit a
presusit, jak je uvedeno vySe. BOHLER Welding DRY SYSTEM zarucuje snadnou a bezpe€¢nou manipulaci, suché a optimalné pfipraven é elektrody kdykoliv
jsou potieba.

Tavidla pro svafovani a navafovani.

Pro skladovani tavidel pro svafovani a navarovani plati stejné podminky, jako u obalenych elektrod. Tavidla z porusenych baleni je nutné ihned spotfebovat
nebo znovu zabalit. Tavidla na bazi fluoridu je tfeba pred pouzitim presusit, aby se zamezilo riziku vzniku trhlin. Bliz§i informace jsou uvedeny na baleni.

VSeobecné smérné hodnoty pro presuseni tavidel:

typ teplota presusovani Cas presusovani
FB 300-350°C 2-10 h

AB 300-350°C 2-10 h

AR 150-200°C 2-10 h

Konstrukce pfesouseci pece by méla zamezit lokalnimu prehiati pomoci $nekll pro suché smési a dobrou ventilaci. Pfi pouziti statického suseni je max.
vrstvy tavidla 50 mm. Tavidla lze pfesouset nékolikrat, celkova doba suseni max. 10 hodin. Po pfesuseni lze zbylé tavidlo skladovat az 30 dni pfi teploté
150°C.

Tavidla dodavana v obalu Béhler Welding DRY SYSTEM lze skladovat dva roky a pouZit je pfimo po vyjmuti z DRY SYSTEM Bag 25 kg nebo Big-Bag 1000 kg bez
presouseni, stejné tak i tavidla dodavana v kovovych sudech. Vlastnosti téchto oball spolehlivé zamezi absorbovani vlhkosti pfi pfepravé a skladovani.

Plnéné draty

Pfi skladovani plnénych dratl je nutné zohlednit vy$e zminéna véeobecna doporuceni pro skladovani pfidavnych material(, bez ohledu na typ, jsou-li zcela
uzaviené nebo se §vem. Doporucené skladovaci podminky jsou vihkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedoslo ke kondenzaci.
Pfi nizSi teploté a poté rozbaleni ve vytapéném prostfedi hrozi pfi svafovani porozita, pouzivat jen aklimatizované draty. Ne spotfebované civky je tfeba vyndat
ze svarecky a uskladnit v pavodnim obalu. V pfipadé potieby pfesuseni (tyka se pouze typl se Svem) se pfipousti pfesuseni pfi teploté 100°C. Teplota nesmi
pfekrocit 120°C, aby nedoslo k poskozeni povrchu, doba pfesuseni plné civky az 12 h.

Plné svarovaci draty a tycky
Pfi skladovani plnych dratl a tyCek je nutné zohlednit vy$e zminéna véeobecna doporuceni pro skladovani pfidavnych materiald. Doporuc¢ené skladovaci
podminky jsou vlhkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedos$lo ke kondenzaci. Pfi niZ$i teploté a poté rozbaleni ve vytapéném

prostfedi hrozi pfi svafovani porozita, pouzivat jen aklimatizované draty. Nespravna manipulace a skladovani plnych dratd maze vést k viditelnému poskozeni
dratu i civky, jako jsou zkrouceni, ohyby, nebo tvofeni oxidace.

Zmeény vyhrazeny. Informace o dalSich produktech, dokumenty a software ke stazeni na www.voestalpine.com/welding 51
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UZITECNE ODKAZY NA WWW STRANKACH

weldNet® Material Manager — voestalpine Bohler Welding

On line vyhledavac dle pfidavného materialu (znacka, EN, AWS) nebo zakladniho materialt se zakladnimi informacemi.
Premium verze s doplikovymi informacemi o zakladnich materidlech, pfidavnych materidlech a svafovani.

Welding Consumables Catalogue | voestalpine Bohler Welding - voestalpine Bohler Welding

Web katalog, i k staZeni a off-line pouzivani.
Off-line zakladni informace o materialech.
On-line aktivni odkazy na materialové listy a jejich stazeni.

Welding Calculator App | voestalpine Bohler Welding - voestalpine Bohler Welding

Kalkulator spotfeby materiald, pfedehfevd, ochlazovacich teplot.

weldNet® Equipment Konfigurator — voestalpine Bohler Welding

Konfigurator svafovacich zdroju.

Join!Online Austria | Homepage

Vyhledavaé materiald.
Materidlové listy, deklarace o ekvivalenci pfi zméné jména, certifikaty a osvédceni.
On-line dokumentace k materialam.


https://www.voestalpine.com/welding/weldnet/material-manager/en/welcome
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/support-and-service/welding-consumables-catalogue/
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/support-and-service/welding-software-solutions/welding-calculator/
https://www.voestalpine.com/welding/weldnet/equipment-configurator/en/equipment/configurator
https://weldingshop.voestalpine.com/
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